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CARACTERISTICAS DE LOS REDUCTORES Y MOTOREDUCTORES "FAMA".

Los reductores y motoreductores modelos comercial e industrial de tornillo vis sin fin a 90° son
apropiados para acoplar a toda clase de maquinas y aparatos de velocidad reducida.

Estan construidos totalmente cerrados con carcasas y tapas de fundicion gris dotados de retenes
de nitrilo - butadieno y rodamientos de primera calidad.

Pintura utilizada es epoxi - poliester color azul. Funcionamiento silencioso. Las potencias indicadas
en el catalogo han sido calculadas para un factor de servicio = 1.

ACTUALMENTE
NORMAS EMPLEADAS EN LA FABRICACION DE LOS REDUCTORES
Parte Material Norma
Carcasa y tapas Fundicién gris SAE A-30
Ejes Acero al carbono SAE 1045
Vis Sin Fin Acero cromo-niquel SAE 8620 Tratado
Corona dentada Bronce-Estano Bronce - Silicio - SAE 91700
Chavetas Acero al carbono SAE 1045
Tornillos Acero Grado 6
Anillos elasticos Acero resortado DIN 471 - DIN 472
Rodamientos Segun fabricante DIN 625
Retenes Nitrilo - butadieno DIN 3760
FABRICACION
Estados de superficies mecanizadas ISO 1302
Construccidn y ajustes de engranajes DIN 3967
Estanqueidad. Prueba a kg/ cm2
Bridas para motor normalizado Forma B5 DIN 42677

Aislamiento clase B

Motores de serie cerrados y ventilacion

clase de proteccion IP- 54 DIN 40050
Tension nominal 220 — 440

Frecuencia 60

Nota: Para emplazamientos superiores a 1000 m. sobre el nivel del mar se reduce la potencia nominal del motor
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GENERALIDADES DE LOS REDUCTORES
Y MOTOREDUCTORES "FAMA".

Los reductores y motoreductores "FAMA™ modelo
comercial son apropiados para acoplar a toda clase
de maquinas de velocidad reducida.

De construccion totalmente cerrada.

El tornillo VIS SIN FIN es de acero con tratamiento
térmico adecuado y rectificado de flancos con la
mayor precision y pulimiento.

La corona fabricada en bronce de aleacion especial
norma SAE 91700 para el modelo industrial.

El dentado se realiza con maquinas especiales de
tallar dientes.

Cajas vy tapas de fundiciéon gris norma FG20
dotados de retenes para el aceite de un material
resistente al mismo y los rodamientos ampliamente
dimensionados y de primera calidad.

El sentido de rotacion del eje de salida puede girar
indistintamente en un sentido u en otro. Las
potencias indicadas en las Hojas Técnicas han
sido calculadas para un FACTOR DE SERVICIO =
1, consultar los distintos ejemplos para
condiciones diferentes.

Prescripciones generales de montaje

Asegurar la posicion de los reductores de manera
que se asienten sobre superficies completamente
planas, que no originen esfuerzos o tensiones en
las carcasas.

Para evitar dafar los rodamientos, los 6rganos
fijados en los ejes no deben entrar forzados a mazo
o martillo sino suavemente a presion.
Recomendamos para los agujeros de los
elementos a montar, una tolerancia calidad H7, ya
que los ejes se fabrican con una tolerancia K5.

Dimensiones y pesos

Todas las medidas son en milimetros.

Los pesos indicados en las tablas de dimensiones
son aproximados Yy sin compromiso.

Nos reservamos el derecho de modificar las cotas
o las caracteristicas de los reductores, sin que por
ello cambie su denominacién.

Irreversabilidad

Una caracteristica de los reductores de tornillo sin
fin es la irreversabilidad, es decir que no pueden
ser accionados por el eje de salida. Para aquellas
relaciones de 50:1 o mayor.

Entre las relaciones comprendidas en 20:1 hasta
40:1 son neutros, Yy los reductores comprendidos
en las relaciones 5:1 hasta 20:1 son reversibles.

GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
CLASIFICACION DE CARGAS
DE TRABAJO PARA ESCOGER
EL FACTOR DE SERVICIO
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CLASIFICACION DE CARGAS

Aplicaciones Cg;;ge Aplicaciones Céa::;:e
AGITADORES Trensores de fieltro Variable
Liquidos puros Uniforme Calandras Chogue
Semi-liquidos Variable Prensas Choque
Densidad variable Variable Enrrolladoras Choque
ASCENSORES
Tipos similares
a ||JDS transportadores Var!able E}EV:‘.EVC;;AS Y BOMBOS Variable
Montacargas Variable
De personas Choque
BOMBAS
Centrifugas Variable
Rotativas y de engranajes
(densidad constante) Uniforme
(densidad variable) Variable MAQUINA DE ENVASAR Uniforme
Alternativas con descarga
libre Uniforme
Alternativas de cilindros
muiltiples o doble efecto Variable
Alternativas de cilindro unico Choque

MAQUINAS HERRAMIENTAS
COMPRESORES Prensas de embutir Choque
Centrifugos Uniforme Cizallas Chogue
Lobulados - Variable Planeadoras Choque
Alternativas de cilindros mul- Movimientos principales Variable
tiples con volante adecuado Variable Movimientos auxiliares
Alternativas de cilindro unico | Choque (alimentadoras, avances, etc) | Uniforme
MAQUINAS PARA
INDUSTRIATEXTIL
CRIBAS Trenes de levado Variable
Rotativas (arena o piedra) Variable Calandras Variable
Alternativas Variable Cardas ) _ Variable
Méquina para tintoreria Variable
Telares Variable
Batanes Variable
Continuas Variable
DRAGAS
Tambor del cable Variable
Transportadores Variable MEZCLADORAS
Bombas Variable Densidad constante Uniforme
A piladores Variable Densidad irregular Variable
Montacargas Variable De hormigén Variable
Cribas Choque
Cangilones Chogue
GRUAS MOLINOS (tipos rotativos)
De pescante Uniforme De bolas Choque
giratorias Uniforme De martillo Choque
Movimiento de translacion Variable De rodillos Choque
Movimiento del tambor Choque Para cemento Variable
ALMENTACION TRANSMICIONES
; ara maquinas de equipo
Agesdorss Variabe Inlysirial Variable
Batidoras Variable Mowmu_an_tu de subgrupos Vav_'lable
Picadoras de came Variable Transmisiones secundarias Uniforme
TRANSPORTADORES (para
cargas pesadas y no
uniformes)
De rasquetas o cangilones Variable
INDUSTRIA DEL CAUCHO ,
ol B v e
Galandras pard gorma Choque Elevadores Variable
T e B TRLInAtER, | | Ehoue De rodillos Variable
Para hornos Variable
Alternativos Choque
Por sacudidas Choque
Tornillos Choque
INDUSTRIA DE METAL
Bancos de estirar Chogue TRITL_JRADORES .
Prensas de estampar Choque De rjmeral Var!abie
Cortadores Choque De piedra Variable

INICIO O
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GUIA GENERAL PARA SELECCION DE REDUCTORES

Los parametros fundamentales para una correcta seleccion de reductores son:

Potencia: concretar si es la entrada kw1 (Cv1)
o de salida kw2 (Cv2)
Momento torsor (torque ) a la salida Nm2
Velocidad angular a la entrada n1
Velocidad angular al a salida n2
Relacién de reduccion i
Coeficiente de servicio FS

VELOCIDADES ANGULARES n1 n2
Son las velocidades fijadas por el mecanismo de motorizacién n1 y las consecuentes de salida del reductor n2.

Es posible prever velocidades de entrada mayores a 1800 rpm, en este caso, es necesario analizar el tiempo del
servicio con el propésito de recomendar el reductor mas apropiado.

Los reductores de engranajes PH y los de doble reduccién de vis - sin fin admiten velocidades de entrada
superiores a 1800. Los valores kw1 (CV1) deben buscarse en la tabla respectiva a las caracteristicas de potencia
paran1= 1800 Rev./min .

POTENCIA Kw1 (Cv1)

La potencia indicada en el catalogo se refiere a la entrada del reductor.
La potencia de salida se calcula mediante el producto de

Kw2 (Cv2) = Kw1 (Cv1) x rendimiento
RELACION DE REDUCCION

El valor " i " del reductor es un dato que se obtiene por:

- n1
n2

En los reductores de engranaje, las relaciones " i " indicadas con un nimero entero, son generalmente aproximadas.
RENDIMIENTO DEL REDUCTOR

Se puede deducir de los siguientes datos.

Cv2 Kw?2 OseaCv2 = Cvlxn

Cvl ~ Kwi

Los factores tales como la temperatura, lubricante, velocidad, caracteristicas de los engranajes, etc, introducen
cierta variabilidad en el rendimiento por lo que en el célculo de los torques o momentos de torsion Nm2 consideran
el rendimiento de los grupos después del rodaje.

Para determinadas aplicaciones donde esta un servicio intermitente es necesario incrementar adecuadamente la
potencia del motor, con el fin, de compensar el rendimiento que tiene el reductor en el momento de arranque.

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.

inicio (@)




(58

SELECCION DE REDUCTORES
Debe evitarse las potencias mayores a las indicadas en los tamarios de reductores. Pueden instalarse

potencias mayores, solo si existe la certeza de que no seran requeridas ni siquiera en determinadas

ocasiones de trabajo.

GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
GUIA GENERAL PARA
SELECCION DE REDUCTORES
VIS-SIN-FIN

Para una mayor comprension, damos varios ejemplos de como hacer la seleccion.

Ejemplo 1:  Se conoce el motor que se accionara.
Buscar el tamafio de reductor cuyos datos son:
Motor 0.5 a 1800 rpm. 0.5
Horas de trabajo dia 8hr/dia
Datos: Tipo de trabajo Carga con choques
Arranque hora Arranca y para con frecuencia
Relacién del reductor 40:1
Asignamos arranque hora 500 frecuencia
COEFICIENTES DE SERVICIO
Horas Carga Carga arga Arrrzla (e
trabajo uniforme variable oga
-4 0.8-1.0 10 - 12 15-1.8 25
8-10) 1.0 1.2 12-1.4 8 - 2. 100
4 1.2-14 1.5-1.8 20-24
1000

Tomamos el mayor de estas comparaciones 1.8-2.1>1.6

Luego tomamos 2.1

Calculamos los Cv corregidos del reductor Cv = 2.1 multiplicar 0.5 Cv resulta 1.0 Cv corregidos.

En la fila 40: 1 busca el valor de los Cv corregidos, en este caso resulta en tamafio 60.
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RELQSIION rpm Tamarfio 45 Tamafio 60 Tamario 80 Tamaro 90 Tamario 102

F | Reat |52 kwi | cvi [ Nm | Kwi [ cvi [ Nm [ kwi | cvi [ Nm [kwi [ cvi [ Nm| kwi| v [ Nm
30 | 30.5| 57 |0.4] 0.6 | 41 08(11]190)18]24|(208|27| 3.7 1317 3.7 | 4.9 | 484
35 35 50 |04 05|40 10.7(1.0] 91 )11.7]122|220|25| 3.4 1324 3.4 | 4.6 | 504
1400/ @00 | 44 lo4| 05|43 |07 |G| 104[1.5] 2.0 (216]2.3| 3.1 |323] 3.0 | 4.1 493

Véase para mayor informacion los datos sobre el reductor, la hoja tecnica No. 1180 .

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.
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Ejemplo 2:

DATOS:

Velocidad de entrada al reductor con motor 1.200 o bien si hay instalada una
transmisién como la que hay en la figura.

Motor de 2.4 Cv a 1.200 rpm. O bien con una transmision a la

entrada que entre al reductor la velocidad sefalada y salga

30 rpm. Requiere una relacién 40:1

2.4 CV equivale a 1.8 kw.

TABLAS DE CAPACIDADES DE FUNCIONAMIENTO VI 102

Factor de servicio escogido por el procedimiento anterior FS = 1.25.
Potencia corregida 1.2 x 1.8 = 2.2 kw.

Definida la potencia corregida en kw, debe seleccionarse el reductor, podemos ir
a las hojas técnicas y seleccionar en el cruce de 1200 con las rpm. de salida, el
reductor que este mas préximo a 2.2 kw o ligeramente superior a la potencia
corregida, en este ejemplo corresponde escoger un reductor tamario 102.

Relacion nominal

< 30 40 50 60 70
Velocidad de Entrada —ggcanreai
29:4 29:3 41:2 30:1 40:1 50:1 60:1 70:1
Velocidad de salida 160 120 60 40 30 24 20 17.2
1200 Entrada kw 8.21 6.94 4.33 3.36 2.61 2.01 179 172
Salida kw 7.61 6.45 3.83 2.87 2.07 1.54 133  1.21
Par de salida Nm. 447 506 636 698 673 627 646 686
Ver hoja técnica 1290
Ejemplo 3: - Se conoce el torque en Nm de la maquina que se va a accionar.
- Buscar el tamafio del reductor
- Torque de la maquina
gue se va a accionar 200 Nm.
Datos: - Horas de trabajo dia 24 horas
- Tipo de trabajo Carga uniforme
- Arranques hora Pocos 1.2-14>1
- Relacion del reductor 50:1 Tomamos el coeficiente de
COEFICIENTES DE SERVICIO servicio mayor de esta
comparacion FS = 1.4,
Horas Carga Carga Arrangues cds
Trabajo variable |con choque hora :
1.0-12 | 1.5-1.8 G&—pdD
12-14 | 1.8-2.1 - =
15-18 | 2.0-24 '
Los 200 Nm x 1.4 da 280 Nm que corresponde a un tamafio 90
[Relac. R=1| rpm Tamafio 45 Tamafio 60 Tamario 80 Tamafhio 90 Tamafio 102
F |Reallsalidd Kw{ Cvi | Nm | Kwi| Cvi| Nm [ Kwi| Cvi[ Nm|[Kwi| Cvi [ Nm|[Kw:|Cvi [ Nm
40 | 40| 45 (03| 05| 38| 0.7 1.0 94 |15]|2.0 (210 2.3| 31 395 3.0| 4.1 522
504 50 D36 | 0.3]| 0.4 | 37| 0.6]| 0.8| 87 [1.1[15[191[1.7]| 2.3|B67) 2.2 | 3.0 472
60| 60| 30 |0.2| 0.3 | 36| 04| 05|62 |10|1.3|174| 15| 2.0 19| 26| 466

Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 1800 r.p.m.
par torsor (torque) de 1 Nm = 0.1 Kpm.
Resultado: tamario 90 ver hoja Técnica No. 1180.

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.
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GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
GUIA GENERAL PARA
SELECCION DE REDUCTORES

VIS-SIN-FIN

Ejemplo 4: Para aquellos casos que se necesitan velocidades muy
pequeias para accionar las maquinas deben seleccionarse
reductores de relaciones altas que por lo general resultan
dos reductores acoplados en un solo mecanismo.

Potencia del motora 1800 rpm. = 2,0 CV
; Horas de trabajo por dia = 24 Hr
Datos:
Tipo de trabajo = Uniforme
Rpm. Aplicar a la maquina = 36
COEFICIENTES DE SERVICIO
Horas Carga Carga Arranques
Trabajo variable |con choque hora
10-12 | 15.18 >
1.2-1.4 18-21 25
15-18 | 20.24 10

Célculo de la potencia corregida utilizando un factor de servicio
seleccionando este por el procedimiento de horas y tipo de trabajo
resulta valor tabulado FS 1.2a 1.4

2x1.4= 2.8 Cviequivale a 2.1 Kw+ potencia corregida.

Coef.

1.0
1.2
1.4
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Modelo MVID. 180
i=500:1

O sea, el modelo VID. 180 relacién 500 : 1, pues es el motoreductor mas cercano a las necesidades. Ver hoja

Técnica 1500

relac. R=1| rpm [Modelo VID 102| Modelo VID 130 | Modelo VID 155|Modelo VID 180{Modelo VID 200
F | Real|salid| Kwi| Cvi | Nm| Kw1 [ Cvi| Nm|Kwi | Cvi|Nm | Kwi| Cvi| Nm | Kwi|Cvi [ Nm
75 | 744| 24 (3.0(4.0(921| 4.3 |5.8|1378|5.4 | 7.4 |1774| 9.5 (12.8|3164| 13.0|17.6| 4293
150(150.3| 12 | 1.8 | 2.4 | 989 | 3.0 [4.0(1763]| 4.3 | 5.8 |2599| 6.0 | 8.1|[3616| 8.6 |11.6] 5243
250(256.3| 7.2 1.0 (1.4 [955| 1.7 |2.2|1559| 2.6 | 3.6 |2514| 3.9 [ 9.2|[3728| 5.6 | 7.6 | 5423
300(317.8 6 | 1.1 [1.5|1152| 1.7 [2.2|1780]| 2.6 | 3.6 |3926| 4.0 | 5.4]|4429| 5.6 | 7.5 |6282
(500 522.8 3.@ 0.6 [0.8[955| 0.1 [1.5|1864] 1.8 | 2.4 |3108]| 2.5 [(3.4%4350| 3.6 | 4.9 |6282
750|777.8 2.4 | 0.6 | 0.8 [1356] 0.8 [1.1[1836] 1.3 | 1.7 [3022] 2.0 | 2.7 [4745| 2.7 | 3.6 | 6666
Comparese los valores sefialados con los datos corregidos que son necesarios y observamos que VID. 180

reune las condiciones requeridas.

Para mas informacion y detalles puede observarse la hoja técnica 1540.

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.
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GUIA PARA SELECCIONAR EL TIPO DE
REDUCTOR O MOTOREDUCTOR VIS-SIN-FIN

TIPOD TIPOI TIPOD-D TIPOA DOBLE ENTRADA
MODELO V Y MV

MODELO VS Y MVS

= = =
MODELO RV Y MRV
POSICION 1 POSICION 2

:1 LI
AN
I

!
il

TIPO | TIPO INVERTIDO




LUBRIFICACION

LUBRIFICACION POR BARBOTEO EN BANO DE ACEITE
El reductor se suministra sin aceite y es el cliente quien debera llenarlo hasta el nivel y seguir las instrucciones

para su mantenimiento.
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Inicialmente a las 500 horas de trabajo vaciar el lubricante y llenar de nuevo hasta que haya arrastrado todas las

impurezas producidas por el rodaje.

Después de este rodaje, cambiar cada 2500 horas de trabajo o bién cada 6 meses.
La temperatura maxima a la que puede trabajar un lubricante sin variar sustancialmente sus caracteristicas es

aproximadamente 95°C.
TIPO DE CARGA
Tipode | Aplicacién MEDIAS FUERTE Fabricante
Lubricacion
23°E a 50°C-320 cSt a 40°C | 32°E a 50°C-460 cSt a 40°C
TERESSO 320 TERESSO 460 ESSO
Aceite Reductores MOBILGEAR 632 MOBILGEAR 634 MOBIL |
mineral de sin - fin OMALA 320 OMALA 460 SHELL
MEROPA 320 MEROPA 460 TEXACO
SAIN LUB 320 SAIN LUB 460 SAIN
Grasa Reductores TIVELA COMPOUND A SHELL
sintetica | 4o engranajes GLYGOYLE GREASE 00 MOBIL
] y Reductores TIVELA OIL WB SHELL
‘_L\C?'Fe de sin - fin SYNTHESO D 220 EP KLUBER
sintético GLYGOYLE 30 MOBIL
CAPACIDAD DE LUBRICANTE EN LITRO
MODELO 45 60 80 20 102 TIPO
Vy MV 0.1 0.2 0.35 0.55 0.7
VS y MVS 0.25 04 0.8 1.10 1.50
RV y MRV 0.3 0.5 0.8 1.2 1.50 Tipo | y Tipo D
RV y MRV 0.25 0.4 0.8 1.10 1.50 Posicion 1
RV y MRV 0.1 0.2 0.35 0.55 0.7 Posicion 2
Pendular . .
RV y MRV 0.11 0.2 0.35 0.55 0.7 Tipo |y Tipo D
Pendular 0.25 0.4 0.8 1.10 1.50 Tipo Invertido
RV y MRV ’ ) : ' '

Para los reductores modelos VI, VSI, RVI, consultar LA HOJA TECNICA de los mismos donde figura la

capacidad de aceite necesaria.

tabla.

El reductor esta provisto de tapones de carga, nivel y descarga de aceite. Es indispensable indicar la posicion
de trabajo deseada con el fin poder preparar el reductor en la fabrica para que tenga una lubricacion adecuada.

Para temperatura ambiente superior a 30°C - 35°C, usar la graduacién inmediata superior a la indicada en la
tabla. Si la temperatura ambiente es inferior a 0°C, usar la graduacién inmediatamente inferior a la prevista en la
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TABLAS DE LAS CARGAS RADIALES MAXIMAS ADMISIBLES

SOBRE EJES DE SALIDA EN daN

Valores no indicados en al tabla,

obtener por interpolacion.

rpm salida

Mgzskos TAMARO

174 88 60 45 36 30 25
V. VS. RV. 45 103 130 138 150 163 170 183
V. VS. RV. 60 190 243 285 310 335 350 375
V. VS. RV. 80 289 295 373 388 406 435 465
V. VS. RV. 90 307 337 388 415 440 470 505
V. VS. RV. 102 312 385 403 442 474 505 545

El valor R resultado del calculo, debe ser inferior al valor de la carga radial indicada en la tabla, segun el
modelo a utilizar.

CALCULO DE LA CARGA RADIAL EN EL EJE DE SALIDA

R =

nmmnnn

1

1.25 engranaje
1.5 polea para correa en V

D

200 Nm K

Carga Radial (daN)
Momento torsor (torque)
Diametro pifion salida en mm

pifién de cadena

La carga R indicada aplicar en el centro del eje. Si se aplica en la punta, reducir 50% vy si se aplica cerca de
la tapa puede aumentarse 20%.




GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Tabla de potencias y torques de los

Reductores VIS-SIN-FIN a 90°

MODELO COMERCIAL

Hoja Técnica
1180

MODELOV. MODELOVS. MODELORV.
Sin Fin inferior Sin Fin Superior Torna mesa
COEFICIENTES DE SERVICIO
Horas | Carga Carga Carga Arr;a B oo
Trabajo | uniforme | variable [con choque e id
3-4 08-10(1.0-12 15-1.8 25 12
8-10 |1.0-12 ] 12-14 1.8-2.1 100 1.4
24 12-14 | 15-18 | 2.0-24 500 16
1000 1.8
Debe tomarse el coeficiente mas elevado de entre las dos tablas
CARACTERISTICAS DE POTENCIA MAXIMA (Factor servicio = 1)
relac. R=1| \pm | Tamafio 45 Tamanio 60 Tamano 80 Tamario 90 Tamario 102
F |Real[salid{ Kwi| Cvi| Nm| Kwi| Cvi| Nm | Kwi| Cvi| Nm | Kwi| Cvi{f Nm| Kwi| Cvi| Nm
75| 73| 239 | 15| 20| 48 |25 3.3 87 | 34| 45| 119 |43 |58 | 156 | 7.3 | 99 | 255
10 | 10.3| 169 | 0.7| 10| 33 (22| 3.0 103 | 2.8 3.8 | 137 | 41 551191 | 6.0 | 8.1 | 302
12.5| 12.3| 142 | 0.7 09| 34 |1.8| 2.4 9 | 28| 38161 |38 [52|209 |56 | 7.6 | 333
15 | 15.5| 113 |06 | 0.8 35 | 1.3| 1.8 88 (24| 33170 | 34 (45 (227 | 51| 6.9 | 374
20 | 205| 8 |04 | 0.6 32 |09 1.2 73 | 22| 30193 | 3.4 (451290 | 48| 6.4 | 449
25 | 255| 69 |04 | 06| 37 [0.8] 1.1 82 | 20| 27198 | 3.1 (42317 | 40| 54 | 458
30 | 30.5| 57 |04 (06| 41 |08 | 1.1 90 | 18| 24 | 208 | 27 | 37 | 317 | 3.7 | 49| 484
35| 35 | 50 (04| 05| 40 |07 | 1.0 91 171 221220 | 2534|324 | 34| 46 | 504
40 | 40 4 104 | 05 43 107 | 1.0 104 | 1.5 20 | 216 | 23 | 3.1 | 323 | 3.0 4.1 | 493
45 | 45 39 |03 05| 43 |07 09| 103|113 |17 |201 | 20|26 302|26 | 35| 465
50 | 50 35 03| 04 39 | 06| 0.8 9% (1.1 |15 185 | 1.7 | 23| 280 | 22 | 3.0 | 413
60 | 60 29 |02] 03| 36 | 05| 07 87 1.0 13 [182 | 15| 20| 264 | 1.9 | 2.6 | 407
70| 70 | 26 [0.2 | 02| 23 |04 0.5 71108 11 |168 | 1.2 [ 16| 238 | 15 | 2.0 | 342

Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 1750 r.p.m.
par torsor (torque) de 1 Nm = 0.1 Kpm.

Para otras velocidades de entrada debe consultarse con el depto. Técnico.

Los indices Kw1 y Cvi1, se refieren a las aplicaciones en la entrada del reductor y las Nm son los resultados a
la salida del reductor.

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.




Eje de salida a la derecha: TIPO D. Eje de salida a la derecha: TIPO D.
MODELO V. MODELO VS.

Tabla de dimensiones para los modelos V y VS.

Peso

Tamaio | 3 b c|d e f|dlel fif{g h i k k1 | m n o p q|ke

45 35 10 8 (5.0
55 45 15 10| 8.5
65 65 18 13| 15
75 75 20 14| 25
80 85 22 16| 34

16.0] 18 [ 6 (205 90 75 45 38 70 68
18125 [ 8 [27.9] 110 90 60 45 90 84
21.5| 34 |10 |37.3/ 130 120 80 60 100 100
27.8| 38 |10 [41.3| 155 140 90 65 115 115
30.9| 42 |12 [45.1] 180 155 102 75 140 130

45 110 95 152 |14
60 140 115 188 | 16
80 165 148 225 |19
90 200 165 255 (24
102 225 190 292 (28

(e NN WS )]
G888

el

Ul
]

Eje salida stperior derecha: TIPO D.

Tabla de dimensiones para los modelos RV. MODELORY.
N Peso
Tamaio|a b c|d e f|dlel 1|l g h i k | m n o p Qq|kg
45 120 100 134 | 14| 5 160/ 18 |6 (205 105 5 45 60 68 25 45 35 9 8|65
60 152 132 170 | 16| 5 (181|258 |279] 130 5 60 80 84 35 55 45 15 10(105
80 180 150 215 | 19| 6 (215134 |10|37.3] 160 5 80 95 100 50 65 65 18 13| 18
90 215 180 245 (24| 8 |268/ 38 (10(41.3] 190 5 90 110 115 52 75 75 20 14| 28
102 245 205 276 | 28| 8 (30.9 42 (12 (451 220 5 102 120 130 55 80 8 22 16| 38

Queda reservado el derecho a posibles cambios sin previo aviso.



w GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Tabla de potencias y torques de los Hoja Técnica
6 Moto-Reductores VIS-SIN-FIN a 90° 1182
MODELOS COMERCIALES

MOTO REDUCTOR MOTO REDUCTOR MOTO REDUCTOR
MODELO MV. MODELO MVS. MODELO MRV.

COEFICIENTES DE SERVICIO

Hora§ Qarga Carga Carga Arr:nques _—
Trabajo |uniforme | variable [con chogue %ra 10
3-4 [08-10|10-12 | 15-138 - B
8-10 |1.0-12 ] 12-14 1.8-2.1 100 14
24 1.2-14 |1 15-18 20-24 500 16
1000 1.8

Debe tomarse el coeficiente mas elevado de entre las dos tablas
CARACTERISTICAS DE POTENCIA MAXIMA (Factor servicio = 1)

relac. R=1| rpm| Tamafio 45 Tamafio 60 Tamario 80 Tamario 90 Tamafio 102
F |RealS@ld{cy, | Nm|Fs.| Cv,| Nm| ES.| Cv,| Nm|FS.[Cv,{ Nm|Fs.|[Cv,| Nm|FsS.
75| 73| 239| 06| 15| 32|12 ]| 31 28| 3.0 79 | 15| 50| 134| 1.2 | 751194 | 1.3
10 | 10.3| 169 | 0.6| 20 1.7 1 1.2 42 25| 30108 1.3 | 5.0 | 173] 1.1 751280 1.1
12.5| 12.3| 142 | 06| 23 15112 49 1.1 3011271 13 | 5.0 202 1.0 | 75| 327 | 1.0
15 | 15.5] 1131 06| 27 131 18| 89 10 | 3.0 (155 | 1.1 | 40| 200| 11 [ 66 | 358 1.0
20 | 2051 85 |1 06| 33 10112 ]| 74 1.0 301197 | 1.0 | 40| 257 11 | 6.0 | 422 | 1.1
25 | 255| 69 | 06| 38 1.0 10| 73 1.1 24 | 177 | 1.1 | 4.0 | 304 1.0 | 5.0 [ 419 | 1.1
30 | 305 57 | 04| 44 101 10| 84 1.1 24 |1 212 | 1.0 301262 1.2 | 40| 395]| 1.2
35| 35 50 | 04| 29 12 |1 1.0| 82 1.0 20 [ 197 | 11 30| 288 1.1 | 40| 435( 1.2
40 | 40 44 | 04| 35 1.2 110105 1.0 20 (218 | 1.0 30| 315 1.0 | 40| 484 1.0
45 | 45 | 39 | 04 36 | 1.2 [ 09] 104 1.0 | 1.2 | 141 1.4 | 24 | 275 1.1 | 3.0 397 | 1.2
50 | 50 35 |1 04| 48 | 0.8 | 0.8 97 10 [ 1.2 [ 150 | 12 | 20| 247 1.1 | 3.0] 419 1.0
60 | 60 29 | 04| 49 | 0.7 | 06| 76 1.1 12 (1651 10| 2.0 | 269| 1.0 | 24| 386 | 1.1
70 70 26 | 04| 44 | 05| 04| 55 1.3 1 1.0 [ 149 | 11 1.2 174 14 | 20| 333 1.0

Motores trifasicos para una velocidad de entrada de 1750 rpm.
par torsor (torque) 1Nm = 0.1 Kpm

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.



"._._|'*[_7_._: :
| - t‘! =K
T S u L]
Eje salida a la izquierda: TIPO |. Medidas
MODELO MV. complementarias
Motor trifasico. Para otras potencias consulte con nuestro representante. para M R V.
MOTOR
Femanc alb|cldtlet]|ti|g [n [i [k [Kt]n |[1]{1]x]y |0 a, b, k
et g y Pla|D 2(P2] %2| 92
0.4]|71 205(143
45 0.6l71 1101 95 |150] 18| 6 |205( 90|75 (45|38 | 70| 45| 68| 80 2050143 35|10] 8 | 160 120[100| 60105
0.4|71 100] 205(143 160
0.6]71 100| 205|143 160
60 |0.9|80 (140 115|190 25| 8 [27.9|110[90 | 60 |45 | 90 [ 55 | 84 [106| 241|153| 45| 15{10|200| |152|130| 80130
1.0180 106| 241[153 200
1.2|80 106] 241|153 200
1.0)80 115/241|153 200
1.2|80 115/241(153 200
1.8|90L 115|277]181 200
65 | 100
80 | ;0| goL |16 148|232|34 | 10 [373|130| 120{80 |60 |100 1151277|181( 85120 13200 | |180]150] 95 |160
2.4|90L 115|277]181 200
3.0{90L 115]277]181 200
1.2|80 130 241153 200
1.8 90L 130|252[181 200
2.0| 90L 130[ 252181 200
90 (2.4/90L | 200 165(255| 38 [ 10 |41.3|155|140| 90 [ 65 |115| 75| 115{130| 252|181 75| 20[ 14200 |  |215|180|110190
3.0] 90L 130 277(181 200
4.0[112m 135 306|227 250
5.0[112M 135| 306|227 250
2.0] 90L 145| 277181 200
2.4|90L 145| 277|181 200
3.0] 90L 145| 277(181 200
4.0|12M[225| 190(302] 42 150| 306|227 250
102 = otz 12 |45.1{180]155|102| 75 |140[ 85 {130 150| 306|227 85(22|16 250 245(205/120[220
6.0[112m 150 306{227 250
7.51112M 150| 306|227 250

Para el peso ver Hoja Técnica 1180 y afiadir el peso del respectivo motor.

Queda reservado el derecho a posibles cambios sin previo aviso.



GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Tabla de potencias y torques de los
Equipos de doble reduccién VIS-SIN-FIN
MODELO COMERCIAL

Hoja Técnica
1185

DOBLE REDUCTOR DOBLE REDUCTOR DOBLE REDUCTOR

Modelo VD. Modelo VSD. Modelo RVD.
COEFICIENTES DE SERVICIO
Horas | Carga | Carga Carga A":"f”es Coef.
Trabajo |uniforme | variable |€On choque 053 1.0
3-4 08-1.0 | 1.0-1.2 1.5-1.8 25 12
8-10 1.0-1.2 1.2-14 1.8-2.1 100 14
24 12-14 | 15-18 | 20-24 500 16
1000 1.8

Debe tomarse el coeficiente mas elevado de entre las dos tablas

CARACTERISTICAS DE POTENCIA MAXIMA (Factor servicio = 1)

RELACION=1: | rpm Tamaro 45-60 Tamafio 45-80 Tamafio 60-90 | Tamario 60-102
F | Real |salida] kw,| Cv, | Nm | Kw, | Cv, [Nm [ Kw,| Cv, | Nm| Kw, [ Cv |Nm
100 1137 | 175 [ 025|034 | 8 [055 | 0.75 | 170 [0.73 [ 0.99 | 227 | 1.06 |1.43 | 374
150 150.3 | 116 | 017|023 | 73 [041 | 056 | 193 |[0.64 [ 0.87 | 290 | 0.99 |1.34 | 449
250 | 2562 | 68 | 011|015 | 73 [0.27 | 036 | 193 |[0.42 |0.57 | 290 | 0.56 |0.76 | 449
300 | 317.7 | 55 | 0.09 | 013 | 73 | 024 | 032 | 193 | 037 | 05 | 290 | 0.47 | 0.63 | 449
500 | 522.7 | 3.3 [ 0.07| 009 | 8 |019 | 026 [ 198 |[p30| 04 | 317 | 0.34 | 0.46 | 464
750 | 777.7 | 23 | 0.06 | 008 | 90 |[0.15 | 0.21 | 208 |24 |0.33 | 317 | 0.27 | 0.37 | 483
1000 | 1020 | 1.7 | 0.05| 0.07 | 104 [0.13 | 0.18 | 216 [ 0.15 | 0.21 | 323 | 0.19 | 0.26 | 522
1500 1825 | 1.1 0.04 [po06 | 9 (009 [ 013 | 185 [015|021| 280 | 0.18 | 0.25 | 413
2000 | 2000 | 0.9 | 0.04 (005 | 96 [0.08 | 0.11 | 185 |0.13 | 0.18 | 280 | 0.14 [ 0.19 | 413
2500 | 2400 | 0.7 | 0.04 [ 0.05 [ 87 |0.06 | 0.09 | 182 |0.10 |0.13 | 264 | 0.11 [0.15 | 407
3000 | 3000 | 06 | 0.03|0.04 [ 87 |0.06 | 0.08 | 182 |0.09 |0.13 | 264 | 0.11 [0.15 | 407
4200 | 4200 (0.4 | 002|003 | 87 |004 [ 006 | 168 |0.07 [0.10 | 238 | 0.08 | 0.11 | 342
4900 | 4900 | 04 | 002|003 | 71 |0.05 [ 0.07 | 168 | 0.20 [0.28 | 238 | 0.08 | 0.12 | 342

Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 1800 r.p.m. par torsor (torque) de
1 Nm = 0.1 Kpm.

Para distintas velocidades de entrada debe consultarse con las hojas Técnicas de los diferentes
modelos de reductores para escoger la potencia mas aconsejable.

Los indices Kw1 y Cvi1, se refieren a las aplicaciones en la entrada del reductor y las Nm son los
resultados a la salida del reductor.

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.



MODELO VD. MODELO VSD.
TABLA DE DIMENSIONES
TAMARO MODELO VD y VSD MODELO RVD
45-60 45-80 60-90 60-102 45-60 45-80 60-90 60-102
a 140 165 200 225 152 180 215 245
b 115 148 145 190 130 150 180 205
c 188 225 255 292 170 215 245 276
c1 130 130 168 168 130 130 168 168
d 25 34 38 42 25 34 38 42
e 8 10 10 12 8 10 10 12
f 26.8 373 413 451 26.8 373 413 451
d1 14 14 16 16 14 14 16 16
el 5 5 5 5 5 5 5 5
f1 16 16 181 18.1 16 16 18.1 18.1
g 110 130 155 180 130 160 190 220
h 90 120 140 155 5 5 5 5
i 60 80 90 102 60 80 90 102
i1 45 45 60 60 45 45 60 60
i 93 93 119 119 93 93 119 119
K 45 65 75 80 95 110 120
k1 20 115 140
k2 30 38 38 30 30 38 38
n 110 150 160 110 130 150 160
n1 45 55 55 45 45 55 55
[ 84 115 130 84 100 115 130
I 110 145 158 110 122 145 150
m 25 35 35 25 25 35 35
0 45 75 85 45 65 75 85
p 15 20 22 15 18 20 22
q 10 14 16 10 13 14 16

MODELO RVD.

Queda reservado el derecho a posibles cambios sin previo aviso.




&8

DESCRIPCION
Reductor de eje de salida horizontal a 90°.

Reductor de tipo INDUSTRIAL con sistema de

GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Tabla de potencias y torques de los reductores
VIS-SIN-FIN

ventilacién dimensionado ampliamente para
las potencias indicadas.

Tiene registros de observacién para el nivel de

aceite y para la corona.

COEFICIENTES DE SERVICIO

Horas
Trabajo
3-4
8-10
24

Carga
uniforme
08-1.0
1.0-1.2
1.2-14

Carga
variable
1.0-1.2
12-14
15-1.8

Carga
con choque
1.5-18
1.8-21
20-24

Debe tomarse el coeficiente mas elevado de entre las dos tablas
CARACTERISTICAS DE POTENCIA MAXIMA (Factor servicio = 1)

MODELO INDUSTRIAL

Arranques
hora Coef.
S 1.0
25 1.2
100 14
500 1.6
1000 18

Modelo reductor industrial

Hoja Técnica
1200

de SIN-FIN a 90°.

relac. R=1| rpm [ Modelo VI 102| Modelo VI 130 | Modelo VI 155 | Modelo VI 180 | Modelo VI 200
F |Real|Slid|kw,| Cv,| Nm| Kw,] Cv, | Nm[Kw.|[Cv, [ Nm| Kw,| Cv,| Nm| Kw,| Cv, | Nm
75| 73| 240 |99 |13.3| 366 |17.9] 24.2 (669 | 27.6| 37.3| 1060| 44.5| 60.2|1719| 61.6| 83.2 | 2373
10 | 9.7 | 180 | 8.3 | 11.2| 406 | 16.4| 22.2 | 811 | 22.8]| 30.7| 1144 | 33.6| 45.4| 1698| 51.5| 69.6 | 2603
12.5| 125]| 144 | 6.9 | 94 | 427 | 13.3| 18.0 | 825 | 21.3| 28.7 | 1328| 32.1| 43.4| 2020| 45.1| 61.0 | 2846
15 | 156.5] 120 | 6.7 | 9.1 | 512]|11.2| 15.1 | 869 | 19.0( 25.7 | 1419| 26.9 | 36.3| 1999| 35.8| 48.4 | 2684
20 | 20.5] 90 | 54| 7.3| 536| 9.4 |12.7 | 942 | 15.1| 20.5| 1544 | 21.3 | 28.7| 2166 27.5| 37.1 | 2834
25 | 25,5 72 | 45| 6.1 523 7.5 10.2 (898 | 12.6] 17.0| 1509 | 18.7 | 25.2| 2247| 24.3| 32.8 | 2949
30 | 30.5 60 | 41| 55| 491 7.1 |9.6 |[1006]| 11.3]| 15.3| 1634(15.7 | 21.2| 2248( 21.3| 28.8 | 3093
35 | 36 | 52 (3.7 50| 578| 6.2 |84 |1002| 99| 13.3| 1623|14.2 | 19.2|2357| 16.8| 22.7 | 2865
40 | 40 | 45 | 31| 42| 56056 | 7.6 |1016| 9.1 [ 12.3|1678)|13.6 | 18.4| 2532 17.2| 23.3 | 3274
45 | 45| 40 | 28| 3.7 | 545 49| 6.7 |994 |84 [ 11.3]|1705]| 11.6|15.7| 2414 156.7| 21.2|3303
50 | 50 | 36 | 25| 3.3 [ 529 44|6.0 (984 |72 |98 |1623| 11.6|15.6| 2621| 17.1| 23.1|3952
60 | 60 | 30 | 22| 3.0 | 555| 3.7|50 |[937 | 6.0 | 82 [1577| 8.9 [12.0( 2376| 14.7| 19.9|3968
70 | 70 [ 26 | 20| 27| 559 32|43 (917 | 5.0 | 6.8 |[1456| 6.9 | 9.3 | 2038| 10.7| 14.5 | 3247

Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 1800 r.p.m.
par torsor (torque) de 1 Nm = 0.1 Kpm.

Para otras velocidades de entrada debe consultarse con el Depto. Técnico.

Los indices Kw1 y Cv1, se refieren a las aplicaciones en la entrada del reductor y las Nm son los resultados a
la salida del reductor.

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.



CARCTERISTICAS DE POTENCIA MAXIMA (Factor servicio = 1) PARA DISTINTAS VELOCIDADES DE ENTRADA
VELOCIDAD DE ENTRADA 1200

relac. R=1 rpm Modelo VI 102 Modelo VI 130 Modelo VI 155 Modelo VI 180 Modelo VI 200
F_|Real|Salid-["kwi[ Cvi | Nm | Kwi| Cvi | Nm| Kwi| Ovi] Nm| Kwi[ Ou | Nm| Kw: | Ow | Nm
75| 7.3]1 160 | 82| 11.1| 447 | 14.6( 19.7| 808 | 22.9]| 31.0]11302| 33.3| 45.0|1901| 45.1|61.0| 2875
10 971120 (69| 94 5061 13.01 17.5| 953 | 17.9| 24.2|1338| 26.7| 36.1|2005| 38.8| 52.4 | 2914
125(125| 96 | 56| 7.6 5141 10.7( 144 | 991 | 16.6 | 22.4 | 1548 | 23.7| 32.0|2224| 32.8 | 44.4 | 3083
15 [ 155| 80 |49 | 67| 554 | 88| 11.9]11002| 14.8| 20.0| 1613 | 21.5| 29.0|2360| 28.4| 38.3| 3132
20 |205]| 60 | 43| 59| 636 | 7.5|10.1]11104 | 11.6| 15.7|1740| 16.1| 21.8|2420| 21.3| 28.7| 3203
25 | 255 48 | 3.7 50| 643 | 6.1 83 [1069] 9.9 [ 13.3|1734| 14.0] 19.012477]| 18.4| 24.9| 3295
30 | 3051 40 34| 45| 698 | 5.7 | 7.8 (1209 8.7 | 11.7 11815]| 12.0] 16.2|2535] 17.2| 23.2 | 3675
35 35 | 34330 40)]| 698 | 49| 6.7 |[1164| 7.7 | 10.4 (1842] 10.7| 14.4|2604| 13.7| 18.5 | 3387
40 | 40 30 26| 351 673 | 46| 6.2 |1210] 7.2 | 9.7 | 1916 10.5( 14.2|2855]| 13.6| 18.4 | 3774
45 45 | 26.7| 22| 3.0| 637| 40| 55| 1176 6.5 | 8.8 | 1932]| 9.2 | 12.4| 2861| 12.2| 16.5| 3756
50 50 | 24 20| 27| 627| 35| 47 | 1119 55 | 7.4 | 1746 8.9 | 12.0] 2998] 11.4 | 15.4] 3780
60 60 | 20 18| 24| 646 | 28| 3.8 [1027]| 4.7 | 6.4 | 1760| 7.2 9.712736] 11.0| 14.9] 4242
70 | 70 171117 23| 686 | 25| 3.3 999 | 40| 55 |1668| 55| 7.5 |2333] 8.0 | 10.8| 3443
VELOCIDAD DE ENTRADA 1000
relac. R=1 rpm Modelo VI 102 Modelo VI 130 Modelo VI 155 Modelo VI 180 Modelo VI 200
F | Real|Salid.[ "Kwi] Cvi | Nm | Kwi] Cwi Nm| Kwil ©u| Nm| Kwi] Ca | Nm| Kwi | Cvi | Nm
75| 731333741 1.0 469 | 13.1| 17.7| 869 | 20.4| 27.511392| 28.7| 38.8|1939] 39.0| 52.7 | 2684
10 9.7 1100 6.0 8.2 522 11.6( 15.6|11009| 16.1] 21.8]|1437 | 23.6| 31.9|2116]| 33.4| 45.2 | 3015
125|125 | 80 52170 559 9.3 12.6|/1030| 14.9] 20.111636 | 20.3| 27.4|2258| 28.0| 37.8 | 3134
15 | 156.5| 66.7| 46| 6.3 | 621 | 7.8 | 10.5|11058 | 13.3| 18.01735|18.7 | 25.2 | 2448| 25.2| 34.1| 3341
20 | 20.5| 50 39| 52| 677 | 6.7 ] 9.1 |1187 | 10.3]1 13.9]1831(14.2 | 19.2 | 2530] 19.0| 25.7| 3422
25 | 25.5| 40 33| 44| 666 (52| 7111083 8.7 11.7]11809(12.3| 16.6 | 2592| 16.0| 21.6| 3410
30 | 305 33.3[ 30| 40| 727 | 5.1 6.9 [1252| 7.6 | 10.3|1888 | 10.4]| 14.1 |2612] 154 | 20.8| 3897
35| 35 286|127 )36 736 | 4.4 6.0 (1244 | 6.7 | 9.1 |1906 | 9.3 | 12.6 [2693] 12.2]| 16.5| 3633
40 | 40 25 2.3 1] 3.1 7031 4.0 531|1240| 6.4 | 8.7 (2047 | 9.2 | 12.4 12932| 11.9| 16.0| 3891
45 | 45 222 (20| 27| 676 | 3.5 | 4.7 1212]| 56 | 7.6 |1960| 8.0 | 10.8 | 2832] 10.7 | 14.5| 3920
50 | 50 |20 191 25| 682 | 3.1 4111146 5.0 | 6.8 (1887 | 7.7 | 10.4 | 2969| 10.2 | 13.7 | 3992
60 [ 60 |16.7 |16 | 22| 702 | 2.5 3.4 11080| 4.1 5.5 |1820| 6.3 | 8.6 | 2870] 9.6 | 12.9( 4346
70| 70 |143 | 14|19 )| 660 22|29 [1031]| 35| 4.7 | 1707] 5.1 6.9 | 2505 7.2 | 9.7 3633'
VELOCIDAD DE ENTRADA 750
relac. R=1[ "PM [ Modelo VI 102 | Modelo VI 130 Modelo VI 155 Modelo VI 180 Modelo VI 200
F [Real|Salid-["Kwi] Cw | Nm | Kwi] Cvi | Nm]| Kw:] Owi]| Nm| Kwi[ Cw | Nm | Kwi [ Cvi [ Nm
75| 7.3 100 |6.3] 8.5 536| 11.2]1 15.1| 968 | 16.6 | 22.4| 1504 |22.6 | 30.5]12051| 30.3 | 40.9 | 2765
10 97| 75 | 50| 6.8 573| 9.6 129 1104]13.7| 18.5(1613]|19.6 | 26.412322| 26.9 | 36.3 | 3210
12.5| 125 60 | 4.3]| 5.9 620 7.7 (104 1119]12.2| 16.5] 1790]116.3 | 22.0]2395] 22.2 | 30.0 | 3272
15 | 15.5| 50 39| 52| 720 | 6.5 88| 1175 11.0| 14.8|1901|14.9 | 20.2|2598| 20.2 | 27.3 | 3535
20 | 20.5| 375 32| 43| 734 | 55 7.511290| 86 | 11.511982|11.6 | 15.6|2742| 15.7| 21.3 | 3733
25 | 25.5( 30 28| 38| 7551 4.3 59111831 69| 94 | 1913]|10.3| 13.9]|2846| 14.1 | 19.6 | 3963
30 | 30.5( 25 25| 3.3| 781 | 4.3 57 11350] 6.3 | 85 | 2036| 8.8 | 11.912824]| 12.2| 16.5] 4083
35 | 35 | 214 23] 3.1] 813 | 3.5 47 | 1287]| 55| 7.5 | 2066 7.5 | 10.1|12846] 10.4 | 14.0 | 3998
40 | 40 | 188| 19| 26| 766 | 3.2 43 (1324 5.2 | 7.0 |2149| 7.4 | 10.0|3105] 9.6 |12.9]| 4104
45 45 16.71 1.7 2.3 741]1 3.0 4.0 [1350]| 47 | 6.4 | 2138| 6.6 9.0 | 3083| 8.4 |11.4|3985
50 50 15 16| 2.1 7351 25| 3.4 [1243]| 43 | 5.7 | 2096| 6.2 | 8.4 | 3111]| 8.1 10.9 | 4104
60 60 12 1.3 1.8 7371 22| 29 |1080)| 34| 46 [ 1951 5.3 | 7.2 | 3077 7.6 |10.3|4500
70 70 1071 13| 1.8 | 8131 19| 25 | 1143| 3.1 | 4.1 | 1903| 4.3 57127241 59 |8.0 |3855

Los indices Kw1 y Cvi se refieren a las aplicaciones en la entrada del reductor y las Nm son los resultados de la salida del reductor.



W

GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Tabla de potencias y torques de los

Hoja Técnica

REDUCTORES VIS-SIN-FIN 1290
a Tamaiio VI.102
MODELO INDUSTRIAL
REDUCTOR MODELO VI 102 MVI 102 TIPO DE REDUCTOR
Eje entrada inferior Con motor POSICIONES
DE LOS EJES
- 77 = - 193 =]
=92 - 92 = - 185 —=f=— 138 —— Z X O 0 | ]
g i + e
f ) i R 78 S B
- -
11 12
t f
- 5
T
Capacidad de aceite 2.9 Litros
Peso: 64 Kg
VSI. 102 MVSI. 102
np"g;g';:zé""AM ONTADOS Eje de entrada Superior Con motor
HP IEC X Y| Z o e s N o e
i X |4 41
2-3 |o0L 277|181 153 - = K2 I N 3
4-7.5|112M 328 | 202 | 249 70 | =G i
10 |1328/M| 407 | 267 | 270 T Yo - 1 12
102 | -
EJE DEL SIN FIN t
( sin suministrar con chaveta) 5 I ‘*ﬁ
f——— 56— T e
O - T — E
f’— 777777777 —— 28Ke {309
\ — v 1
5 —= [~=— Otras dimensiones como VI. 102 Capacidad de aceite 2.3 Litros
f) | Peso: 59 Kg
[
- RVI. 102 MRVI. 102
A Vertical Con motor
EJE DE LA CORONA : -
( se suministra con chaveta) P 7 ; = "; ‘_.:- F
I - s e — 193 -— [ | )
faa] 1 12
- N ———— et - o
O o=
I SRR =1 2 = = - =
—lr— ! lj‘_ : J | AT B 13 14
S— =t B
20 — T
P P
T e 95 =180 = - 190 = N
) , . 120 —=———=— 200 —» -~ 245 = = e -
Si se precisa, pueden suministrarse i i

ejes y chaveteros especiales.

Queda reservado el derecho a posibles cambios sin previo aviso
CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.

Capacidad de aceite 3.4 Litros
Peso: 68 Kg




Los valores dados en la TABLA DE CAPACIDADES DE
FUNCIONAMIENTO estan basadas en condiciones de carga

TABLA DE FACTORES DE SERVICIOS

uniforme para una temperatura del aceite que no pase 93°C. Egu'p" Dun::lon Carga  Carga c:;ga
Est_os valores son aplicados solamente para las relaciones entrada funcionamiento Uniforme Variable Chogues
indicadas.
2 0.75 0.9 1.25
Cuando la carga o accionamiento no es normal multiplique Motor 8 0.90 1.10 1.60
el torque absorvido de la maquina por el respectivo factor de Eléctrico 12 10 1.25 1.75
24 1.25 1.50 2.0
la derecha y compruebe este nuevo dato nuevamente con 5 =g e TEG
los valores que aparecen en las tablas. Motor_ 3 110 135 1.90
Para relaciones y velocidades intermedias de salida debe Gasolina ;i 123 1?2 2_22‘2
consultarse con nuestro Depto Técnico.
2 1.10 1.35 1.75
La fuerza que puede aplicarse sobre el eje de salida se r;?';;ii:; 12 ]gg ]?g g;g
supone ubicada en el centro del mismo, y no debe exeder 24 175 '2'0 250
el indicado en la tabla.
TABLAS DE CAPACIDADES DE FUNCIONAMIENTO VI. 102
Rev/min| Relacion nominal 7.5 10 20 30 40 50 60 70
Entrada | Relacion Real 294 29.3 41.2 30.1 40.1 50.1 60.1 70.1
Velocidad de salida 240 180 20 60 45 36 30 25.7
1800 Entrada kw 9.85 8.28 5.37 4.1 3.13 2.46 2.24 2.01
Salida kw 9.33 7.76 4.83 3.03 2.59 1.95 1.72 1.48
Par de salida Nm. 366 406 536 491 560 529 555 559
Velocidad de salida 200 150 75 50 37.5 30 25 214
1500 Entrada kw 9.18 7.53 5.00 3.73 2.91 2.31 2.09 1.94
Salida kw 8.65 7.04 4.45 3.19 2.37 1.81 1.57 1.40
Par de salida Nm. 408 448 591 622 615 585 613 624
Velocidad de salida 160 120 60 40 30 24 20 17.2
1200 Entrada kw 8.21 6.94 4.33 3.36 2.61 2.01 1.79 1.72
Salida kw 7.61 6.45 3.83 2.87 2.07 1.54 1.33 1.21
Par de salida Nm. 447 506 636 698 673 627 646 686
Velocidad de salida 133.3 100 50 33.3 25 20 16.7 14.3
1000 Entrada kw 7.39 6.04 3.88 2.98 2.31 1.87 1.64 1.42
Salida kw 6.64 5.56 3.39 2.49 1.81 14 12 0.97
Par de salida Nm. 469 522 677 727 703 682 702 660
Velocidad de salida 100 75 37.5 25 18.75 15 12.5 10.7
Entrada kw 6.27 5.00 3.21 2.46 1.94 1.57 1.34 1.34
750 Salida kw 5.69 4.57 2.76 2.0 1.48 1.13 0.95 0.90
Par de salida Nm. 536 573 734 781 766 735 737 813
HP KW Par salida Nm.
15 1.1 - - - 242.2 288.6 231 466.8 546.5
Motor de .20 1.5 - - 176.9 323 3848 316 622.3 -
1800 3.0 2.2 - - 265.5 484.4 577.2 463 - -
rp.m. 40 3.0 - 169.9 354 645.9 - - - -
5.4 40 157.5 212.3 4425 . . g . -
7.4 55 233.1 314.1 654.9 - . - - -
10.1 75 318.1 428.8 2 . - 2 = =
Carga radial Kp 1002 1120 1433 1565 1678 1724 1724 1724
1500 en el centro eje salida
Carga axial Kp 803 980 1538 1796 2064 2245 2354 2549




w GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION

Tabla de potencias y torques de los Hoja Técnica
REDUCTORES VIS-SIN-FIN 1292
6 Tamaiio VI.130
MODELO INDUSTRIAL
REDUCTOR MODELO VI 130 MVI 130 TIPO DE REDUCTOR
Eje entrada inferior Con motor POSICIONES
DE LOS EJES
=195 —=
=110 == 110 = - - X - I ,
T b
¥ L | ¥
===} ] j i _
.;j | t t
\ ——— — i b [
— ' -
— 4 Agujeros 13
20 dia @ @ x
Capacidad de aceite 4 Litros
Peso: 91 Kg
VSI. 130 MVSI. 130
np"g;g';:zé""AM ONTADOS Eje entrada Superior Con motor
HP IEC X Y Z _ ~
24-36|90L | 277 181|178 X :‘; i
48-75[112m | 328 | 202 | 183 P - ¥ LR
9.0-12 [1325/M| 407 | 267 | 344 e [y P §
Y 1 12
EJE DEL SIN FIN = S
( sin suministrar con chaveta) | ]
- —=— 10 7“',,4 )
A 13
...... 413
A
Otras dimensiones como VI. 130 Capacidad de aceite 3.4 Litros
Peso: 80 Kg
RVI. 130 MRVI. 130
Vertical Con motor
EJE DE LA CORONA Tl oL
( se suministra con chaveta) =220 == 7 = e iy
240~ "l
BT 12
i __
R N L = -
e ———— ¥ - oy
- . T RV - |
Lo
S s
uid 22— s . _,4-77
115 tzqs* = 230 —=| ® o ’7_.
= 150 250 - - 205 = - -l
Si se precisa, pueden suministrarse : Clandiidsd destalts 5.7 Litros 15 16
ejes y chaveteros especiales. Peso: 95Kg ’

Queda reservado el derecho a posibles cambios sin previo aviso
CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.




Los valores dados en la TABLA DE CAPACIDADES DE  TABLA DE FACTORES DE SERVICIOS

FUNCIONAMIENTO estan basadas en condiciones de carga

uniforme para una temperatura del aceite que no pase 93°C. EZUiPO D"'::'O" Carga  Carga c:;ga
!Est_os valores son aplicados solamente para las relaciones entrada funcionamiento Uniforme Variable Chogues
indicadas.
2 0.75 0.9 1.25
Cuando la carga o accionamiento no es normal multiplique Motor 8 0.90 1.10 1.60
el torque absorbido de la maquina por el respectivo factor Eléctrico 12 1.0 1.25 1.75
24 1.25 1.50 2.0
de la derecha y compruebe este nuevo dato nuevamente == e TG
2 i ; ;
con los valores que aparecen en las tablas. Motor n 110 135 190
_ . . : Gasolina 1.25 1.50 2.0
Para relaciones y velocidades intermedias de salida debe ;i 150 175 295
consultarse con nuestro Depto Técnico.
2 1.10 1.35 1.75
La fuerza que puede aplicarse sobre el eje de salida se :I;:)orc;ii:; 182 ]gg ]?g g;g
supone ubicada en el centro del mismo, y no debe exeder ' ; ;
= 24 1.75 2.0 2.50
el indicado en la tabla.

TABLAS DE CAPACIDADES DE FUNCIONAMIENTO VI. 130

Rev/min| Relacion nominal 10 20 30 40 50 60 70
Entrada | Relacion Real 29:3 41:2 61:2 40:1 50:1 60:1 70:1
Velocidad de salida 180 920 60 45 36 30 25.7
Entrada kw 16.41 9.40 7.09 5.60 4.40 3.66 3.21
1800 Salida kw 15.52 8.50 6.20 4,70 3.64 2.89 242
Par de salida Nm. 811 942 1006 1016 984 937 917
Velocidad de salida 150 75 50 37.5 30 25 21.4
1500 Entrada kw 14.85 8.50 6.56 5.15 4.03 3.28 2.91
Salida kw 13.95 7.68 5.68 4.30 3.26 2.49 2.14
Par de salida Nm. 875 1021 1105 1115 1058 970 972
Velocidad de salida 120 60 40 30 24 20 17.2
1200 ENFrada kw 12.98 7.46 5.74 4,55 3.51 2.83 2.46
Salida kw 12.16 6.64 4.97 3.73 2.76 2.1 1.76
Par de salida Nm. 953 1104 1209 1210 1119 1027 999
Velocidad de salida 100 50 33.3 25 20 16.7 14.3
1000 Entrada kw 11.56 6.71 5.07 5.2 3.06 2.54 2.16
Salida kw 10.74 5.95 4.29 3.19 2.36 1.85 1.51
Par de salida Nm. 1009 1187 1252 1240 1146 1080 1031
Velocidad de salida 75 37.5 25 18.8 15 12.5 10.7
Entrada kw 9.55 552 4.25 3.21 2.54 2.16 1.87
750 Salida kw 8.80 483 3.47 2.55 1.92 1.39 1.26
Par de salida Nm. 1104 1290 1350 1324 1243 1080 1143
HP KW Par salida Nm.
3 29 - - 313 400 493 566 630
296 - - 17 534 658 754 840
Motor de 5 370 2 = 521 667 822 - -
1800 %6 4ss : 475 688 881 : : p
rp.m. 75 5.55 - 539 782 1001 = - -
9 6.66 340 647 939 - - - -
10 7.40 378 719 - - - - -
12 8.88 454 863 - S 2 - .
Carga radial Kp 1465 1095 2096 2118 2132 2141 2132

en el centro eje salida

Carga axial Kp 1043 1783 2141 2409 2740 2935 3216




GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION

Tabla de potencias y torques de los

W

Hoja Técnica

REDUCTORES VIS-SIN-FIN 1294
a Tamaiio VI1.155
MODELO INDUSTRIAL
REDUCTOR MODELO VI 155 VI 155 TIPO DE REDUCTOR
Eje entrada inferior Con motor POSICIONES
DE LOS EJES
- 263 =
|- 235 ——|—-7 178 = Z X )
4 W El |___xj 2
. T }
""‘7—7- - & ] ——— | 1; r 12
et ——— 1 Y t t
,:‘ *_‘____l
4 Agujeros i 250 .l {3—
22 dia - 315 - ) ) )
Capacidad de aceite 5.7 Litros
Peso: 100 Kg
VSI. 155 MVSI. 155
np"g;g';:zé""AM ONTADOS Eje Entrada Superior Con motor
HP IEC X Y | Z -~
! X t § |
5-75(112M | 328( 227|310 { G + 54
9-15 |132S/M| 401| 265| 354 o 0O O [
P -
18 160M/L| 519| 320] 365 et I o
EJE DEL SIN FIN =" SR
( sin suministrar con chaveta) — ]
- 85—~ - =12 :“-,: )
g, .
¥ a2k ) 48
g e &
5 - Otras dimensiones como VI. 155 Capacidad de aceite 4 Litros
Peso: 127 Kg
RVI. 155 MRVI. 155
75— Vertical Con motor
EJE DE LA CORONA = - -
( se suministra con chaveta) —~ 235 == 7 — = e
Ins 100 - - =18 = 263 —» O O O ]
{_" l " 12
L&) 588 T E o -
=5 ' | -‘—:‘L I - -
122, — :
__I__l__ .Ji._.‘_._‘ 3 e O ol L L]
I e '._‘L ] = b *
b 24 e - ‘-:.- -
b -mpe ol - 135—t— 255 = - 250 = —— Tt o *
Si se precisa, pueden suministrarse 170 —= 280 —— o —=—— 5 ®
ejes y chaveteros especiales. Capacidad de aceite 8.5 Litros

Queda reservado el derecho a posibles cambios sin previo aviso
CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.

Peso: 130 Kg




Los valores dados en la TABLA DE CAPACIDADES DE
FUNCIONAMIENTO estan basadas en condiciones de

TABLA DE FACTORES DE SERVICIOS

carga uniforme para una temperatura del aceite que no Egu'p" Dun::lon Carga  Carga c:;ga
pase 93?0 Egtog valores son aplicados solamente para entrada funcionamiento Uniforme Variable Choques
las relaciones indicadas.
2 0.75 0.9 1.25
Cuando la carga o accionamiento no es normal multiplique Motor 8 0.90 1.10 1.60
el torque absorbido de la maquina por el respectivo factor Eléctrico 12 1.0 1.25 1.75
24 1.25 1.50 2.0
de la derecha y compruebe este nuevo dato nuevamente 5 == e TG
con los valores que aparecen en las tablas. Motor_ n 110 135 190
Para relaciones y velocidades intermedias de salida debe Gasolina ;i 1 gg 1 ?g 22_'2%
consultarse con nuestro Depto Técnico.
2 1.10 1.35 1.75
La fuerza que puede aplicarse sobre el eje de salida se r;:aogi?ii:; 182 ]gg ]?g g;g
supone ubicada en el centro del mismo, y no debe exeder 24 175 2'.0 250
el indicado en la tabla.
TABLAS DE CAPACIDADES DE FUNCIONAMIENTO VL. 155
Rev/min| Relacion nominal 10 20 30 40 50 60 70
Entrada | Relacion Real 39:4 41:2 61:2 40:1 50:1 60:1 70:1
Velocidad de salida 180 20 60 45 36 30 25.7
1800 Entrada kw 22.75 15.14 11.34 9.10 7.24 6.04 5.00
Salida kw 21.71 13.95 10.07 7.76 6.01 4.86 3.85
Par de salida Nm. 1144 1544 1634 1678 1623 1577 1456
Velocidad de salida 150 75 50 37.5 30 25 214
1500 Entrada kw 20.52 13.73 10.07 8.36 6.56 5.45 4.63
Salida kw 19.47 12.46 8.80 7.02 5.30 4.31 3.47
Par de salida Nm. 1232 1659 1713 1822 1718 1679 1575
Velocidad de salida 120 60 40 30 24 20 17.2
1200 Entrada kw 17.90 11.64 8.65 7.16 5.45 4.70 4.03
Salida kw 16.93 10.44 7.46 5.90 4.30 3.62 2.94
Par de salida Nm. 1338 1740 1815 1916 1746 1760 1668
Velocidad de salida 100 50 33.3 25 20 16.7 14.3
1000 Entrada kw 16.11 10.29 7.61 6.42 5.00 4.10 3.51
Salida kw 15.14 9.18 6.47 5.26 3.88 3.12 2.51
Par de salida Nm. 1437 1831 1888 2047 1887 1820 1707
Velocidad de salida 75 37.5 25 18.8 15 12.5 10.7
Entrada kw 13.65 8.50 6.27 5.15 4.25 3.43 3.06
750 Salida kw 12.76 7.45 5.23 414 3.23 2.51 2.10
Par de salida Nm. 1613 1982 2036 2149 2096 1951 1903
HP KW Par salida Nm.
6.6 4.88 - - 699 896 1090 1268 1416
Notor dg 75 555 - 550 795 1018 1238 1441 -
1 800 9 6.66 - 659 954 1221 1486 - -
rp.m. 10 7.40 379 733 1060 1357 - ) )
12 8.88 455 879 1272 - o = =
15 11.10 569 1099 1590 - - - -
18 13.32 683 1319 - - - - -
Carga radial Kp 1764 1860 1941 2005 2014 2014 2050
en el centro eje salida
Carga axial Kp 1207 2077 2540 2835 3157 3388 3710




w GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION

Tabla de potencias y torques de los Hoja Técnica
REDUCTORES VIS-SIN-FIN 1296
a Tamaiio VI.180
MODELO INDUSTRIAL
REDUCTOR MODELO VI 180 VI 180 TIPO DE REDUCTOR
Eje entrada inferior Con motor POSICIONES
DE LOS EJES
-5 -
= 155 -—J‘- 155 — X
t f
L 1 ¥
-l 4- =5
11 12
L - i
' t
.......... = Ly = -
L1 1 e
4 Agujeros = 330 = {2
2dia ™ HO—» Capacidad de aceite 6.8 Litros
Peso: 191 Kg
VSI. 180 MVSI. 180
np"g;g';:zé""AM ONTADOS Eje Entrada Superior Con motor
HP IEC | X Y| Z -~
4] ] #
6.6 - 7.5(112M [328 | 227| 250 z i X L T 3
9-15 [1325/M|401 | 265|410 il 0O O 17
18 - 25 |160M/L|519 | 320| 440 |" ":—f" -
30 [180M (453 |357|440 =y '
|
EJE DEL SIN FIN L =k ' [ "
( sin suministrar con chaveta) | r L [
::,
13
- Otras dimensiones como VI. 180 Capacidad de aceite 5.2 Litros
Peso: 186 Kg
RVI. 180 MRVI. 180
Vertical Con motor
EJE DE LA CORONA iy -l
( se suministra con chaveta) I ol B —— —
Rl i 320 z [
— e = I T
| -
_.L._‘)_, ——~E:— _ S =I . T ot
156‘1—‘:: {1 - o= -
e ‘ B ‘! il 13 14
}: e S ! -t
30 — P P
- - 330 - — o g
Si se precisa, pueden suministrarse 205 e ole— 340 —»] -~ 410 — | ) ) 45 6
ejes y chaveteros especiales. Capacidad de aceite 10.8 Litros
Peso: 190 Kg

Queda reservado el derecho a posibles cambios sin previo aviso
CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.



Los valores dados en la TABLA DE CAPACIDADES DE
FUNCIONAMIENTO estan basadas en condiciones de

TABLA DE FACTORES DE SERVICIOS

carga uniforme para una temperatura del aceite que no Egu'p" D"'::'O" Carga  Carga c:;ga
pase gs‘l’c, Es.tosl valores son aplicados solamente para entrada funcionamiento Uniforme Variable Choques
las relaciones indicadas.
2 0.75 0.9 1.25
Cuando la carga o accionamiento no es normal multiplique Motor 8 0.90 1.10 1.60
el torque absorbido de la maquina por el respectivo factor Eléctrico 12 1.0 1.25 1.75
24 1.25 1.50 2.0
de la derecha y compruebe este nuevo dato nuevamente 5 == e TG
con los valores que aparecen en las tablas. Motor_ g 110 135 190
Para relaciones y velocidades intermedias de salida debe Gasolina ;i 123 1?2 22_'2%
consultarse con nuestro Depto Técnico.
2 1.10 1.35 1.75
La fuerza que puede aplicarse sobre el eje de salida se :I;:)orc;ii:; 182 ]gg ]?g g;g
supone ubicada en el centro del mismo, y no debe exeder 24 175 2'_0 250
el indicado en la tabla.
TABLAS DE CAPACIDADES DE FUNCIONAMIENTO VI. 180
Rev/min| Relacion nominal 10 20 30 40 50 60 70
Entrada | Relacion Real 39:4 41:2 61:2 40:1 50:1 60:1 70:1
Velocidad de salida 180 20 60 45 36 30 25.7
1 Entrada kw 33.6 313 15.7 13.6 1.6 8.9 6.9
800 Salida kw 32.2 19.6 14.1 1.7 9.7 7.3 5.4
Par de salida Nm. 1698 2166 2248 2532 2621 2376 2038
Velocidad de salida 150 75 50 37.5 30 25 214
1500 Entrada kw 30.4 18.8 14.1 12.4 10.0 8.1 6.5
Salida kw 28.9 17.1 12.5 10.4 8.3 6.5 5.0
Par de salida Nm. 1826 2270 2399 2710 2666 2525 2256
Velocidad de salida 120 60 40 30 24 20 17.2
1200 ENFrada kw 26.7 16.1 12.0 10.5 8.9 7.2 5.5
Salida kw 254 14.6 10.6 8.8 7.2 5.6 4.1
Par de salida Nm. 2005 2420 2535 2855 2898 2736 2333
Velocidad de salida 100 50 33.3 25 20 16.7 14.3
1000 Entrada kw 23.6 14.2 10.4 9.2 7.7 6.3 5.1
Salida kw 22.3 12.7 9.1 7.5 6.1 4.9 3.7
Par de salida Nm. 2116 2530 2612 2932 2969 2870 2505
Velocidad de salida 75 375 25 18.8 15 12.5 10.7
Entrada kw 19.6 11.6 8.8 7.3 6.2 5.3 43
750 Salida kw 18.4 10.3 7.4 6.0 48 4.0 3.0
Par de salida Nm. 2322 2742 2824 3105 3111 3077 2724
HP KW Par salida Nm.
75 5.55 - - 804 1026 1247 1468 1636
9 6.66 - - 964 1232 1496 1761 1963
Motor de ™™ 4, - 732 1072 1368 1663 1957 =
1800 —2 s - 878 1286 1642 1995 - -
1.1, 15 11.10 572 1098 1607 2053 2494 3 5
18 13.32 686 1317 1929 2463 - - -
20 14.80 762 1464 2143 - - -
25 18.50 953 1830 - - - -
Carga radial Kp 2037 2676 3039 3375 3638 3924 4128
en el centro eje salida
Carga axial Kp 1696 2966 3538 3969 4291 4604 4881




w GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Tabla de potencias y torques de los Hoja Técnica
REDUCTORES VIS-SIN-FIN 1298
a Tamaiio VI.200
MODELO INDUSTRIAL
REDUCTOR MODELO VI 200 VI 200 TIPO DE REDUCTOR
Eje entrada inferior Con motor POSICIONES
DE LOS EJES
=305 =
=165 + 165 =
L T R}
" 2
1
i ¥ K2
r~ 275 . 4 Agujeros :_;__
—~—— 340 —=  25dia ) ) . 13
Capacidad de aceite 8.5 Litros
Peso: 227 Kg
VSI. 200 MVSI. 200
npﬂg;g::zé""AM ONTADOS Eje Entrada Superior Con motor
HP IEC X Y z .
4+ 4] X
6.6 - 7.5 112M | 328|327 270 i X L v N
9-15 [1325/M| 401|265 270 E T N E—
18 - 25 | 160M/L| 519(320 [ 455 o )
30 180M | 453|357 | 455 Y
EJE DEL SIN FIN =t | 1
( sin suministrar con chaveta) "ni —5
-9 — — S b -
| —— T — 13
& 48K 51.5
| 7" ——
5 - — Otras dimensiones como VI. 200 gapﬂf:izﬁzazd ‘ge aceite 5.7 Litros
,f—i, es0: g
‘ RVI. 200 MRVI. 200
I, S Vertical Con motor
EJE DE LA CORONA - -l
( se suministra con chaveta) - ——
- 145 = Ms = .
—= 200 —=— 343 —={ BT 12
T 11 215ﬁ4‘”:1 = y ™ =
| [ _'_A;ﬂ 7 o m I O
[t TR » !
U4 K] D00 g -
_i_ P P e
32
- 100 —= i
) i o - 175 225 —— =340 —— - -
Sll se precisa, pueden sulmlnlstrarse ] l? 580 —e] . 450 o] 15 16
elos,y shaveteras:especiales, Capacidad de aceite 13.6 Litros
Peso: 236 Kg

Queda reservado el derecho a posibles cambios sin previo aviso
CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.



Los valores dados en la TABLA DE CAPACIDADES DE TABLA DE FACTORES DE SERVICIOS
FUNCIONAMIENTO estan basadas en condiciones de

carga uniforme para una temperatura del aceite que no EZUiPO D"'::'O" Carga  Carga c:;ga
pase 93.C‘ Egtog valores son aplicados solamente para entrada funcionamiento Uniforme Variable Choques
las relaciones indicadas.
2 0.75 0.9 1.25
Cuando la carga o accionamiento no es normal multiplique Motor 8 0.90 1.10 1.60
el torque absorbido de la maquina por el respectivo factor Eléctrico 12 1.0 1.25 1.75
24 1.25 1.50 2.0
de la derecha y compruebe este nuevo dato nuevamente == e TG
2 i ; ;
con los valores que aparecen en las tablas. Motor n 110 135 190
Gasolina 1.25 1.50 2.0
Para relaciones y velocidades intermedias de salida debe ;i 150 175 295
consultarse con nuestro Depto Técnico.
2 1.10 1.35 1.75
La fuerza que puede aplicarse sobre el eje de salida se :I;:)orc;ii:; 182 ]gg ]?g g;g
supone ubicada en el centro del mismo, y no debe exeder ' ; ;
g 24 1.75 2.0 2.50
el indicado en la tabla.

TABLAS DE CAPACIDADES DE FUNCIONAMIENTO VI. 200

Rev/min| Relacion nominal 10 20 30 40 50 60 70
Entrada | Relacion Real 39:4 41:2 61:2 40:1 50:1 60:1 70:1
Velocidad de salida 180 90 60 45 36 30 25.7
Entrada kw 51.4 275 21.3 17.2 15.5 147 10.7
1800 Salida kw 49.4 25.5 19.4 15.1 13.2 12.2 8.6
Par de salida Nm. 2603 2834 3093 3274 3569 3968 3247
Velocidad de salida 150 75 50 37.5 30 25 21.4
1500 Entrada kw 452 24.9 19.6 15.5 13.5 13.2 9.1
Salida kw 432 23.0 17.7 13.5 1.3 10.7 7.1
Par de salida Nm. 2732 3053 3383 3502 3653 4152 3225
Velocidad de salida 120 60 40 30 24 20 17.2
1200 ENFrada kw 38.8 21.3 17.2 13.6 1.4 11.0 8.0
Salida kw 36.9 19.3 15.4 11.6 9.3 8.7 6.1
Par de salida Nm. 2914 3203 3675 3774 3780 4242 3443
Velocidad de salida 100 50 33.3 25 20 16.7 14.3
1000 Entrada kw 334 19.0 15.4 1.9 10.2 9.6 7.2
Salida kw 31.8 170 13.6 10.0 8.2 7.5 5.3
Par de salida Nm. 3015 3422 3897 3891 3992 4346 3633
Velocidad de salida 75 375 25 18.8 15 12.5 10.7
Entrada kw 26.9 15.7 12.2 9.6 8.1 76 5.9
750 Salida kw 254 14.0 10.7 79 6.3 5.8 42
Par de salida Nm. 3210 3733 4083 4104 4104 4500 3855
HP KW Par salida Nm.
10 7.40 - - - - 1695 1981 2237
12 8.88 459 885 1303 1674 2033 2377 2685
Motor de ™4, 573 1106 1629 2093 2542 2971 -
1800 18 13.32 688 1327 1955 2512 3050 3566 :
rp-m. 20 14.80 765 1475 2172 2791 3389 . -
25  18.50 956 1844 2715 g 2 - .
30 2220 1147 2212 . - - ) i
36 26.64 1376 2655 - - - - -
Carga radial Kp 2440 3484 3674 4082 4345 4345 4627

en el centro eje salida

Carga axial Kp 2096 3561 4214 4717 5139 5488 5978
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Para aquellos casos que se necesitan velocidades
muy pequefias para accionar las maquinas, deben
seleccionarse reductores de relaciones altas que por

GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Tabla de potencias y torques de los
Equipos de doble reduccion VIS-SIN-FIN a 90°

MODELO INDUSTRIAL

Hoja Técnica
1500

lo general resultan de combinar dos reductores
acoplados en un solo mecanismo.
COEFICIENTES DE SERVICIO

Horas | Carga | Carga Carga R oot

Trabajo |uniforme | variable [con choque h°5ra 10

3-4 0.8-1.0 1.0-1.2 15-1.8 25 1:2

8-10 1.0-1.2 12-14 1.8-21 100 1.4 MOTOREDUCTOR MVID

24 12-14 1.5-1.8 20-24 500 1.6

1000 1.8

Debe tomarse el coeficiente mas elevado entre las dos tablas
CARACTERISTICAS DE POTENCIA MAXIMA (Factor servicio = 1)
relac. R=1| rpm | Modelo VI 102 Modelo VI 130 |Modelo VI 155 | Modelo VI 180 | Modelo VI 200

F | Reall219{ kwi| cvi | Nm | Kwi| Cvi | Nm [ kw: | cvi [ Nm | Kwi | v [ Nm | Kwi| cvi | Nm

75| 744 24 |30 | 40| 921| 43| 58 |1378| 54 | 7.4 | 1774]| 9.5 | 12.8/3164| 13.0| 17.6 | 4293
150 11503 12 |18 | 2.4 | 989 3.0| 4.0 [1763]| 4.3 | 5.8 | 2509 6.0 | 8.1(3616| 86| 11.6 | 5243
250 [256.3| 7.2 |10 | 14 | 955 1.7 | 2.2 |1559| 2.6 | 3.6 | 2514| 3.9 | 9.2|3728| 56| 7.6 |5423
3003178 6 1.1 1.5 |1152|1.7 | 22 [1780] 26 | 3.6 |2926| 4.0 | 5.4 [4429| 56| 7.5 | 6282
500 |522.8| 3.6 |06 | 0.8 |95510.1 | 1.5 [1864]| 1.8 | 24 | 3108| 2.5 3.4 [4350| 3.6 | 4.9 | 6282
750 |777.8| 24 |06 | 0.8 (1356 0.8 | 1.1 1836 1.3 | 1.7 | 3022| 2.0 | 2.7 |4745| 2.7 | 3.6 | 6666
1000|1020 1.8 | 0.4 | 06 (1152 0.7 | 0.9 |2011] 1.1 | 1.5 | 3243] 1.7 | 2.2 [4915| 2.3 3.1 | 7175
1500| 1525 1.2 | 04 | 0.5 [1299]| 0.6 | 0.8 [2135| 0.8 | 1.1 | 2904 1.3 | 1.7 |5220( 1.8 | 24 | 7514
2000/ 2000f 09 (03 | 04 [1096] 0.5 | 0.7 |2034| 0.7 | 0.9 | 3141 1.1 | 1.4 |4943| 14| 1.9 | 7005
2500| 2400] 0.72] 0.2 | 0.2 | 842 | 03| 04 (1729] 0.5 | 0.7 | 2666| 0.9 | 1.2 |4943| 1.2 | 1.7 | 6949
3000| 3000 0.6 01| 0.2 | 842 03| 04 [2034] 05| 06| 2881 0.9 ( 1.1 [5084| 1.1 | 1.5 | 7288
4200] 4200f 0.43| 01| 0.2 | 825 02| 0.3 |1582| 0.4 | 0.5 2983 0.6 | 0.8 |4124| 0.7 09 |[5791
4900] 4900/ 0.37| 0.1 | 0.2 | 791 ] 02| 0.3 |1548| 0.3 | 0.4 |2712| 0.5 | 0.7 | 3955 0.7 | 0.9 | 5762

Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 1800 r.p.m.
par torsor (torque) de 1 Nm = 0.1 Kpm.

Para otras velocidades de entrada debe consultarse con el depto. Técnico.

Los indices Kw1 y Cv1, se refieren a las aplicaciones en la entrada del reductor y las Nm son los resultados a
la salida del reductor.

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.




CARCTERISTICAS DE POTENCIA MAXIMA (Factor servicio=1) PARA DISTINTAS VELOCIDADES DE

ENTRADA

VELOCIDAD DE ENTRADA 1200

|relzqaci10n rom [  Modelo VI 102| Modelo VI 130 [Modelo VI 155 | Modelo VI 180 | Modelo VI 200
F salid-Cie [ cvi [ Nm | Kwi| Cvi | Nm | Kwi[Cvi [ Nm [ Kw: [ Cvi [ Nm [Kwi [ Cvi [Nm
75 16.0 | 234 3.16)|1063|2.92| 3.95( 1378 4.27 | 5.77 | 2011 | 6.94| 9.38|3356[10.17[ 13.74| 4915
150 80 | 1.36| 1.84|1086]|2.05| 2.77 | 1763] 3.11 |4.20| 2712| 4.61| 6.23(4068|6.50| 8.78 | 5819
250 48 | 0.75] 1.01| 983 |1.23 | 1.66 | 1661| 1.98 |2.68 | 2712 | 2.96| 4.00(4124| 4.14 | 5.59| 5841
300 4,0 | 0.83]| 1.12|1243|1.22| 1.65]| 1921 1.95|2.64 | 3118 | 2.93| 3.96|4757| 4.12| 5.57| 6779
500 2.4 042 0.57) 983 | 0.83| 1.12 (1983 1.35| 1.82| 3333 | 1.89 | 2.55|4745| 2.62| 3.54 | 6666
750 1.6 0.44| 0.60| 1401| 0.61| 0.82 [ 2000] 0.99 | 1.34| 3311 | 1.46 | 1.97|4971| 1.97| 2.66 | 6949
1000 1.2 0.31| 0.42] 1186 0.52| 0.70 [ 2135 0.83 | 1.12]| 3440| 1.24 | 1.68]|5220] 1.69| 2.28 [ 7514
1500 0.8 0.26| 0.35(1333]| 0.41]| 0.55 | 2214 0.59 0.80| 3107 1.00 | 1.35( 5604 | 1.27| 1.72 | 7740
2000 0.6 0.19| 0.26( 1186] 0.33| 0.45 | 2147 | 0.49| 0.66| 3203 )| 0.78 | 1.05(5197| 1.04| 1.41 | 7288
2500 0.5 012 | 0.16] 853 |0.23| 0.31 |1729 ]| 0.42 | 0.57| 3220| 0.67 [ 0.91|5197] 0.90| 1.22 | 7244
3000 04 0.10 | 0.14| 853 | 0.26]| 0.35 12203 | 0.35 | 0.47| 3022 | 0.60 | 0.81|5310] 0.84| 1.14 | 7627
4200 0.3 0.09| 0.12]| 825 |0.16] 0.22 | 1582 | 0.28 | 0.38( 2983 | 0.42 | 0.57|4237] 0.53( 0.72 | 6101
4900 0.2 0.08 | 0.11| 791 [0.16( 0.22 | 1740 | 0.24 | 0.32] 2768 | 0.33 | 0.45|4068| 0.49| 0.66 | 5988
VELOCIDAD DE ENTRADA 1000
rellgci?n rom | Modelo VI 102| Modelo VI 130 [Modelo VI 155 | Modelo VI 180 | Modelo VI 200
E Salid-ww.] Cvi | Nm | Kw:] Cvi [Nm | Kwi[Cvi [Nm [ Kw: | Cvi | Nm [ Kwi] Cvi [Nm
75 13.3 | 1.99| 2.69(1068|2.47| 3.34 | 1378 3.71|5.01 | 2102 | 6.07| 8.20(3435] 8.77| 11.85]| 5028
150 6.7 1.21] 1.64|1130|1.73| 2.34 | 1703] 2.74(3.70 | 2825| 4.10( 5.54|4293| 5.64| 7.62 | 5898
250 4.0 | 0.64] 0.87| 994 |1.07| 1.45] 1706 1.71(2.31 | 2768 | 2.59( 3.50|4271| 3.73| 5.04 | 6146
300 3.3 | 0.70| 0.95(1243|1.06| 1.43 | 1949| 1.72]2.32 | 3209 | 2.57| 3.47|4949| 3.62( 4.89 | 6949
500 20 [036| 049| 994 | 0.74] 1.00 | 2090 | 1.16 [ 1.57] 3390 | 1.65 | 2.23| 4881| 2.32| 3.14 | 6870
750 1.3 [0.38 | 0.51|1424| 0.54| 0.73 12079 0.87 | 1.18| 3423 | 1.26 | 1.70| 5084| 1.71] 2.31 | 7118
1000 1.0 | 0.28 | 0.38| 1243]| 0.45| 0.61 | 2135 0.73 | 1.00| 3531 | 1.09 | 1.47| 5401| 1.46( 1.97 | 7655
1500 0.7 |1 0.23 | 0.31]1367| 0.36 0.49 (2237 0.51 | 0.69| 3107 | 0.86 | 1.16] 5649] 1.13[ 1.53 | 7909
2000 0.5 | 017 ] 0.23]|1243] 0.29| 0.39 | 2181 0.43 | 0.58| 3277 | 0.67 | 0.91]| 5254| 0.90| 1.22 | 7423
2500 04 | 010] 0.14] 859 | 0.20| 0.27 {1729 | 0.38| 0.51|3344 | 0.59 | 0.80]|5310] 0.84| 1.14 | 7627
3000 0.3 | 0.09] 0.12] 859 | 0.23| 0.31 2271 | 0.29| 0.39|3022 | 0.52 [ 0.70]| 5395] 0.72| 0.97 | 7740
4200 0.2 [ 0.07]| 0.10| 825 | 0.14| 0.20 (1582 | 0.24| 0.32]|2983 | 0.36 | 0.49] 4293| 0.47| 0.64 | 6101
4900 0.2 0.06| 0.08| 791 (0.14| 0.20 (1740 | 0.21| 0.28| 2796 | 0.30 | 0.41( 4124 0.43] 0.58 | 6101

Los indices Kw: y Cv1 se refieren a las aplicaciones en la entrada del reductor y las Nm son los resultados de la
salida del reductor.




Modelo VID 102

GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Tabla de potencias y torques de los
Equipos de doble reduccion VIS-SIN-FIN

Tamaiho 102
MODELO INDUSTRIAL

Motoreductor MVID 102

i
N
|
=
'

Hoja Técnica
1510

—Y
N — Tipo: Segtn eje
1 :7{ de salida
il ”‘1—7.- 4 - -
- '—'\
, - — |
‘ _ Aceite 0.5/ 28 Litros | =N T
= :EAgtl;fnfﬂs Peso: 76 Kg = o
Medidas Motores Normalizados | |j' 'i\ i
s b
HP | IEC| X Y Z Modelo VSID 102 Motoreductor MVSID 102 o8 ' T
0.4 | 71 |205 [160 |100 e 'j =h t—5 —t
0.6 | 71 |205 (160 [100 L . L SN **ig
0.9 | 80 [241 (200 |106 n (1) = B
1.0 | 80 |241 200 |106 r | DI oDl
12 | 80 |241 200 |106 . 1
1.8 | 90L | 277 |200 |140 ¥ ‘ 2
2.0 | 90L [277 [200 |140 T— = i
'''' e 120 —
1 [R5 1
= 195 -—
EJE DEL SIN FIN = 0 ~
Eje VSF CONSULTAR MODELO VID. 102 Aceite 0.3 /2.3 Litros
PARA LAS MEDIDAS QUE FALTAN Peso: 76 Kg
Modelo RVID 102 Motoreductor MRVID 102
- —F
T =
f= 163 w185 {65 = o e [ G
EJE DE LA CORONA I [ i e
Bt - = 1
Eje Salida — L= — e
105 i i }
. = T Lt
120 H i 13 DS
i . I T - -
i - i
__ = 4Agx:|jeros L ' 1 _
—=~ 975 !—-— 180 ——= 1g olam - 195 —= T - — —
=125 ————— 200 —= = 250 - i - | = |
IBS DBS

Queda reservado el derecho a posibles cambios sin previo aviso

Aceite 0.5/ 3.4 Litros
Peso: 76 Kg

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.




Los valores dados en la TABLA DE CAPACIDADES DE
FUNCIONAMIENTO estan basadas en condiciones de carga

TABLA DE FACTORES DE SERVICIOS

uniforme para una temperatura del aceite que no pase 93°C. 52"'” Dun::lon Carga  Carga c:;ga
Est_os valores son aplicados solamente para las relaciones entrada funcionamiento Uniforme Variable Chogues
indicadas.
2 0.75 0.9 1.25
Cuando la carga o accionamiento no es normal multiplique z'l";‘t‘"_ 8 0.90 1'10 1.60
el torque absorbido de la maquina por el respectivo factor ectrico 12 1.0 25 1.75
24 1.25 1.50 2.0
de la derecha y compruebe este nuevo dato nuevamente = e TG
con los valores que aparecen en las tablas. 2 ; : :
q P Motor 8 1.10 1.35 1.90
_ ) . ) ) Gasolina 12 1.25 1.50 2.0
Para relaciones y velocidades intermedias de salida debe o4 150 175 295
consultarse con nuestro Depto Técnico.
2 1.10 1.35 1.75
. . . Motor de un ; :
La fuerza que puede aplicarse sobre el eje de salida se sals/cllifidie 182 ] gg ]?g g ;g
supone ubicada en el centro del mismo, y no debe exeder 24 1'75 2 0 250
el indicado en la tabla. :
TABLAS DE CAPACIDADES DE FUNCIONAMIENTO TAMANO 102
R . Relacion nominal 75 150 250 300 500 750 1000 1500 2000 2500 3000 4200 4900
Eﬁ::::;: i1 245 223 252 31:2 412 512 51:2 61:2 4011 40:1 50:1 60:1 70:1
i2 312 412 412 412 512 612 40:1 50:1 50:1  60:1 60:1 70:1 70:1
Velocidad de salida 24 12 7.2 6 36 24 1.8 1.2 0.9 0.72 06 043 0.37
1800 Entrada kw 2970 1.800 1.040 1.130 0580 0.610 0430 0350 0.240 0.160 0.140 0.120 0.110
Par de salida Nm. 921 989 955 1152 955 1356 1152 1299 1096 842 842 825 791
Velocidad de salida 20 10 6 5 3 2 1.5 1 075 0.6 0.5 036  0.31
1500 Entrada kw 2663 1.566 0.894 0.996 0499 0525 0.373 0308 0216 0136 0.123 0.104 0.092
Par de salida Nm. 992 1017 968 1198 968 1378 1186 1322 1130 847 847 825 791
Velocidad de salida 16 8 4.8 4 24 16 1.2 0.8 0.6 0.48 04 029 0.24
1200 Entrada kw 2343 1357 0749 0.826 0419 0443 0311 026 0191 0.116 0.102 0.080 0.077
PardesalidaNm. 1063 1086 983 1243 983 1401 1186 1333 1186 853 853 825 791
Velocidad de salida 13.33  6.66 4 3.33 2 133 1 067 0.5 0.4 033 0.24 0.2
1000 Entradakw 1.988 1.212 0641 0699 0359 0381 0277 0228 0171 0.1 0087 0.074 0.064
Par de salida Nm. 1068 1130 994 1243 994 1424 1243 1367 1243 859 859 825 791
Velocidad desalida 10 5 3 25 1.5 1 075 05 0375 03 025 018 0.5
750 Entradakw 1532 1.986 1499 0542 0285 0308 0227 0185 0142 0080 0071 0060 0.052
PardesalidaNm. 1068 1186 1017 1243 1017 1469 1299 1412 1299 870 870 825 791
hp kw torque de salida Nm.
unidad 0.34 0.25 - g - - 412 556 670 928 1142 - = - )
con 050 0.37 - - 340 377 609 822 991 - - - - . -
motor  0.74 0.55 - - 505 561 906 1223 - - - - - - -
1800 1.01 075 233 412 689 765 - - - - - - - - -
revimin 147 1.1 341 604 1010 1121 - - - - - - : -
2.01 1.5 465 824 - - - - - - - - - - -
(newtons)
1500 Carga radial 13620 13670 13790 11750 13790 11140 12620 10970 12620 14430 14370 14490 14690

Carga axial para todas las relaciones 20810 Newtons
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GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Tabla de potencias y torques de los
Equipos de doble reduccion VIS-SIN-FIN

Tamaiio 130
MODELO INDUSTRIAL

Modelo VID 130

[=——185 150 —=
=110 110 =
X

I |
i ! il
- a8 | | | &p
“a oy "—i-—-ﬂ'-—-—ﬂ :
e
g
=

- 190 ——|—— 223 — = 80 =—

Motoreductor MVID 130

Hoja Técnica
1520

L b 19 Tipo: Segun eje
130 I B ]g Nl de salida
i = Sz 80
| ==
o i D 1 B ¢4 T
I \V i I e B
2 = aAgujeros Aceite 10/ 4 Litros '-—' ' —t
23 19 diam Peso: 108 Kg o i
. . [ -
Medidas Motores Normalizados | [
Ty YT
HP | IEC| X Y Z Modelo VSID 130 Motoreductor MVSID 130 v ' I
0.4 | 71 |205 [160 |108 — f—' t—= =t
0.6 | 71 |205|160 (108 mi. i ;'
0.9 | 80 |241 200 [115 = ]
1.0 | 80 |241 (200 [115 DI ool
1.2 | 80 |241|200 115
1.8 [ 90L | 277 |200 115 I
2.0 [ 90L | 277|200 [115 o
3.0 | 90L | 277|200 [115 L4
1 i X 1
EJE DEL SIN FIN Pa——
Eje VSF CONSULTAR MODELO VID. 130 Aceite 0.4 /3.4 Litros
PARA LAS MEDIDAS QUE FALTAN Peso: 108 Kg
Modelo RVID 130 Motoreductor MRVID 130
o e i
T, ‘g
150 == X —= =190 —=t=—— 223 =] B0 (= —_"_' — —;_ —
EJE DE LA CORONA . m £ >
— L - = '
Eje Salida 1 Y 220 = 1 | B
135 f — lfi I 77i
= i g e
119 1 i l‘—'lll' | - t
L & ;IgAj.]_:Jems ; ]7
i | S Y, J— N D N B
- M‘;ﬁ .: 72;25 — h - - .-IBS '-DBS

Queda reservado el derecho a posibles cambios sin previo aviso
CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.

Aceite 1.0/ 5.7 Litros
Peso: 108 Kg




Los valores dados en la TABLA DE CAPACIDADES DE
FUNCIONAMIENTO estan basadas en condiciones de

TABLA DE FACTORES DE SERVICIOS

carga uniforme para una temperatura del aceite que no 52"'” Dun::lon Carga  Carga c:;ga
6 .
pase 93.0' Es.tosl valores son aplicados solamente para entrada funcionamiento Uniforme Variable Choques
las relaciones indicadas.
2 0.75 0.9 1.25
Cuando la carga o accionamiento no es normal multiplique z'l";‘t‘"_ 8 0.90 1 10 1.60
el torque absorbido de la maquina por el respectivo factor éctrico 12 1.0 25 1.75
24 1.25 1.50 2.0
de la derecha y compruebe este nuevo dato nuevamente o e TEG
con los valores que aparecen en las tablas. 2 : : :
q P Motor 8 1.10 1.35 1.90
. . . . ) Gasolina 12 1.25 1.50 2.0
Para relaciones y velocidades intermedias de salida debe o4 150 175 295
consultarse con nuestro Depto Técnico.
2 1.10 1.35 1.75
. . . Motor de un ; :
La fuerza que puede aplicarse sobre el eje de salida se sals/cllividie 12 ] gg ]?g g ;g
supone ubicada en el centro del mismo, y no debe exeder 24 1'75 2 0 250
el indicado en la tabla. i
TABLAS DE CAPACIDADES DE FUNCIONAMIENTO TAMANO 130
R . Relacion nominal 75 150 250 300 500 750 1000 1500 2000 2500 3000 4200 4900
Eﬁ::::;: i1 245 223 252 312 412 512 512 612  40:1 40:1 50:1  60:1 70:1
i2 312 412 412 412 512 612 40:1 50:1 50:1  60:1 60:1  70:1 70:1
Velocidad de salida 24 12 7.2 6 36 24 1.8 1.2 0.9 0.72 06 043 0.37
1800 Entrada kw 4275 2954 1656 1.645 1.098 0.796 0689 0.584 0446 0.318 0.328 0.223 0.194
PardesalidaNm. 1378 1763 1559 1780 1864 1836 2011 2135 2034 1729 2034 1582 1548
Velocidad de salida 20 10 6 5 3 2 1.5 1 075 0.6 0.5 036  0.31
1500 Entrada kw 3563 1.529 1420 1.435 0975 0.706 0603 0476 0397 0272 029 0192 0.176
PardesalidaNm. 1378 1763 1582 1836 1955 1921 2034 2135 2124 1729 2090 1582 1627
Velocidad de salida 16 8 4.8 4 24 16 1.2 0.8 0.6 0.48 04 029 0.24
1 200 Entradakw 2922 2051 1228 1.219 0.831 0609 0516 0413 0329 0.229 0264 0.160 0.156
PardesalidaNm. 1378 1763 1661 1921 1983 2000 2135 2214 2147 1729 2203 1582 1740
Velocidad de salida 13.33  6.66 4 3.33 2 133 1 067 0.5 0.4 033 0.24 0.2
1000 Entrada kw 2466 1.732 1.067 1.062 0742 0536 0447 0357 0293 019 0231 0137 0.135
PardesalidaNm. 1378 1703 1706 1949 2090 2079 2135 2237 2181 1729 2271 1582 1740
Velocidad desalida 10 5 3 25 1.5 1 0.75 0.5 0.375 03 025 0.18 0.15
750 Entradakw 1998 1393 0874 0845 0595 043 0374 0282 023 0155 0188 0110 0.116
PardesalidaNm. 1469 1836 1808 2034 2158 2135 2282 2260 2226 1729 2373 1582 1853
hp kw torque de salida Nm.
unidad _0.34  0.25 - - - - - - 730 914 1140 1359 1550 1774 -
con 0.50 0.37 - = - - - 853 1080 1353 1687 = - : =
motor 0.74 0.55 - - - 934 1269 1605 2011 - - - - -
1800 101 0.75 - - 706 812 1273 1730 2189 - - - - - -
revimin 4147 1.1 - 656 1036 1190 1867 - - - - - - - -
201 15 484 895 1412 1623 8 - - - - - y - -
295 22 709 1313 . - - - - = - = - - .
(newtons)
1500 Carga radial 20390 17990 19400 17570 17250 17570 16450 15740 15560 17890 15740 18990 18820

Carga axial para todas las relaciones 20000 Newtons




GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Tabla de potencias y torques de los
Equipos de doble reduccion VIS-SIN-FIN

Tamaiio 155
MODELO INDUSTRIAL

Modelo VID 155

Motoreductor MVID 155

Hoja Técnica
1530

Tipo: Segun eje

N de salida
[
_ —¥ 1 L
4 Agujercs Aceite 0.7 /5.7 Litros | 1 Tt
22 diam Peso: 153 Kg o o
Medidas Motores Normalizados | l*'* Vo -
01 W
HPIIEC | X | Y | Z Modelo VSID 155 Motoreductor MVSID 155 B W
04| 71 |205|160 [123 e Y
06| 71 |205|160 |123 H B —
0.9 80 [241 200 (130 B oy
1.0| 80 [241 (200 (130 \ DI DpDI
1.2| 80 |241 (200 |130
1.8| 90L [277 (200 {130
2.0| 90L | 277 (200 |130 —F-
3.0| 90L |277 1200 [130 ¥
4.0 (112M] 306 [250 250
5.0 [112M] 306 |250 (250 ==
EJE DEL SIN FIN
Eje VSF CONSULTAR MODELO VID. 155 Aceite 0.7/ 4 Litros
PARA LAS MEDIDAS QUE FALTAN Peso: 153 Kg
Modelo RVID 155 Motoreductor MRVID 155
-t
= ]
- 210 77-|—— 240 90 = ———— e
EJE DE LA CORONA ¥ i a i '
Eje Salida ;':5_ ==& l_:_ L
i o e s B -
IS DS
=100 —= T H— N -
=T ] 1 — = t
e {1 588 - ujeros =] —
e I - T T
. =i = 5B"NC — 160 ——b 200 — - 315 - - -

Queda reservado el derecho a posibles cambios sin previo aviso

Aceite 0.7 / 8.5 Litros
Peso: 153 Kg

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.

DBS



Los valores dados en la TABLA DE CAPACIDADES DE
FUNCIONAMIENTO estan basadas en condiciones de carga

TABLA DE FACTORES DE SERVICIOS

uniforme para una temperatura del aceite que no pase 93°C. 52"'” Dun::lon Carga  Carga c:;ga
Est_os valores son aplicados solamente para las relaciones entrada funcionamiento Uniforme Variable Chogues
indicadas.
2 0.75 0.9 1.25
Cuando la carga o accionamiento no es normal multiplique z'l";‘t‘"_ 8 0.90 1'10 1.60
el torque absorbido de la maquina por el respectivo factor ectrico 12 1.0 25 1.75
24 1.25 1.50 2.0
de la derecha y compruebe este nuevo dato nuevamente = e TG
con los valores que aparecen en las tablas. 2 ; : :
queap Motor 8 1.10 1.35 1.90
) . ) ) ) Gasolina 12 1.25 1.50 2.0
Para relaciones y velocidades intermedias de salida debe o4 150 175 295
consultarse con nuestro Depto Técnico.
2 1.10 1.35 1.75
. . . Motor de un ; :
La fuerza que puede aplicarse sobre el eje de salida se solo. cilindre 182 ] gg ]?g g ;g
supone ubicada en el centro del mismo, y no debe exeder 24 1'75 2 0 250
el indicado en la tabla. :
TABLAS DE CAPACIDADES DE FUNCIONAMIENTO TAMANO 155
R . Relacion nominal 75 150 250 300 500 750 1000 1500 2000 2500 3000 4200 4900
Eﬁ::::;: i1 245 223 252 312 412 512 512  61:2 401 40:1 50:1  60:1 70:1
2 312 412 412 412 512 61:2 4011 501 501 60:1 60:1 7011 70:1
Velocidad de salida 24 12 7.2 6 36 24 1.8 1.2 0.9 0.72 06 043 0.37
1 8(0( Entradakw 5437 4297 2633 2626 1.775 1.287 1.092 0.776 0673 0490 0453 0384 0.339
PardesalidaNm. 1774 2599 2514 2926 3108 3022 3243 2904 3141 2666 2881 2983 2712
Velocidad de salida 20 10 6 5 3 2 1.5 1 0.75 0.6 0.5 036  0.31
1 500 Entrada kw 4967 3.678 2300 2331 1.581 1.142 0970 0682 0578 0444 0405 0.331 0.297
Par de salida Nm. 1921 2599 2599 3028 3220 3164 3333 3994 3164 2825 2938 2938 2768
Velocidad de salida 16 8 48 4 24 16 1.2 0.8 0.6 0.48 0.4 029 0.24
1200 Entrada kw 4265 3.112 1976 1.949 1351 0991 0.831 0592 0491 0426 0352 0.275 0.24
Par de salida Nm. 2011 2712 2712 3118 3333 3311 3440 3107 3203 3220 3022 2983 2768
Velocidad de salida 13.33 6.66 4  3.33 2 1.33 1 0.67 0.5 0.4 033 024 0.2
1000 Entrada kw 3714 2.736 1.705 1722 1.164 0867 0725 0507 0429 0379 029 0.242 0.209
PardesalidaNm. 2102 2825 2768 3209 3390 3423 3531 3107 3277 3344 3022 2983 2796
Velocidad de salida 10 5 3 25 15 1 075 05  0.375 0.3 025 018 0.5
750 Entradakw 3073 2257 1412 139 0905 0703 0605 0419 0353 0311 0.241 0.187 0.169
PardesalidaNm. 2260 3017 2966 3412 345 3559 3700 3277 3418 3559 3130 2083 2796
hp kw torque de salida Nm.
0.34 0.25 - & = - ~ = - = 1167 1360 1590 1942 2000
0.50 0.37 - - - - - - 1099 1385 1727 2013 2353 2874 -
unidad 074 0A55 - - - - = 1291 1633 2058 2567 - - - -
con 1.01  0.75 - - - - 1313 1761 2227 2807 - P = P -
motor 1.47 1.1 - - 1050 1226 1926 2583 3267 - - - - - -
1800 2.01 1.5 - 907 1432 1671 2626 - - - - - - - -
revimin 295 2.2 718 1331 2101 2451 s - . - - - = - -
4.02 3 979 1815 - 3 ~ = = ) = s 5 - -
5.36 4 1305 2419 - . . . = = . . . = -
(newtons)
1 500 carga radial 25850 22400 23000 18550 18225 19150 18125 19850 18975 20950 20275 20050 21425

Carga axial para todas las relaciones 30830 Newtons




3

GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION

Tabla de potencias y torques de los
Equipos de doble reduccion VIS-SIN-FIN
Tamarno 180

Hoja Técnica
1540

MODELO INDUSTRIAL

Modelo VID 180

- 275 == 185 ——

Motoreductor MVID 180

- 1554-| 155 = 100 = -z X -
L . Tipo: Segun eje
‘ =5 | 4 { de salida
i % ‘ = 102 |
== = - )
e ™ Foy "
1 et i Iy '
N T 4 ‘
0] T 4 Agujeros Aceite 1.3/6 Litos [ —IT =
420 24 diam Peso: 220 Kg = =i
. . . l; t
Medidas Motores Normalizados ) - Vo i
= =
HP{IEC | X | Y | 2 Modelo VSID 180 Motoreductor MVSID 180 L=
0.9| 80 (241|200 (141 T F e F t
1.0| 80 |241]200 |141 e 275 300 — =] 100 = Vo B B -
1.2| 80 [241]200 |141 P | A BT T
2.0 9oL [277 [200 |141 T — il - 'D‘D.
3.0| 90L [277 (200 [141 — 2
4.0 (112M] 328 (250 |265
5.0 [112M| 328 | 250 [265
1 R q’ﬁ it 1
- 330 -—
EJE DEL SIN FIN b= P
Eje VSF CONSULTAR MODELO VID. 180 Aceite 1.0/ 5.1 Litrog
PARA LAS MEDIDAS QUE FALTAN Peso: 220 Kg
————— 8
A
' i’ } 3‘:'9 Modelo RVID 180 Motoreductor MRVID 180
o .t
i B
- =270 —-1— 300 ——= 100 = o e
EJE DE LA CORONA m 18 DB
X [t
Eje Salida . i = —=11 [
1S Ds
= [t
L) AAg'ujercs Lid " . T ______
= 185 l_i, 325 —= 2 aiam - 330 = — — .
- 215 - 360 = - 413 - - | -
Aceite 1.3/10.8 Litros 1BS DBS

Queda reservado el derecho a posibles cambios sin previo aviso

Peso: 220 Kg

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.



Los valores dados en la TABLA DE CAPACIDADES DE  TABLA DE FACTORES DE SERVICIOS

FUNCIONAMIENTO estan basadas en condiciones de carga

uniforme para una temperatura del aceite que no pase 93°C. 52"'” Dun::lon Carga  Carga c:;ga
Est_os valores son aplicados solamente para as relaciones entrada funcionamiento Uniforme Variable Chogues
indicadas.
2 0.75 0.9 1.25
Cuando la carga o accionamiento no es normal multiplique z'l";‘t‘"_ 8 0.90 1'10 1.60
el torque absorbido de la maquina por el respectivo factor ectrico 12 1.0 25 1.75
24 1.25 1.50 2.0
de la derecha y compruebe este nuevo dato nuevamente = e TG
con los valores que aparecen en las tablas. 2 ! : ;
q P Motor 8 1.10 1.35 1.90
) . ) ) ) Gasolina 12 1.25 1.50 2.0
Para relaciones y velocidades intermedias de salida debe o4 150 175 295
consultarse con nuestro Depto Técnico.
2 1.10 1.35 1.75
. . . Motor de un ; :
La fuerza que puede aplicarse sobre el eje de salida se solo. cilindre 182 ] gg ]?g g ;g
supone ubicada en el centro del mismo, y no debe exeder 24 1'75 2 0 250
el indicado en la tabla. :
TABLAS DE CAPACIDADES DE FUNCIONAMIENTO TAMANO 180
R . Relacion nominal 75 150 250 300 500 750 1000 1500 2000 2500 3000 4200 4900
Eﬁ::::;: i1 245 223 252 312 412 512 512 612  40:1 40:1 50:1  60:1 70:1
2 312 412 412 412 512 612 40:1 50:1 501 60:1 60:1  70:1 70:1
Velocidad de salida 24 12 7.2 6 36 24 1.8 1.2 0.9 0.72 0.6 043 0.37
1 8(0( Entradakw 0446 5079 3.850 3.975 2485 1.955 1654 1286 1.059 0887 0799 0546 0464
PardesalidaNm. 3134 3616 3728 4429 4350 4745 4915 5220 4943 4943 5084 4124 3955
Velocidad de salida 20 10 6 5 3 2 1.5 1 075 0.6 0.5 036  0.31
1500 Entrada kw 8.224 5364 3459 3.490 2218 1684 1436 1.154 0.906 0.771 0.698 0492 0.407
PardesalidaNm. 3220 3842 3909 4599 4519 4745 5028 5401 5073 5028 5197 4180 4011
Velocidad de salida 16 8 48 4 24 16 1.2 0.8 0.6 0.48 04 029 0.24
1 200 Entradakw 6.942 4605 2961 293 1893 1461 1.238 0999 0.777 0.67 0.801 0415 0.33
PardesalidaNm. 3356 4068 4124 4757 4745 4971 5220 5604 5197 5197 5310 4237 4068
Velocidad de salida 13.33  6.66 4 333 2 133 1 067 0.5 0.4 0.33 0.24 0.2
1000 Entrada kw 6.069 4.101 2593 2576 1649 1264 1.088 0862 0671 0585 0518 036 0.298
PardesalidaNm. 3435 4293 4271 4949 4881 5084 5401 5649 5254 5310 5395 4293 4124
Velocidad desalida 10 5 3 25 1.5 1 0.75 0.5 0.375 03 025 018 0.5
750 Entradakw 4657 3.286 2.119 2066 1369 1.06 0915 0709 0555 0476 0422 0.295 0.238
PardesalidaNm. 3469 4519 4519 5130 5141 5367 5706 5819 5367 5452 5480 4378 4237
hp kw torque de salida Nm.
. - - - - - - . 2567 3065 3500 4154 .
unidad 0.74 0.55
con 1.01_ 0.75 = - - - - - 2229 3044 3501 4180 4772 - -
motor 147 1.1 - - - - - 2670 3269 4465 5134 - = -
1800 201 15 g 5 s - 2626 3641 4457 - 2 5 - 5 z
rev/min _2.95 2:2 - - 2130 2451 3851 - - - - - - - -
4.02 3 - 1814 2905 3343 - - - - - - - - -
5.36 4 1340 2419 3873 4457 - - - - - s - = -
(newtons)
1 500 carga radial 5520 43200 43575 38500 40125 39625 38200 36250 37450 37700 36850 41725 42425

Carga axial para todas las relaciones 41500 Newtons
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GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Tabla de potencias y torques de los
Equipos de doble reduccion VIS-SIN-FIN
Tamaiio 200
MODELO INDUSTRIAL

Modelo VID 200

- 288 ==

317 -

100 =—

Motoreductor MVID 200

Hoja Técnica
1550

Tipo: Segun eje

de salida
345 .L
' 1 BB T
‘ 1 e |
— 4 Agujeros Aceite 2.0/ 8.5 Litros '_ —t
2a/ulam Peso: 271 Kg . ol
. . —t
Medidas Motores Normalizados B T
B £
HP[IEC | X | ¥ | Z Modelo VSID 200 Motoreductor MVSID 200 = } 0
1.0| 80 [241|200 |141 __:‘7‘:__ ,;fl-_ {
1.2 80 |241 (200 |141 —-—m——r—w—-jﬂm - e I e s
2.0| 90L | 277 |200 {141 1 3 ‘ YD = —4
3.0| 9oL | 277|200 (141 W T+ el } DI ooi
4.0 112M| 328 |250 [265 T 1;;
5.0112M] 328 | 250 [265 S 200 -
6.6 |112M| 328 |250 [265 Y 1 T
7.51112M] 328 |250 [265 318
9 [132s(369 |300 |307 == w0
10 [132S]369 |300 (307 1 1
EJE DEL SIN FIN
Eje VSF CONSULTAR MODELO VID. 200 Aceite 1.7 /5.7 Litros
PARA LAS MEDIDAS QUE FALTAN Peso: 271 Kg
- =8
]
¢ e Modelo RVID 200 Motoreductor MRVID 200
R, |
o i
X - =345 —|- 310 ——= 100 = I Y I
o= | .|
EJE DE LA CORONA i II B ne
S H - - ’
Eje Salida 1 = T. i ¥ 345 — i e *li S —
- S | Temmm | T
i et ‘ =7 ‘ OO 0O
(RS PY —— - =20 ! T n \ =\ : 1” | e © >
i % ! [T o = i - -N_ ¢
Ly} 198 |
@ Lo 0 -
— wene | e e L S = R
Aceite 2 / 13.6 Litros 1B pes
Queda reservado el derecho a posibles cambios sin previo aviso Peso: 271 Kg

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.



Los valores dados en la TABLA DE CAPACIDADES DE
FUNCIONAMIENTO estan basadas en condiciones de carga

TABLA DE FACTORES DE SERVICIOS

uniforme para una temperatura del aceite que no pase 93°C. 52"'” Dun::lon Carga  Carga c:;ga
Est_os valores son aplicados solamente para las relaciones entrada funcionamiento Uniforme Variable Chogues
indicadas.
2 0.75 0.9 1.25
Cuando la carga o accionamiento no es normal multiplique z'l";‘t‘"_ 8 0.90 1'10 1.60
el torque absorbido de la maquina por el respectivo factor éctrico 12 1.0 25 1.75
24 1.25 1.50 2.0
de la derecha y compruebe este nuevo dato nhuevamente = e TEG
con los valores que aparecen en las tablas. 2 ; : :
q P Motor 8 1.10 1.35 1.90
) . ) ) ) Gasolina 12 1.25 1.50 2.0
Para relaciones y velocidades intermedias de salida debe o4 150 175 295
consultarse con nuestro Depto Técnico.
2 1.10 1.35 1.75
. . . Motor de un : ;
La fuerza que puede aplicarse sobre el eje de salida se solo. cilindre 12 ] gg 1?2 g ;g
supone ubicada en el centro del mismo, y no debe exeder 24 1'75 2 0 250
el indicado en la tabla. i
TABLAS DE CAPACIDADES DE FUNCIONAMIENTO TAMANO 200
R . Relacion nominal 75 150 250 300 500 750 1000 1500 2000 2500 3000 4200 4900
Eﬁ::::;: i1 245 22:3 252 312 412 512 512 612 40:1 40:1 5011 60:1 70:1
2 312 412 412 412 5122 61:2 401 50:1 50:1 60:1 60:1 701 70:1
Velocidad de salida 24 12 7.2 6 3.6 24 1.8 1.2 09 072 06 043 0.37
1 8(0( Entradakw 12.998 8556 5601 5559 3.588 2659 2202 1.749 1405 1.218 1.117 0.724 0.657
Par de salida Nm. 4293 5243 5423 6282 6282 6666 7175 7514 7005 6949 7288 5791 5762
Velocidad de salida 20 10 6 5 3 2 1.5 1 0.75 0.6 0.5 036 0.31
1500 Entrada kw 11283 751 4.929 4.901 3.140 2327 2.000 1513 1.225 1.065 0.972 0.639 0.596
Par de salida Nm. 4418 5457 5649 6553 6497 6779 7259 7660 7175 7118 7423 5932 5875
Velocidad de salida 16 8 4.3 4 24 1.6 1.2 0.8 0.6 0.43 04 029 0.24
1 200 Entradakw 10.166 6.499 4.135 4.115 2.618 1.973 1686 1271 1.041 09 0.841 0529 0485
Par de salida Nm. 4915 5819 5841 6779 6666 6949 7514 7740 7288 7244 7627 6101 5988
Velocidad de salida 13.33  6.66 4 333 2 133 1 067 0.5 0.4 033 0.24 0.2
1000 Entrada kw 8.773 5635 3.731 3617 2321 1709 1457 1132 0.904 0.841 0.723 0465 0.426
Par de salida Nm. 5028 5898 6146 6949 6870 7118 7655 7909 7423 7627 7740 6101 6101
Velocidad de salida 10 5 3 25 15 1 075 0.5 0.375 03 025 018 0.5
750 Entradakw 6902 4458 3001 294 1893 1394 1195 0925 0731 0667 0587 0381 0.352
Par de salida Nm. 5141 6045 6497 7412 7231 7457 7909 8304 7627 7853 7853 6271 6271
hp kw torque de salida Nm.
1.01 0.75 = - - - - - 3077 4011 4313 4666 7550 = -
seidad 147 1.4 - - - - - 3199 4513 5883 6326 6843 - - -
con 2.01 1.5 - - - 2626 3544 4363 6154 8022 S £ - 2 =
motor 295 2.2 - 1348 2130 3852 5198 6398 - - = = - - 5
1800 4.02 3 - 1838 2905 5253 - - - - - - - - -
rev/min  5.36 4 1321 2451 2873 - - - - - - - - - -
737 55 1817 3370 5325 - - 5 = < - = B £ <
10.056 7.5 2477 4596 - - - - - - - - - - -
(newtons)
1 500 carga radial 55850 52280 52520 45080 47170 46680 44120 41780 43800 44110 42450 49980 50240

Carga axial para todas las relaciones 54360 Newtons




para Agitadores 1590

6'% Grupos Motrices Normalizados Hoja Técnica

juﬂ
J":‘

* Reductor de vis-sin-fin rectificado y con
ventilacion forzada.

{i- == * Rodamientos reforzados y distanciados para
mayores cargas radiales axiales.

* Motor sobre placa tensora y transmision por
correas (facilidad de cambio de velocidad).

Variantes: Motor acoplado directamente o
con variador de velocidad.

rrrrrr % Mangon rigido de acoplamiento directo al
eje del agitador.

* Montaje directo sobre la cuba, reduciendo
e alturas.

El dibujo esta representando el reductor de
eje largo. Pueden fabricarse reductores con
ejes cortos.

[
Prv |

@

Para potencia y torques véase la hoja técnica No. 1200 para el tamafio 23 vease VI 102
tamario 24 vease VI 130
tamafio 25 vease VI 155
tamafio 26 vease VI 180
tamarfio 27 vease VI 200

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARA LAS RELACIONES NO INCLUIDAS.



CARACTERISTICAS TECNICAS GENERALES

n | q
Lt T "‘ 7l
] = -
_'?'5_,;,‘_‘1‘ ‘ | : \| |
B | | \ ' ‘ -
| | | ol
i / I :i I‘l
| | | b
I“ . — |_\ LT_ |
| ==
| = p h | :
[ i ‘ 0 s |
i -i == [ 1 | Ul
2z i i ld1
| 9 f S —
\ L a
DIMENSIONES
~ d | di . r
Tamafio| a | ¢ | 5| g | f| g| h i1 | nlo|p|algHns|t
23 280 (450 28 | 42 |240| 17 | 130 ] 102|138 55 | 75 221185 200 | 5 |160
24 320 |518| 38 | 48 |280| 17 | 148 | 130]| 165 75 | 85 2512201 240 | 6 [190
25 350 |575( 42 | 55 310 19 | 165 | 155178 | 85 |100 | 28 [235| 255 | 6 | 210
26 400 |675| 42|70 |350| 21 [ 190 |180 |210| 85 |110 | 32 |280| 280 | 6 240
27 450 | 765 48 | 75 |400( 23 | 215 ]| 200( 240 | 90 |120 | 35(315| 340 | 6 | 280

Queda reservado el derecho a posibles cambios sin previo aviso

-Extensa gama de potencias y velocidades.
-Grupos de agitacion de angranajes helicoidales y de alta reduccion.
-Ofrecemos nuestra ingenieria especializada en problemas de agitacion.




24.3
223
20.2
18.2
16.2
14.2
12.2
10.1
8.1
6.0
4.0

2.0

HP

27
24.3
21.6
18.9
16.2
13.5
10.8
8.1
54
27
HP

EJEMPLO:

El reductor modelo V1. 155 relacion i=40:1 trabajando a 1.800 rpm tedricas, consume 9,1 Kw1 con un rendimiento de
17 = 0,86, daria una potencia a la salida de 7,8 Kw2; si al mismo reductor entraran 1.200 rpm la maxima potencia
permitida seria de 7,2 Kw1 de entrada con un redimiento de

de servicio 1.

18
16.5
15
13.5
12

10.5

7.5

4.5

1.5

kw

22
20
18
16
14
12
10

4
2

kw

GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Curvas de Potencias Admisibles para
Reductores Modelo Industrial VI.130 y VI.155

VI.130

7800
120,
750 :

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
0.95 0.87 0.82 0.75 0.69 1800

1200
0.92 0.82 0.76 0.67 0.59 750

VI.155

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

0.95 0.89 0.83 0.77 0.73 1800
1200
0.93 0.83 0.73 0.69 0.65 750

Hoja Teécnica
No 1592

= 0,82 para una potencia a la salida de 5,9 Kw2, factor



GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Curvas de Potencias Admisibles para Hoja Técnica
Reductores Modelo Industrial VI.180 y VI1.200 No 1594

446 30
40.5 30
36.5 27
324 24
274 21
24318 VI1.180
202 15
16.2 12
121 7
81 6

HP1 kw1
i= 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

0.96 0.90 0.84 0.78 0.72 1800
1200
0.94 0.84 0.77 0.7 0.64 750
74.3 55
67.6 50
60.8 | 45
545 40
478 35
33.8 25
27.0 20
20.7 15
13.5 10 1800
1200
6.8 5 750

HP  kw
i= 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

0.96 0.91 0.85 0.79 0.73 1800
1200
0.94 0.87 0.78 0.72 0.66 750

EJEMPLO:

El reductor modelo VI. 200 relacién i=30:1 trabajando a 1.800 rpm tedricas, consume 20 Kw1 con un rendimiento de

n = 0,91, daria una potencia a la salida de 18.2 Kw2; si al mismo reductor entraran 1.200 rpm la maxima potencia
permitida seria de 16 Kw1 de entrada con un redimientode = 0,87 para una potencia a la salida de 13.92 Kw2, factor
de servicio 1.



GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Reductores y Motoreductores Coaxiales Hoja Técnica
Con ejes a 180° No 2000

1- GENERALIDADES
Estan construidos con materiales de primera calidad y con especificaciones muy severas en la fabricacion y control.
Las carcasas y tapas son de fundicion de elevadas resistencias y estanca, el disefio tiene enervaduras internas que
la hacen muy fuerte.

Los materiales para los ejes y pifiones son de acero cromo niquel, con tratamiento térmico para conseguir alta dureza
en las partes que estan sometidas a desgaste y rectificado especial en los flancos de los dientes.

Se construyen reductores de varias potencias y relaciones de 1 hasta 4 trenes de engranajes.

Los reductores y motoreductores estan calculados basicamente para velocidades de entrada aprox. 1800 rpm.

Para velocidades distintas, si &sta es inferior a la basica del calculo de nuestra hoja, debe calcularse cual puede ser
la potencia disponible ya que existe una disminucion de la misma.

Consultar con nuestro Depto. Técnico en el caso de duda.

2- ACOPLAMIENTO
El acoplamiento del motor al reductor, se efectiia por manguito elastico a rodillos de caucho cuando es de ejecucion
brida. Cuando hay un reductory por otro lado un motor, el acoplamiento entre el eje del motor y eje del reductor debe
realizarse por medio de un acople elastico, cuando se acople directo.

w 3- DESCRIPCION Y CLASIFICACION DE CARGAS
6 Q Es muy importante que para seleccionar el tamafio de un reductor o motoreductor se tenga en cuenta los FACTORES

a DE SERVICIO que sale de la seleccion de los coeficientes de servicio segln las horas de trabajo y del tipo de trabajo
que hace el reductor y los arranques por hora del mismo. Véase los ejemplos hoja tecnica 2005.

En las hojas técnicas de las distintas formas y disefios de reductores hay ejemplos de como escoger el tamafio del
reductor o motoreductor partiendo del Factor Servicio.
Como guia damos algunos ejemplos del tipo de carga.

CARGA UNIFORME:
Agitadores de liquidos, ventiladores y bombas centrifugas, generadores eléctricos (no soldadores),
extruders, mezcladores de materiales de densidad constante, transportadores y elevadores con cargas
uniformes, compresores centrifugos, calandras.

CARGA VARIABLE: Agitadores de liquidos con sélidos, bombas de varios pistones, transportadores y elevadores con cargas
variables, secadores y enfriadores, mezcladores de concreto, filtro de vacio, screens giratorios de gravilla.

CARGA CON CHOQUE:

Compresores de un cilindro, maquinas de briquetas, prensa vibratorias, trituradores, prensas mecanicas,
troqueladoras.
En el caso de tener alguna duda sobre la clasificacién de la carga puede comunicarse con nuestro depto. Técnico o bien
tomar el mayor de los coeficientes.

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.



4- TABLA DE LAS CARGAS RADIALES MAXIMAS ADMISIBLES SOBRE LOS EJES DE SALIDA (daN)
DE LOS REDUCTORES Y MOTOREDUCTORES COAXIALES, CON EJES A 180°

La fuerza maxima que debe aplicarse al eje de salida depende del tamarfio del reductor y de las rpm que tiene el mismo.

rpm salida
Tamaiio| 300 250 200 Tamano 150 100 80 60 40 20
120 104 121 130 220 143 164 176 195 222 280
130 | 203 237 256 230 281 322 346 382 437 550
140 422 446 477 240 519 586 625 683 772 950
150 | 667 | 704 754 250 820 926 987 1080 1220 1580
160 | 978 1033 | 1106 260 1202 1358 1447 1583 1789 2200
180 | 1378 | 1455 | 1558 280 1694 1914 2040 2230 2520 3100
190 1867 | 1972 | 2110 290 2295 2593 2764 3022 3415 4200

CALCULO DE LA CARGA RADIAL EN EL EJE DE SALIDA

R= 200 NmK
D
R = Carga Radia (daN)
Nm = Momento torsor (torque)
D = Diametro pifion salida en mm
K =1 pifion de cadena

1.25 engranaje
1.5 polea para correa en V

El valor R resultado del calculo, debe ser inferior al valor de la carga radial indicada en la tabla, segun el modelo a utilizar.
La carga R indicada aplicar en el centro del eje. Si se aplica en la punta, reducir 50%, y si se aplica cerca de la tapa puede
aumentarse 20%.

W
i

LUBRICACION
En todos los equipos reductores es de vital importancia escoger el aceite lubricante, pero las viscocidades de este aceite
debe ser producto de la experiencia y solo debe servir de orientacion los valores indicados.

TABLA DE LUBRICACION RECOMENDADA

Viscosidad segun funcionamiento Tamafio Cantidad Peso en Kg

Reductor aprox. en del reductor
Marca Clase aceite Suave Medio Alto Horizontal Litros PH
. - 0.5 12
RN
MOBIL Mobilgear PH' 140 - 240 2'0 a4
?EE;'& o mzf;’“;a PH 145 - 245 3.5 48
P Clasificacion 1SO VG PH. 150 - 250 5.0 62
PH. 260 8.5 125
PH. 280 12.0 230
PH. 290 19.0 350

Si la posicion del reductor o del motoreductor es distinta a la horizontal, informar sobre el mismo para organizar los

tapones respectivos del reductor.

6- MANTENIMIENTO
Después de las primeras 200 horas de trabajo, vaciar el aceite del reductor, llenar este de ACPM dar cortos arranques y
volverlo a vaciar, esto con el fin de limpiar el interior del mismo de incrustaciones y particulas que se hayan podido soltar.

Controlar periédicamente el nivel del aceite (tapon rojo) y completar si es necesario con aceite de la misma calidad y

fabricante.

Cada 2500 horas de trabajo efectivo sustituir el aceite. Si las condiciones son mas duras, el cambio de aceite debe hacerse
a menor nimero de horas y en el caso de un funcionamiento suave puede alargarse las mismas.




w GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
GUIA GENERAL PARA Hoja Técnica
SELECCION DE REDUCTORES No 2005
a COAXIALES CON EJES A 180°

SELECCION DE REDUCTORES
Debe evitarse las potencias mayores a las indicadas en los tamarfios de reductores. Pueden instalarse

potencias mayores, solo si existe la certeza de que no seran requeridas ni siquiera en determinadas
ocasiones de trabajo.

Para una mayor comprension, damos varios ejemplos de como hacer la seleccion.

Ejemplo 1:  Se conoce el motor que se accionara.
Buscar el tamafio de reductor cuyos datos son:

Motor 1.8 Cv a 1800 rpm. : 1.8Cv
Horas de trabajo dia : 8hr/dia
Datos: Tipo de trabajo 2 Carga uniforme
Arranque hora : 5
Relacién del reductor : 5.22:1
COEFICIENTES DE SERVICIO
Horas Carga Carga Arrrzla fques Coef.
trabajo variable con choque @_ 9.
-4 1.0-1.2 15-1.8 25 12
8-10 12-1.4 1.8 -2.1 100 14
4 1.5-18 20-24 500 16
1000 1.8

Tomamos el mayor de estas comparaciones 1.0-1.2>1.0
Luego tomamos 1.2
Calculamos los Cv1 corregidos del reductor Cvi= 1.8 multiplicar 1.2 Cv1 resulta 2.16 Cv1 corregidos.

En lafila 5.22 busca el valor de los Cv1 corregidos, en este caso resulta en tamario 130.

RELQSIION rpm Tamarfio 120 Tamafio 130 Tamaro 140 Tamarfio 145 Tamano 150
Real |59 T cvi [ Nm | kwi | Cvi| Nm | kwi | cvi | Nm [ kwi | vt [ Nm| kwi [ cvi | Nm
4.54 442118 | 24 |38 | 22|30 | 46 |3.73| 5 | 78 | 6.6 9 (1381149 20 | 312

335013 | 1.8 |36 | 1.8 50 [3.73| 5 |103 |e6| 9 [182| 9 | 12 | 248
5.99 292113 1.8 | 41 18 (24 | 57 |3.00| 4 | 95 |59 | 7.5 |177) 7.5 10 | 237

Véase para mayor informacion los datos sobre el reductor, la hoja tecnica No. 2010 .
CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.




Ejemplo 2: - Se conoce el torque en Nm de la maquina que se va a accionar.
- Buscar el tamafio del reductor
- Torque de la maquina
que se va a accionar 114 Nm.
Datos: - Horas de trabajo dia 24 horas
- Tipo de trabajo Carga uniforme
- Arranques hora Pocos 1.2-14>1
- Relacion del reductor 23.73:1 Tomamos el coeficiente de
COEFICIENTES DE SERVICIO servicio mayor de esta
comparacion FS = 1.4,
Horas Carga Carga Arrangues -
Trabajo variable |con choque hora :
10-12 | 15-1.8 @—25
1.2-14 [ 1.8-2.1 '
15-18 | 2.0-24 100 14
Los 114 Nm x 1.4 = 160 Nm que corresponde a un tamafio 230
Relacién| r.p.m. Tamafio 220 Tamafio 230 Tamano 240 Tamafo 245 Tamafio 250
i=1: | salida.] kw, [ cvi | Nm | Kwi| Cvi | Nm | Kwi| Cvi | Nm | Kwi | cvi| Nm | Kwi| Cvi | Nm
20.68 856 | 09| 12100 |18 | 24 | 199 37 |50 | 41555 | 75|62 | 74| 10 | 828
(23730 74 | 09 | 12| 114 [1.8| 2.4 [228)| 26 | 36 | 343 | 49 | 6.6 | 628 | 6.6 9.0 | 856
27.23 64 | 07 [ 09| 98 |13 | 1.8 |197 | 26 | 36 | 493 | 49 | 66| 721 | 55| 75 | 619

Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 1800 r.p.m.
par torsor (torque) de 1 Nm = 0.1 Kpm.
Resultado: tamafo 230 ver hoja Técnica No. 2100.




GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION

Reductores y Motoreductores de una

Hoja Técnica

reduccién con ejes a 180° y base No 2010
Modelo MPH
MOTOREDUCTOR
CON BASE
COEFICIENTES DE SERVICIO
Horas | Carga Carga Carga ATnGHEs Coef.
Trabajo |uniforme | variable |con choque ho;a -
3-4 08-10(1.0-1.2 15-1.8 25 12
8-10 [1.0-12 | 12-14 1.8-21 100 14
24 1.2-14 | 15-1.8 20-24 500 16
1000 1.8
Debe tomarse el coeficiente mas elevado de entre las dos tablas.
CARACTERISTICAS DE POTENCIA MAXIMA (Factor Servicio=1)
Relacién| r.p.m.| Tamafio 120 Tamafio 130 Tamario 140 Tamafio 145 Tamafio 150
i=1: | salida.| kw,| cvi | Nm| Kwi| cvi | Nm | Kwi | Cvi | Nm | Kwi| cwi | Nm | kKwi|l cvi | Nm
1.73 | 1011 | 2.2 3.0 201 37| 50| 34 | 83 | 113 76| 9.0 12| 82 (149 | 20 | 136
2.29 879 | 2.2 3.0 23| 37| 50| 39 (83 |113| 8| 90| 12| 9 |149 | 20 | 157
3.96 581 | 1.8 24 29| 30| 40| 48 | 6.6 75| 105 75| 10| 119|149 | 20 | 237
3.62 483 | 1.8 24 35| 30| 40| 58 | 66 75| 126 | 75| 10| 143 |149 | 20 | 285
4.54 442 118 24 38| 22| 30| 46 [3.73 50| 78| 66| 90138 |149 | 20 | 312
5.22 335 | 1.3 1.8 36| 18] 24| 50 |3.73 50| 103 | 66| 9.0 182 | 9.0 12 | 248
5.99 292 | 1.3 1.8 44| 18| 24 | 57 | 3.0 40| 95| 56| 751|177 | 75 10 | 237
6.88 254 | 09 1.2 33| 18| 24| 66 | 3.0 40( 109 (492 | 66 [ 179 | 6.6 | 9.0 | 240
7.88 222 1 04 0.6 17| 15| 20| 63 | 2.2 30| 91|373| 50155 | 56 | 75 | 233

Los indices Kw1y Cv1 se refieren a las aplicaciones en la entrada del reductor y las Nm son los resultados a la salida
del reductor.

Motores trifasicos para una velocidad de entrada de 1800 rpm. Tedrica.

Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 1800 rpm.
Torque de 1 Nm = 0.1 Kpm.
Ejemplo de seleccion
Velocidad de salida 335 rpm. o seai=5.22: 1, Motor de 1.8 hp a 1800 rpm. Tipo de trabajo. Carga Uniforme. Horas
de trabajo 8. Arranca y para 5 veces por hora. Asignamos el valor de 5.

Comparamos los coeficientes de servicio 1.2y 1.0 tomamos el mayor es 1.2.

Potencia del reductor 1.2 x 1.8 = 2.16. Para seleccionar.

CONCLUSION:

Observemos en la tabla de potencias que el que cumple estas especificaciones es el tamarfio 130, o sea, MPH.130
con motor 1.8 hp.

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.




Modelo hp - iec a b | d e f g h k n | X y o p q D
04 -71 163 230 | 143 160
06 -71 163 230 | 143 160
0.9 -80 177 241 | 153 200
MPH. 120 1 <0 166 | 165 [ 26 | 8 | 289| 115 | 140 | 125 | 177 | 66 | 241 | 153 | 50 | 14 | 10 |50
1.8 -908 192 252 | 181 200
24 -90L 192 277 | 181 200
0.9 -80 197 241 | 153 200
1.2 -80 197 241 | 153 200
18 -908 175 [190 | 32 | 10| 352 145 | 160 | 155 [ 215 [ 107 [ 252 [ 181 gy | 15 | 13 |200
MERER 2.4 -90L 215 277 | 181 200
3.6 -100L 227 306 | 202 250
5-100L 227 306 | 202 250
3- 90L 230 277 | 181 200
HIRESE:
5 - 100L

MEE. 140 EB TN 190 [ 220 | 40 | 12| 431| 155 | 185 | 185 | 240 | 111 | 328 [ 227| 90 | 22 | 15 |250
75 - 112M 240 328 | 227 250
265 369 | 267 300
270 306 | 202 250
36 - 90L 270 306 | 202 250
6 65 ; 11102% 270 328 | 227 250

6 - 328
MPH. 145 75 - 112M 230 | 255 | 45 | 14 | 484| 190 | 220 | 215 ggg 22| 55 gg 100 26 | 16 ggg
9-1328 295 369 | 267 300
10 - 1328 295 369 | 267 300
6.6-112M 298 306 | 202 250
7.5-112M 298 328 | 227 250
9-1328 298 328 | 227 250
MPH. 150 10 - 1328 270 | 290 | 50 | 14 | 535( 230 | 250 | 245 | 323 | 133|369 | 267 | 110| 30 | 165|300
12 - 132M 323 369 | 267 300
18 - 160M 323 407 | 267 300
20 - 160M 358 475 | 324 350

m o1
o |
== [} ,,,,‘,\ ,
c: — 1 ‘ \ el
=== B
| | b~ . d MODELO | m | a1 ot [ et [
| | h

o — g Tamafo220 | 180 | 19 | 40 | 6 |215
\ Tamanio230 | 219| 24 | 50 | 8 [268
Tamafio240 | 245| 28 | 60 8 309
Tamario245 | 280 | 32 | 70 | 10 | 352
Tamaio250 | 317 38 | 80 | 10 | 413




w GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Reductores y Motoreductores de una Hoja Técnica
a reduccion con ejes a 180° y brida No 2015

Modelo PV
REDUCTOR
CONBRIDA
COEFICIENTES DE SERVICIO
Horas | Carga | Carga Carga B oot
Trabajo |uniforme | variable |con choque h%ra 15
3-4 08-10( 10-12 1.5-1.8 25 19
8-10 |1.0-12 ] 12-14 1.8-2.1 100 1.4
24 12-14 ] 15-18 20-24 500 1.6
1000 1.8
Debe tomarse el coeficiente mas elevado de entre las dos tablas.
CARACTERISTICAS DE POTENCIA MAXIMA (Factor Servicio=1)
Relacién| r.p.m. Tamafio 120 | Tamaifio 130 Tamafio 140 Tamarfio 145 Tamario 150

i=1 [ salida.| k| cvi | Nm [ Kwi| Cvi | Nm | Kwi | Cvi | Nm | Kwi| cvi| Nm| Kwi| Cvi | Nm

173 | 1011 |22 | 30| 20| 37| 50 83 | 113 76| 90| 12| 8 [149 | 20 | 136
2.29 879 22 | 30| 23| 37| 50 83 | 113| 87 | 90| 12| 95 (149 | 20 | 157
3.96 581 |18 | 24| 29| 30| 40 66 | 75| 105 | 75| 10| 119 [149 | 20 | 237
3.62 483 |18 | 24| 35| 30| 40 66 | 75| 126 | 75| 10| 143 [149 | 20 | 285
4.54 442 118 | 24| 38| 22| 30 373 | 50| 78| 66| 90138 [149 | 20 | 312
5.22 33 |13 | 18| 36| 18| 24 373 | 50| 103 | 66| 901|182 | 9.0 | 12 | 248
5.99 292 (13 | 18| 41| 18| 24 30| 40| 95| 56| 75177 | 75| 10 | 237
6.88 254 (09 | 12| 33| 18| 24 30 | 40| 109 |492| 66 [ 179 | 6.6 | 9.0 | 240
7.88 222 {04 | 06| 17| 15| 20 22 | 30| 91 (373 50|155 |56 | 75 | 233

BRLLE5EEBR

Los indices Kw1 y Cv1 se refieren a las aplicaciones en la entrada del reductor y las Nm son los resultados a la salida
del reductor.

Motores trifasicos para una velocidad de entrada de 1800 rpm. Tedrica.

Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 1800 rpm.

Torque de 1 Nm = 0.1 Kpm.

Ejemplo de seleccion

Velocidad de salida 335 rpm. o seai=5.22 : 1, Motor de 1.8 hp a 1800 rpm. Tipo de trabajo. Carga Uniforme. Horas
de trabajo 8. Arranca y para 5 veces por hora. Asignamos el valor de 5.

Comparamos los coeficientes de servicio 1.2 y 1.0 tomamos el mayor es 1.2.

Potencia del reductor 1.2 x 1.8 = 2.16. Para seleccionar.

CONCLUSION:

Observemos en la tabla de potencias que el que cumple estas especificaciones es el tamafio 130, o sea, MPV.130
con motor 1.8 hp.

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.



NI B | B S~

-
(o] n

— —— -—

x

Modelo hp - iec a b [ cl| d e f g |h k n | X y o] p q| D
04-71 200 163 230 | 143 160)
0.6-71 200 163 230 | 143 160
0.9 - 80 220 177 241 | 153 200
MPV. 120 1280|200 | 165 [ 590|130 26| 8 [ 289|115 | 3 | 125 | 477 | 66 | ogq | 153 | 50 | 10 [ 115 50
1.8 - 90S 220 192 252 | 181 200
2.4 -90L 220 192 277 | 181 200
0.9 -80 250 197 241 | 153 200
1.2 -80 250 197 241 | 153 200]
MPV.130 | 1.8 -90S| 250 | 215|250 180 32| 10 | 352|145 | 3 | 155 | 215 | 107 [ 252 | 181 [ go | 12 | 145 200
2.4 -90L 250 215 277 | 181 200
3.6 - 100L 275 227 306 | 202 250
5-100L 275 227 306 | 202 250
3-90L 281 230 277 | 181 200
3.6 -100L 306 240 306 | 202 250
5 - 100L 306 240 306 | 202 250
MPV. 140 |gg_112m| 300 | 265 | 305 [230 | 40| 12 | 431 (155 | 4 | 185 | 540 | 111 | 328 | 227 |90 | 16 | 15 250
7.5-112M 306 240 328 | 227 250
8-1328 331 265 369 | 267 300
3.6-90L 335 270 306 | 202 250
5-100L 335 270 306 | 202 250
6.6-112M 335 270 328 | 227 250
MPV.145 [75-T12M| 355 | 265|335 |230 | 45| 14 | 484 | 190 | 4 | 215 | 270 | 122 | 328 | 227 | 450 | 46 | 165 250
9-1328 360 295 369 | 267 300
10 - 1328 360 295 369 | 267 300
12-132M 360 295 369 | 267 300
5.0 - 100L 300 208 306 | 202 250
3.6-112M 360 298 328 | 227 250
7.5-112M 360 298 328 | 227 250
MPV. 150 9-1325| 350 | 300 (385|250 | 50 | 14 | 535|230 [ 4 | 245|323 | 133 | 39| 267 | 110 | 20 | 185 300
10 - 1328 385 323 369 | 267 300
12-132M 385 323 407 | 267 300
18 - 160M 410 358 475 | 324 350
e m 01_'
! i
TR o

MODELO m| di] o1]| el f1

‘ | T Tamano220 | 180 | 19 | 40 6 |215
[ Tamaio230 | 219 | 24 | 50 8 | 268
] Tamafo240 | 245| 28 | 60 8 |309
Tamafo245 | 280 32 | 70 10 | 35.2
Tamano250 | 317 | 38 | 80 | 10 | 41.3




GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Tabla de potencias y torques de los

Hoja Teécnica

reductores y motoreductores Coaxiales No 2100
con ejes a 180° y con base
Modelo PH
REDUCTOR
CON BASE
COEFICIENTES DE SERVICIO
Horas | Carga Carga Carga R - o
Trabajo |uniforme | variable |con choque h05ra P
3-4 |08-10(10-12 15-1.8 5 12
8-10 [(1.0-12 | 12-14 1.8-21 100 14
24 12-14 1 15-18 20-24 500 1.6
1000 1.8
Debe tomarse el coeficiente mas elevado de entre las dos tablas.
CARACTERISTICAS DE POTENCIA MAXIMA (Factor Servicio=1)
Relacion| r.p.m. Tamario 220 Tamario 230 Tamario 240 Tamario 245 Tamafio 250
i=1: [salida.| ky | cv [ Nm | Kw | Cv | Nm | Kw [ cv | Nm | Kw | cv | Nm | kw | cv | Nm
10.38 169 18 | 24 | 100 (3.7 | 50 | 208 | 66 | 9.0 | 375 | 88 | 12 | 499 | 132 18 | 749
11.92 147 18 | 24 | 115 (3.7 | 50 | 239 | 66 [ 90 | 430 | 88 | 12 | 574 | 132 18 | 860
13.68 128 13 (18|99 (26| 36 | 197 | 5575|411 | 74| 10 | 549 | 8.8 12 | 658
15.70 111 13 | 18| M3 |26 | 36 | 227 | 49 | 66 | 415 | 66 | 9.0 | 567 | 8.8] 12 | 755
18.02 97 | 09 | 12|87 [26| 36 [ 260| 3.7 | 50 | 361 | 66 | 9.0 |650| 7.4 10 | 723
20.68 86 | 09 [ 12100 (18| 24 [ 199 | 3.7 | 50 | 415 | 55 | 75| 622 | 7.4 10 | 828
23.73 74 | 09 | 12114 (18| 24 | 228 | 26 | 36 | 343 | 49 | 6.6 | 628 | 6.6 9.0 | 856
27.23 64 | 0.7 | 09| 98 (13| 18 | 197 | 26 | 36 | 493 | 49 [ 6.6 | 721 | 55| 7.5 | 819
31.26 56 | 0.7 | 09 |1M3 (13| 18 | 226 | 26 | 36 | 451 | 49 | 6.6 | 827 | 55| 7.5 | 940
35.87 49 | 04 | 06| 8 |09 | 12| 173| 22| 3.0 (431 37 |50(719| 49| 66 | 949
41.17 43 [ 04 | 06| 99 (09| 12 [ 198] 22|30 |495| 3.7 | 50]|825| 49| 6.6 [1089
47.25 37 | 03 | 04|76 [07] 09 [171]| 18|24 |455]| 26 | 3.6 |682| 3.7 5.0 | 947

Motores trifasicos para una velocidad de entrada de 1800 rpm. Tedrica.

Los indices Kw y Cv se refieren a las aplicaciones en la entrada del reductor y las Nm son los resultados a la salida
del reductor.

Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 1800 rpm.
Torque de 1 Nm = 0.1 Kpm.
Ejemplo de seleccion
Velocidad de salida 85 rpm. o sea i =20.68 : 1, Motor de 2.4 hp a 1800 rpm. Tipo de trabajo. Carga con chogues.
Horas de trabajo 8. Arranca y para frecuentemente. Asignamos el valor de 500.
Comparamos los coeficientes de servicio 2.1y 1.6 tomamos el mayor es 2.1.
Potencia del reductor 2.1 x 2.4 = 5.04. Para seleccionar.

CONCLUSION:
Observemos en |a tabla de potencias que el que cumple estas especificaciones es el tamafio 240, o sea, MPH.240

con motor 2.4 hp.

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.




MOTORES TRIFASICOS. TABLA DE MEDIDAS PARA MOTOREDUCTORES MPH
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Modelo hp - iec a b c d| e f g h k n I X y o p q D
04 -71 205 163 230 | 143 160
06 -71 205 163 230 | 143 160
0.9 -80 225 177 241 | 153 200
MPH. 220 12 -80 | 166 | 165 | 205 26 [ 8 | 289 115 | 140 [ 125 | 477 | 66 | 241 [ 153 | 50 | 14 | 10 |50
1.8 -90S 225 192 252 | 181 200
24 -90L 225 192 277 | 181 200
0.9 - 80 255 197 241 [ 153 200
1.2 -80 255 197 241 | 153 200
18 -90S 475 | 190 | 255 | 32 | 10 | 352 145 | 160 | 155 | 215 | 107 | 252 [ 1811 gg | 45 | 13 |200
MPH:230 2.4 -90L 255 215 277 | 181 8 200
3.6 - 100L 280 227 306 | 202 250
5 - 100L 280 227 306 | 202 250
3-90L 285 230 277 | 181 200
3.6 - 100L 310 240 306 | 202 250
MPH. 240 5-100L 310 240 306 | 202 250
5 6.6-112M | 190 | 220 [ 349 [ 40 | 12| 431 155 | 185|185 | 240 | 111 [ 328 [ 227 90 | 22 | 15 |250
7.5-112M 310 240 328 | 227 250
8 - 1328 335 265 369 | 267 300
36 -90L 315 270 306 | 202 250
5 - 100L 340 270 306 | 202 250
6.6-112M 340 270 328 | 227 250
MPH. 245 7.5-112M 340 270 328 | 227 250
51325 | 230 | 255 a5 | %8 14| 484 190 | 220 | 215 | 5o | 122 | 559 | 567 | 100| 26 | 16 a0
10 - 1328 365 295 369 | 267 300
12 -132M 365 295 369 | 267 300
6.6 - 112M 370 298 306 | 202 250
7.5-112M 370 298 328 | 227 250
9-1328 395 298 328 | 227 250
MPH. 250 10-1328 | 270 | 290 (395 [ 50 | 14 | 535 230 | 250 | 245 [ 323 | 133 | 369 | 267 [ 110| 30 | 165300
12 - 132M 395 323 369 | 267 300
18 - 160M 420 323 407 | 267 300
20 - 160M 420 358 475 | 324 350
— Ll -—-101F—
o el
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MODELO m| d1] ot ]| et |
Tamafio220 | 180 | 19 | 40 6 | 215
Tamafio230 | 219| 24 | 50 | 8 | 268
o Tamafio240 | 245| 28 | 60 | 8 |309
Tamafio245 | 280 | 32 | 70 10 | 35.2
Tamario250 | 317 38 | 80 | 10 | 413




GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Tabla de potencias y torques de los Hoja Técnica
reductores y motoreductores Coaxiales No 2105
con ejes a 180° y con brida

Modelo PV Modelo MPV
REDUCTOR - REDUCTOR
CONBRIDA '\l CONBRIDA
i
COEFICIENTES DE SERVICIO
Horas Carga Carga Carga A"ﬁ n:ques Coef.
Trabajo |uniforme | variable [con choque o %15
3-4 08-10(10-1.2 15-1.8 25 12
8-10 |1.0-12 ] 12-14 1.8-2.1 100 1.4
24 [12-14|15-18 20-24 500 1.6
1000 1.8
Debe tomarse el coeficiente mas elevado de entre las dos tablas.
CARACTERISTICAS DE POTENCIA MAXIMA (Factor Servicio=1)
Tamario 220 Tamarfio 230 Tamario 240 Tamafo 245 Tamano 250

relacion | rpm

i=1: | salid. Kwi| Cvi | Nm | Kwi| Cv1 | Nm | Kwi | Cvi | Nm | Kwi| Cvi | Nm | Kwi | Cwi | Nm

10.38 169 | 18 | 24 (100 [ 3.7 | 5.0 | 208 | 6.6 | 9.0 | 375 | 8.8 | 12 |499 |13.2| 18 | 749
11.92 147 | 18 | 24 |115 |37 | 50| 239 | 66 | 9.0 | 430 | 88 | 12 | 574 |13.2]| 18 | 860
13.68 128 | 13 | 18 | 99 (26| 36 | 197 |55 [ 75| 411 | 74 | 10 [549 | 88 | 12 | 658
15.70 111 13 (18 | 113 |26 | 36 | 227 |49 | 66 | 415| 6.6 | 9.0 | 567 | 88 [ 12 | 755
18.02 97 09 | 12|87 (26| 36| 26037 | 50| 361| 6.6 [9.0|65 |74 10 |[723
20.68 85 09 [ 12 |100|18 | 24 | 199 |37 | 50| 415| 55 |75 |622 [ 74 | 10 | 829
23.73 74 09 |12 |14 |18 | 24 | 228 | 26 | 3.6 | 343 | 49 | 6.6 628 | 6.6 | 9.0 | 856
27.23 64 [ 09 |09 |98 [13| 18197 |26 | 36493 49 |66 721 55| 7.5 |819
31.26 56 07 |09 [113 |13 | 18| 226 |26 | 3.6 | 451 | 49 | 6.6 [827 | 55| 7.5 | 940
35.87 49 04 |06 |8 |09 1217322 | 3.0 431| 37|50 (719 |49 ]| 6.6 | 949
41.17 43 04 | 06| 99 |09 | 12| 198 |22 | 3.0 | 495| 3.7 | 5.0 | 825 [ 49 | 6.6 |1089
47.25 37 03 |04 |76 |07| 09| 171 |18 | 24| 455| 26 | 3.6 |682 3.7 | 5.0 | 947

Motores trifasicos para una velocidad de entrada de 1800 rpm.

Los indices Kw1 y Cv1 se refieren a las aplicaciones en la entrada del reductor y las Nm son los resultados a la salida
del reductor.

Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 1800 rpm.

Torque de 1 Nm =0.1 Kpm.

Ejemplo de seleccion

Velocidad de salida 85 rpm. Motor de 2.4 hp a 1800 rpm. Tipo de trabajo. Carga con choques. Horas de trabajo 8.
Arranca y para frecuentemente. Asignamos el valor de 500.

Comparamos los coeficientes de servicio 2.1 y 1.6 tomamos el mayor es 2.1.

Potencia del reductor 2.1 x 2.4

CONCLUSION:
Observemos en la tabla de potencias que el que cumple estas especificaciones es el tamafo 240, o sea, MPV.240
con motor 2.4 hp.

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.



Modelo hp - iec a b c |ct] d e f g k n | X y o p q| D
0.4-71 200 163 230 | 143 160
0.6-71 200 163 230 | 143 160
0.9-80 220 177 241 | 153 200
MPV. 220 1280 200 | 165 | 900 |130| 26| 8 | 289|115 125 [ 477 | 66 | 541 | 153 | 50 | 10 [ 115 o0
1.8 -90S 220 192 252 | 181 200
2.4 -90L 220 192 277 | 181 200
0.9 -80 250 197 241 [ 153 200
1.2 -80 250 197 241 | 153 200
MPV.230 | 18 -90S| 250 | 215|250 [180| 32| 10 | 352 | 145 155 [ 215 | 107 | 252 | 181 | gg | 12 | 145 200
2.4 -90L 250 215 277 | 181 200
3.6 - 100L 275 227 306 | 202 250
5-100L 275 227 306 | 202 250
3-90L 281 230 277 | 181 200
3.6 -100L 306 240 306 | 202 250
5-100L 306 240 306 | 202 250
MPV.240 | 6112 | 300 | 265 [ 305 (230 40| 12 | 431 | 155 185 | o4 | M1 [ 328 | 227|190 | 16 [ 15| 250
7.5-112M 306 240 328 | 227 250
8-132S 331 265 369 | 267 300
3.6-90L 335 270 306 | 202 250)
5-100L 335 270 306 | 202 250
6.6-112M 335 270 328 | 227 250
MPV.245 | 7.5-112M| 500 | 265 [ 335 f230 [ 45| 14 | 484 | 190 215 [ 270 | 422 [ 328 227 ) 400 | 16 | 165 250
9-1328 360 295 369 | 267 300
10 - 1325 360 295 369 | 267 300
12-132M 360 295 369 | 267 300)
5.0 - 100L 300 298 306 | 202 250
3.6-112M 360 298 328 | 227 250
7.5-112M 360 298 328 | 227 250
MPV. 250 9-1325| 350 | 300|385 |250| 50| 14 | 535 | 230 245 | 323 | 133 | 39| 267 | 110 | 20 [185] 300
10 - 1325 385 323 369 | 267 300
12 - 132M 385 323 407 | 267 300
18 - 160M 410 358 475 | 324 350)
- m 07'
' .’
‘ f= -
EE— | ' E
| [l ‘ |H‘ d1 1
il ‘ ||\ I .
a2 MODELO m| di| ol]| el |
‘ Tamafio220 | 180 | 19 | 40 6 |215
_ - Tamafo230 | 219| 24 | 50 8 | 268
.l Tamafio240 | 245| 28 | 60 | 8 |309
Tamafo245 | 280 32| 70 10 | 35.2
Tamario250 | 317 ] 38 | 80 | 10 | 41.3




w GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
e Q Tabla de potencias y torques de los Hoja Técnica
reductores y motoreductores Coaxiales No 2150
& con ejes a 180°.

REDUCTOR MOTO REDUCTOR
MODELO PH MODELO MPH
COEFICIENTES DE SERVICIO
Arranques Coef.
Horas Carga Carga Carga hora
trabajo uniforme variable de choque 5 10
3-4 0.8-1.0 1.0-1.2 1.5-18 25 1.2
8-10 1.0-1.2 12-14 1.8-2.1 100 14
24 12-14 1.5-1.8 20-24 500 16
1000 1.8
Debe tomarse el coeficiente mas elevado de entre las dos tablas.
CARACTERISTICAS DE POTENCIA MAXIMA (Factor Servicio=1)
relacion rpm Tamafio 260 Tamaro 280 Tamario 290
R=1 salid. Kwi Cwi Nm Kwi Cvi Nm Kwi Cvi Nm
10.40 173 18 24 964 27 36 1415 36 48 1927
11.56 155 18 24 1082 27 36 1590 36 48 2165
13.94 129 18 24 1217 27 36 1787 36 48 2433
15.74 114 14 20 1219 22 30 1676 27 36 2744
17.94 100 14 20 1390 22 30 1890 27 36 2353
20.00 90 13 18 1389 18 25 1750 27 36 2721
22.54 80 11 15 1302 18 25 1901 22 30 2637
25.69 70 11 15 1488 14 20 1738 22 30 2957
30.00 60 9 12 1389 13 18 1825 18 24 2778
34.50 52 9 12 1374 13 18 2060 18 24 3080
39.20 46 9 12 1527 13 18 2148 16 22 3360
45.00 40 9 12 1718 13 18 2255 16 22 3780
Motores trifasicos para una velocidad de entrada de 1800 rpm.

Los indices Kw1 y Cv1 se refieren a las aplicaciones en la entrada del reductor y las Nm son los resultados a la salida
del reductor.

Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 1800 rpm.

Torque de 1 Nm = 0.1 Kpm.

Ejemplo de seleccion de Motor reductor.

Velocidad de salida 90 r.p.m. Motor de 18 Cv1a 1800 r.p.m.

Tipo de trabajo. Carga con choques. Horas de trabajo 8. Arranca y para frecuentemente. Asignamos el valor de 500.
Comparamos los coeficientes de servicio 2.1y 1.6 tomamos el mayor es 2.1.

Potencia del reductor 2.1 x 18 = 36 Cvx.

CONCLUSION:
Recomendamos un motor reductor tamafio MPH 290 con motor de 18 HP.
CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.
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HP | IEC a b c d e f g h k n m | X y o] p q D
6.6 | 112M 10 328 | 227 250
9 | 1325 130 406 | 267 300
MPH.260| 12 [132M [ 240 | 455 | 385| 65| 5/8| 73 | 185 | 395 | 250 275 | 130 | 180 | 406 | 267 | 130| 25 | 195 300
18 | 160m 155 475 | 324 350
24 | 160L 155 519 | 324 350
12 | 132L 130 406 | 267 300
18 | 160M 155 475 | 324 350
MPH.280 | 24 | 160L | 270 | 510 | 435 | 75 | 3/4 | 845 | 210 [ 445 | 280 | 310 | 155 200 | 51g| 324 | 150 | 30 |22 | 350
30 | 180M 155 545 | 360 350
36 | 180L 155 580 | 360 350
18 | 160M 1585 475 | 324 350
24 | 160L 155 519 | 324 350
MPH.290 | 30 | 18om | 315 | 580 | 500 | 85 [ 7/8 | 96 | 240 [ 500 | 315 | 360 | 155| 237 | 545 | 360 | 170 | 35 | 25 | 350
36 | 180L 155 580 [ 360 350
48 | 200L 155 635 | 410 400
m1 o1 Modelo m1 ol]| di el il i
" = PH.260 | 125| 70 | 32 [ 5116] 36 | 20
1 PH.280 | 135 80 | 38 | a/8 | 42.8| 25
PH.290 | 145| 110| 48 | 9/16] 55 | 35
| e—— |
j !
= o= I} ===t |l | B d1 E1
A 1




w GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Q Reductores y Motoreductores Hoja Técnica

% EJES PARALELOS No 2500

1- GENERALIDADES
Estan construidos con materiales de primera calidad y con especificaciones muy severas en la fabricacion y control.
Las carcasas y tapas son de Lamina de elevadas resistencias, el disefio tiene enervaduras externas que la hacen muy
fuerte.

Los materiales para los ejes y pifiones son de acero cromo niguel, con tratamiento térmico para conseguir alta dureza
en las partes que estan sometidas a desgaste y rectificado especial en los flancos de los dientes.

Se construyen reductores de varias potencias y relaciones de 1 hasta 3 trenes de engranajes.
Los reductores y motoreductores estan tabulados basicamente para velocidades de entrada aprox. 1800 rpm, 1160
remy 870 rpm.

Consultar con nuestro Depto. Técnico en el caso de duda.

2- ACOPLAMIENTO
El acoplamiento del motor al reductor, se efectia por medio de un acople elastico entre el eje del motor y el eje del
reductor.

DESCRIPCION Y CLASIFICACION DE CARGAS

3- Es muy importante que para seleccionar el tamario de un reductor o motoreductor se tenga en cuenta los FACTORES
DE SERVICIO que sale de la seleccion de los coeficientes de servicio segln las horas de trabajo y del tipo de trabajo
que hace el reductor y los arranques por hora del mismo.

En las hojas técnicas de las distintas formas y disefios de reductores hay ejemplos de como escoger el tamafio del
reductor o motoreductor partiendo del Factor Servicio.
Como guia damos algunos ejemplos del tipo de carga.

CARGA UNIFORME:
Agitadores de liquidos, ventiladores y bombas centrifugas, generadores eléctricos (no soldadores),
extruders, mezcladores de materiales de densidad constante, transportadores y elevadores con cargas
uniformes, compresores centrifugos, calandras.

CARGA VARIABLE: Agitadores de liquidos con solidos, bombas de varios pistones, transportadores y elevadores con cargas
variables, secadores y enfriadores, mezcladores de concreto, filtro de vacio, screens giratorios de gravilla.

CARGA CON CHOQUE:
Compresores de un cilindro, maquinas de briquetas, prensa vibratorias, trituradores, prensas mecanicas,
troqueladoras.

En el caso de tener alguna duda sobre la clasificacién de la carga puede comunicarse con nuestro depto. Técnico o bien
tomar el mayor de los coeficientes.



4-LUBRICACION

En todos los equipos reductores es de vital importancia escoger el aceite lubricante, pero las viscocidades de este aceite

debe ser producto de la experiencia y solo debe servir de orientacion los valores indicados.

TABLADE LUBRICACION RECOMENDADA

Viscosidad segun funcionamiento Tamario Cantidad Peso en Kg
Reductor aprox. en del reductor
Marca Clase aceite Suave Medio Alto Horizontal Litros EP
EP1.125 8 129
EP1.140 10 145
EP1.155 14 175
220 Sparian EP1.175 19 215
150 220 320 EP1.190 24 245
MOBIL Mobilgear E:Zg'glg gg ifg
EP2.380 55 500
EP2.420 88 600
SHELL Macoma Clasificacion 1SO VG EP2.460 17 750
EP3.310 33 350
EP3.340 50 410
TEXACD | Meropa EP3.380 55 500
EP3.420 88 600
EP3.460 117 750

6-MANTENIMIENTO
Después de las primeras 200 horas de trabajo, vaciar el aceite del reductor, llenar este de ACPM dar cortos arranques y
volverlo a vaciar, esto con el fin de limpiar el interior del mismo de incrustaciones y particulas que se hayan podido soltar.

Controlar periédicamente el nivel del aceite (tapén rojo) y completar si es necesario con aceite de la misma calidad y fabricante.

Cada 2500 horas de trabajo efectivo sustituir el aceite. Si las condiciones son mas duras, el cambio de aceite debe hacerse
a menor numero de horas y en el caso de un funcionamiento suave puede alargarse las mismas.
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Carcasa. Fabricada en Lamina de acero HRC. Estructura compacta y muy
resistente. Pifiones helicoidales fabricados en acero cromo niquel con
tratamiento térmico y de perfil rectificado. Rodamientos conicos de rodillos
y en el eje de salida de rodillos a rétula calculados para una larga duracion
de funcionamiento.

GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION

Tabla de Potencias y Torques de los
Reductores y Moto-Reductores de
Ejes Paralelos Reduccion Sencilla

COEFICIENTES DE SERVICIO

Horas
trabajo
5.4

8-10
24

Carga
uniforme
0.8-1.0

1.0-12
12-14

Carga
variable
1.0-1.2
1.2-14
15-1.8

Carga
de choque
1.5-18
1.8 - 2.1
20-24

Hoja Técnica
No 2505

Arranques
hora
5
25
100
500
1000

Debe tomarse el coeficiente mas elevado de entre las dos tablas.

CARACTERISTICAS DE POTENCIA MAXIMA (Factor Servicio=1)

1.0
1.2
1.4
1.6
1.8

TABLA 1. Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 1750 r.p.m.

relacion rom EP1.125 EP1.140 EP1.155 ER 1375 EP1.190
i 4 Cwv1 Cvi Cwvi

it salid. Mec CVTerm Nm Mec | Term Nm Mec | Term Nm Meccvll‘errn Nm Mec | Term Nm

1.25 1400 127 | 34 | 630 | 250 | 67 | 1240 | 331 73 1642 (437 | 79 | 2168 | 576 | 85 | 2857
1.51 1156 | 109 | 34 | 655|221 | 68 | 1328|292 | 74 |1754 | 386 | 82 [2319| 509 | 88 |[3058
1.82 962 | 100 | 37 | 7201 189 | 70 | 1364 [ 250 | 78 [1805 (331 | 84 |[2390( 438 | 91 |3162
2.2 795 | 89 40 (778 | 158 | 72 | 1380|209 | 80 (1826|277 | 86 [2420| 366 | 93 | 3197
2.66 657 | 78 | 44 | 823 |130| 74 | 1372|172 | 82 (1815|228 | 89 |2407| 301 | 96 | 3177
322 534 | 64 48 1832|101 | 76 | 1314|135 | 85 [1756 (179 | 92 | 2328 | 237 | 99 |[3082
3.89 450 [ 49 | 43 [ 756 | 90 | 79 | 1391 119 | 87 |1837 | 158 | 95 | 2439 | 210 | 104 | 3241
4.7 372 | 41 59 [ 765 60 | 8 | 1124 | 80 97 1494 [ 106 | 106 | 1979 | 141 | 114 | 2632
5.68 308 | 32 54 | 722 | 52 | 88 | 1177 | 69 99 |1565| 92 | 108 | 2079 | 122 | 116 | 2751
6.86 255 | 24 57 [ 654 ] 38 | 92 | 1054 | 51 103 (1403 | 68 | 112 | 1866 91 | 121 | 2478

Par torsor o torque de 1 Nm = 0.1 Kpm.

Ejemplo de seleccion. Velocidad de salida 534 r.p.m o sea relacion i = 3.22:1 Motor 64 Cv mec. a 1750 r.p.m.

Tipo de carga uniforme. Horas de trabajo por dia 24. Arranca y para frecuentemente. Asignamos 500.

Tomamos el coeficiente mayor entre 1.6y 1.4
POTENCIAASIGNADA =64 x 1.6 = 102.4 cv mec. Modelo EP1.155

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.




TABLA 2. Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 1160 r.p.m.

rBlseion rpm EP1.125 EP1.140 EP1.155 EP1:475 EP1.190
- salid. Cwv1 Cvi Cv1 Cv1 Cv1
R=1 Mec | Term Nm Mec | Term Nm Mec | Term Nm Mec | Term Nm Mec | Term Nm
1.25 928 100 27 |748 | 178 | 69 |[1332 | 236 | 83 (1766 | 313 | 97 |2343 (414 | 113 |3098
1.51 768 85 27 | 769 | 157 | 70 |1419 | 208 | 84 |[1880 | 276 | 99 (2495 |365 | 115 |3300
1.82 637 79 29 |861 | 134 | 71 |[1460 | 178 | 85 |[1940 ( 236 | 101 | 2572 [313 | 117 3411
2.2 527 73 33 1960 | 111 73 |1462 | 148 | 87 (1949 | 196 | 102 | 2582 |260 | 119 (3425
2.66 436 62 35 [989 |906| 74 |1443 | 120 | 88 |1911 | 159 | 103 [2532 |211 121 |3360
3.22 360 50 37 |963 |716| 76 |1380 |95.2 | 92 |1835| 126 | 107 |2429 |168 | 126 [3239
3.89 298 38 33 | 880 |63.2| 77 |1472 84 94 1956 [ 111 [ 110 | 2585 (148 | 129 |3447
4.7 247 30 43 (836 |42.1| 83 |1185 56 | 100 [1576 |74.5 | 118 | 2096 |99.1 | 137 |2789
5.68 204 26 44 (872 |36.4| 84 1238 |48.5 | 102 | 1649 |64.5 | 120 | 2193 |85.8 | 140 (2918
6.86 169 18 47 | 739 |26.9| 87 |1105 |35.9 | 105 (1475 |47.8 | 124 | 1963 |63.6 | 145 [2612
TABLA 3. Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 870 r.p.m.
reiacion rpm EP1.125 EP1.140 EP1.155 EP1.175 EP1.190
- salid. Cwvi Cwi1 Cwvi Cv1 Cv1
R=1 Mec | Term Nm Mec | Term Nm Mec | Term Nm Mec | Term Nm Mec | Term Nm
1.25 696 88 23 876| 140| 74 | 1397| 168| 90 |1676 (246| 102 |2455] 327 | 120 | 3263
1.51 576 76 24 911 | 123| 75 | 1483 163| 92 (1965 |217| 103 | 2616 | 287 | 122 | 3460
1.82 478 70 26 (1017 ]| 105| 76 | 1526| 139| 93 |2020 (185 105 | 2688 | 246 | 124 | 3574
2.2 395 65 29 |1138 |87.3| 78 | 1533| 116| 95 (2037 (154 | 107 [ 2705 204 | 126 | 3583
2.66 327 54 30 (1147 |70.6] 79 | 1499| 93.9| 97 |1994 (124 108 | 2633 | 165 | 128 | 3504
3.22 270 45 33 (1145|557 81 1432 741 99 |1905 (98.6| 112 | 2535| 131 131 | 3367
3.89 224 34 30 (1048 |49.1| 83 | 1525 65.3| 101 (2028 | 87 | 114 [ 2702 | 115 | 134 | 3571
4.7 185 26 37 962 |326| 88 | 1223| 43.4| 107 |1628 |57.8| 120 | 2169 | 77 143 | 2889
5.68 153 23 39 |1041]28.1| 89 | 1274| 37.5| 109 (1700 50 | 122 | 2267 | 66.6| 145 | 3020
6.86 127 16 42 876120.8| 92 | 1139| 27.7| 112 | 1517 37 | 126 | 2026 | 49.3| 149 | 2700

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.




GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Tabla de medidas para los reductores de

Hoja Técnica

a ejes paralelos de reduccion sencilla 2510
TIPO DE REDUCTOR
- c - =—H J— - AC —
—A—=—8 K = - L ﬂ i
i = e N
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.\D-D: I-1ID ID-IE:J
Tabla de dimensiones para los modelos EP1
MODELOABCDEFGHJKLMNPQVWXYZACADI
[EP1.125 | 125| 160|420 |340|180| 130( 120| 240| 270 | 110| 80| 1025 - |28 |135| - | 38 |10X4| 55 | 16X5| - -
FP1.140 | 142 | 184(445|445(203| 184|130 238( 222 | 108| 95| 106(130( 27 [184 | 20 | 41 |12X4| 60 | 16X5[127| 80
EP1.155 | 157 | 197|476 |476 (216| 190| 146| 267| 251 |121| 108| 121(146| 27 [197 | 20 | 44 |12X4| 65 | 18X55 146 | 90
EP1.175 | 174 | 210( 521|521 (222| 197|149| 276| 257 | 127| 108| 124(149| 27 [210 | 22 | 50 |14X45 70 | 20X6[152| 95
EP1.195 | 193| 229|565 | 561 |241| 216|156 | 298| 279 | 133| 114| 127(156| 27 |229 | 22 | 54 [16X5| 75 | 20X6| 165|110

Queda reservado el derecho a posibles cambios sin previo aviso

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.
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GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Tabla de potencias y torques de los

reductores y motoreductores de
ejes paralelos doble reduccidén

CARCASA. Fabricada en lamina de acero HR. Estructura compacta y
muy resistente, pifiones helicoidales fabricados en acero cromo niquel
con tratamiento térmico y de perfil rectificado.
Rodamientos conicos de rodillos y en el eje de salidad de rodillos a rétula
calculados para una larga duracién de funcionamiento.

COEFICIENTES DE SERVICIO

Horas
trabajo
3-4

8-10
24

Carga
uniforme
0.8-1.0

1.0-1.2
1.2-1.4

Carga
variable
1.0-1.2
1.2-14
15-18

Carga
de choque
15-1.8
1.8-21
20-24

Arranques
hora
53
25
100

500
1000

Debe tomarse el coeficiente mas elevado de entre las dos tablas.
CARACTERISTICAS DE POTENCIA MAXIMA (Factor Servicio=1)
TABLA 4. Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 1750 r.p.m.

Hoja Técnica
No 2515

1.0
1.2
1.4
1.6
1.8

. rom EP2.310 EP2.340 EP2.380 EP2.420 EP2.460
Feiacion saeid. Cvi N Cvi N Cv1 Nm Cvi N Cwvi

Bl Mec | Term ™ es Term e Mec | Term Mec [ Term M ec Term R

7.59 231 80 42 | 2405|106 | 52 | 3187 140 | 60 [4209| 185 | 69 |[5562| 245| 84 | 7366

8.40 208 77 43 | 2571|101 | 53 | 3372 134 | 61 4474|177 | 71 [5910| 235| 86 | 7847

9.30 188 73 43 | 2697 97 54 | 3583 128 | 62 |4729]| 169 | 72 |6243| 284 | 88 | 8977
10.40 168 69 44 | 2852| 92 54 (3803 122 | 63 | 5044| 161 | 73 |6656| 213 | 89 | 8806
11.56 151 65 45 | 2990| 87 55 (4002 115 | 64 |5289| 153 | 75 |7037| 203 | 91 | 9373
13.94 126 57 46 |3142| 75 56 (4134 100 | 65 |5512| 133 | 77 |7331]| 177| 93 | 9756
15.74 111 49 47 | 3066| 65 58 |4067| 86 68 | 5381 114 | 79 |7133| 153 | 96 | 9573
17.04 98 44 48 |3118]| 59 59 [4181| 78 69 |5528| 103 | 80 [(7300]| 137 | 97 | 9709
20.00 88 38 49 | 2999 50 60 [3946| 68 70 | 5367| 90 82 (7103 119 99 | 8433
22.34 78 32 50 |2849| 43 62 | 3829| 57 71 [ 5075 77 83 |6856] 102 | 101 | 9082
25.69 68 27 51 | 2758| 37 63 [3779] 49 72 | 5005| 66 85 |6741| 88 | 103 | 8988
30.00 58 23 52 | 2754| 31 63 [3712] 42 74 | 5029| 56 87 |6706] 75 | 105 | 8981
34.50 51 21 53 |2860| 28 64 |3813| 38 75 [ 5175 50 88 |6809| 67 | 106 | 9124
39.20 45 19 53 |2932| 25 66 | 3858| 34 76 | 5247 45 88 |6945| 60 [ 107 | 9260
45.00 39 16 53 |2849| 21 66 |[3740| 28 76 |[4986| 38 89 |6767| 50 | 108 | 8909

Par torsor o torque de 1 Nm = 0.1 Kpm.

Ejemplo de seleccion. Reductor de i = 15.1:1 Motor de 48 cv mec. a 1750 r.p.m.
Tipo de carga uniforme. Horas de trabajo por dia 24. Arranca y para frecuentemente. Asignamos 500.
Tomamos el coeficiente mayor entre 1.6 y 1.4
POTENCIAASIGNADA =48 x 1.6 = 76.8 cv mec. Modelo EP2.420

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.




TABLA 5. Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 1160 r.p.m.

fe';Ci:m rpm EP2.310 EP2.340 EP2.380 EP2.420 EP2.460
= i Cv1 Cwi
=i Mec CV;"erm S Mec | Term Nm Mec | Term Hi Meccvjl'erm Hm Meé: wTerm Nm
759 | 153 57 | 51 |2587| 75 | 63 |3404| 100 | 73 |[4539| 132 | 85 |5992| 175 | 103 | 7944
840 | 138 54 | 51 [2718| 72 | 64 |[3624| 95 | 74 |4781| 126 | 86 |6341| 167 | 105 | 8405
930 | 125 51 | 52 |2834| 68 | 64 |3778| 91 | 74 [5056| 120 | 87 |6667| 159 | 106 | 8834
1040 | 112 49 | 53 |3039| 65 | 65 |4031| 86 | 75 |5333| 114 | 88 |7069| 151 | 107 | 9364
156 | 100 45 | 53 |3125| 60 | 66 |4167| 80 | 76 |5556| 107 | 89 |7431| 142 | 108 | 9862
1394 | 83 39 | 54 [3263| 52 | 66 |4351| 70 | 77 |[5857| 93 | 90 |7782| 123 | 109 |10292
15.74 74 34 55 13191 45 | 68 |4223| 60 | 78 |5631| 80 | 92 |7508| 106 | 111 | 9948
17.04 | 65 30 | 56 [3205| 41 | 69 |4381| 54 | 79 [5770| 73 | 93 |7800| 97 | 113 |10364
20.00 | 58 26 | 56 |3113| 35 | 69 [4191| 46 | 80 |5508| 62 | 94 |7424| 83 | 114 | 9939
2234 | 51 22 | 57 |2996| 30 | 71 |4085| 40 | 82 |5447| 53 | 96 |7218| 70 | 116 | 9533
2569 | 45 19 | 58 [2932| 25 | 71 |3858| 34 | 83 |5247| 45 | 96 |6945| 60 | 117 | 9260
30.00 | 39 16 | 59 |2849| 22 | 73 |3918| 29 | 84 |5164| 38 | 98 |6767| 51 | 119 | 9082
3450 | 34 14 | 59 [2860| 19 | 73 [3881| 26 | 84 [5311| 34 | 99 |6945| 46 | 120 | 9396
3920 | 30 13 | 59 [3010| 17 | 74 |3935| 23 | 85 |5324| 31 | 99 |7177| 41 | 121 | 9492
45.00 | 26 11 | 60 [2938| 14 | 74 |3740| 19 | 85 |5075| 26 | 100 |6945| 34 | 121 | 9082
TABLA 6. Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 870 r.p.m.
EEEE e EP2.310 EP2.340 EP2.380 EP2.420 EP2.460
R=1 | salid. Cvs Nm |_CVv1 N Cvi N Cvi Nm |__CV -
Mec | Term Mec | Term Mec | Term Mec | Term Mec | Term
7.59 17 | 44 | 56 |2612| 59| 69 | 3502 78 | 80 |4630| 103 | 94 |6114| 137| 114 | 8132
8.40 104 | 42 | 56 |2805| 56| 70 |3740| 74 | 81 |4942| 99 | 94 |6611| 131| 115| 8748
9.30 94 | 40 57 |2955| 53| 70 |3916| 71 81 |5246| 94 | 95 |6945| 129| 115 | 9182
10.40 84 | 38 | 57 [3142| 51| 71 [4217| 67 | 82 |5540| 90 | 95 |7442| 118 116 | 9756
11.56 75 | 35 | 58 |3241| 47| 71 [4352| 62 | 83 |5741| 83 | 96 |7686| 110| 117 [10186
13.94 62 | 30 | 58 |3361| 40| 72 [4481| 54 | 83 |6049| 72 | 97 |8065( 95 | 118 (10642
15.74 55 | 26 59 (3283| 35| 73 |4420| 46 | 84 [5809| 62 | 99 |7829| 83 | 120|10481
17.04 49 | 23 | 59 |3260| 31| 74 |4394| 41 | 85 |5811| 56 | 99 |7937| 75| 12110630
20.00 44 | 20 | 60 |3157| 27| 74 |4262| 36 | 86 |5680| 48 | 100|7577| 63 | 122 9944
22.34 39 | 17 | 61 |3027]| 23| 75 [4096| 31 | 87 |5521| 41 | 101|7301| 55 | 123| 9795
25.69 34 | 15 | 61 |3064| 19| 76 |3881| 26 | 87 |5311| 35 | 102 (7149| 47 | 124 | 9601
30.00 29 12 62 |2874| 17| 77 |4071| 22 | 88 [5269| 30 | 103 [7185| 40| 125| 9580
34.50 25 | M 62 |3056| 15| 77 |4167| 20 | 89 |5556| 27 | 104 |7501| 35| 126 9723
39.20 22 | 10 | 62 [3157| 13| 78 |4104| 18 | 89 |5682| 24 | 104 |7577| 32 | 127]10102
45.00 19 8 63 |2024| 11| 78 |4021| 15 | 90 |5483| 20 | 105|7311| 26 | 127 | 9504

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.
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CARCASA. Fabricada en lamina de acero HR. Estructura compacta y
muy resistente, pifiones helicoidales fabricados en acero cromo niquel
con tratamiento térmico y de perfil rectificado.
Rodamientos conicos de rodillos y en el eje de salidad de rodillos a rétula
calculados para una larga duracién de funcionamiento.

COEFICIENTES DE SERVICIO

GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION

Tabla de potencias y torques de los
reductores y motoreductores de
ejes paralelos triple reduccion

Horas
trabajo
3-4
8-10

24

Carga
uniforme
0.8-1.0

1.0-1.2
1.2-14

Carga
variable
1.0-1.2
1.2-14
15-1.8

Carga
de choque
15-1.8
1.8 -2.1
20-24

Arranques
hora
5
25
100
500
1000

Debe tomarse el coeficiente mas elevado de entre las dos tablas.
CARACTERISTICAS DE POTENCIA MAXIMA (Factor Servicio=1)
TABLA 7. Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 1750 r.p.m.

Coef.

1.0
1.2
1.4
1.6
1.8

Hoja Técnica

No 2520

celacion | rpM EP3.310 EP3.340 EP3.380 EP3.420 EP3.460

R=1 salid. Cv1 Nm Cvi Nm Cwvi Nm Cvi1 Nm Cvi Nm
47.08 | 372 | 17.1 3160 22.9 4231 30.4 5617 40.5 7483 54.0 9978
54.02 | 324 | 167 3543 21.0 4455 27.9 5919 37.3 7913 496 | 10523
6199 | 232| 142 3461 19.1 4656 254 6191 34.0 8287 452 | 11017
71.13 246 | 13.0 3632 17.3 4834 23.1 6455 30.7 8578 384 | 10730
81.62 214 | 109 3501 15.1 4850 20.1 6456 26.9 8640 35.8 | 11499
93.66 187 | 9.2 3382 13.0 4778 17.3 6359 23.1 8491 30.8 | 11358
10748 | 163 | 838 3711 1.7 4934 15.7 6621 20.1 8476 26.9 | 11344
123.33 | 142 | 76 3679 10.1 4889 13.6 6583 17.8 8616 23.8 | 11521
14151 | 124 | 6.4 3548 8.5 4712 114 6319 15.4 7982 206 | 11530
162.38 | 10.8| 5.6 3564 7.5 4773 10.0 6365 13.3 8465 177 | 11265
186.33 | 9.4 45 3291 6.0 4387 8.0 5850 10.7 7824 14.2 | 10884
21381 ] 8.2 4.2 2766 5.6 4694 7.4 6203 9.9 8299 13.2 | 11055
245.35 | 7.1 3.8 3679 5.1 4937 6.8 6583 9.1 8810 1.21 | 11714
28153 | 6.2 3.2 3548 4.2 4656 5.7 6319 7.6 8426 10.0 | 11087
323.05 | 54 2.5 3182 3.3 4201 45 5728 6.0 7637 8.0 | 10183

Par torsor o torque de 1 Nm = 0.1 Kpm.

Ejemplo de seleccion. Reductor de i = 123.33:1 motor 9 Cva 1200 r.p.m.
Tipo de carga variable. Horas de trabajo por dia 24. Arranca y para frecuentemente. Asignamos 100.
Tomamos el coeficiente mayorentre 1.5-1.8 y 1.4

POTENCIAASIGNADA=9x1.8=16.2 Cv. Modelo EP3.460

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.




TABLA 8. Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 1160 r.p.m.

relacion | rpm EP3.310 EP3.340 EP3.380 EP3.420 EP3.460

rR=1 | salid. | ¢y Nm Cvi Nm Cvi Nm Cvi Nm Cvi Nm

47.08 | 24.6 11.7 3269 15.7 4387 21.0 5868 28.0 7824 37.3 | 10422
54.02 | 214 11.4 3662 15.1 4850 20.2 6488 26.9 8640 35.8 | 11499
61.99 19.0 9.7 3509 13.0 4703 17.3 6259 23.4 8465 31.2 | 11287
71.13 16.3 8.9 3753 11.29 5018 15.8 6663 21.1 8898 28.2 | 11892
81.62 14.2 7.6 3679 10.2 4937 13.6 6583 17.5 8471 234 | 11327
93.66 12.3 6.4 3577 8.4 4694 11.6 6482 15.6 8718 209 | 11680
107.48 | 10.7 5.9 3790 7.9 5075 10.5 6745 14.0 8993 18.7 | 12013
123.33 9.4 5.1 3729 6.8 4973 9.1 6654 121 8848 16.4 | 11992
141.51 8.1 4.4 3734 5.9 5007 7.8 6619 10.4 8825 13.9 | 11795
162.38 7.1 3.8 3679 5.1 4937 6.8 6583 9.1 8810 12.1 | 11714
186.33 6.2 3.3 3659 4.5 4989 6.0 6652 8.0 8869 106 | 11752
213.81 54 2.8 3564 3.8 4837 5.1 6492 6.8 8656 9.1 11583
24535 | 4.7 24 3510 3.2 4680 4.3 6289 58 8482 7.8 11407
281.53 | 4.1 2.0 3353 2.6 4359 3.5 5868 4.7 7880 6.3 10562
323.05 | 35 1.7 3339 2.2 4321 3.0 5892 4.0 7856 5.4 10605

TABLA 9. Las potencias indicadas son para una velocidad de entrada de 870 r.p.m.

relacion | rpm EP3.310 EP3.340 EP3.380 EP3.420 EP3.460

R=1 salid. Cv1 Nm Cv1 Nm Cv1 Nm Cv1 Nm Cvi Nm

47.08 | 184 6.8 2540 9.1 3399 12.2 4558 16.3 6089 217 8106
54.02 | 16.1 5.9 2519 7.6 3245 10.5 4483 14.0 5977 18.8 8026
61.99 | 14.2 5.0 2420 6.7 3243 9.0 4357 12.0 5809 16.0 7745
7113 | 12.2 4.5 2535 57 3211 8.1 4564 10.9 6141 14.6 8226
81.62 | 10.6 3.9 2529 5.2 3372 7.1 4604 9.5 6160 12.6 8171
93.66 9.2 34 2540 4.5 3362 6.1 4558 8.1 6052 10.9 8144
10748 | 8.0 3.1 2664 4.1 3523 5.5 4726 7.3 6272 9.8 8420
12333 | 7.0 2.7 2651 3.5 3437 4.7 4615 6.1 5990 8.3 8150
141.51 6.1 2.2 2479 3.0 3380 4.0 4507 5.4 6085 7.1 8000
162.38 | 5.3 1.8 2334 26 3372 3.4 4410 4.6 5966 6.2 8041
186.33 | 4.6 1.6 2391 2.3 3437 3.0 4483 41 6127 55 8218
213.81 4.0 1.4 2406 1.9 3265 2.6 4468 3.5 6014 4.7 8077
24535 | 35 1.2 2357 1.6 3142 2.1 4124 2.8 5499 3.8 7466
28153 | 3.0 1.1 2520 1.4 3208 1.9 4353 2.6 5057 35 8019
32305 | 26 0.8 2115 1.1 2908 1.5 3966 2.0 5287 2.7 7138

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.



GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
Tabla de medidas para los reductores

Hoja Técnica

6 ejes paralelos doble y triple reduccion No 2530
f
%
centros i + n
‘ |
o] ‘ | m
=l o s ‘ ‘
| ol
, \ \ ‘ |
l 1 i
5 1 ,_
i i
| l q ] — e
h
b
DISTANCIADE CENTROS. Los ultimos digitos del modelo para medidas en mm.
Tabla de dimensiones para los modelos EP2 y EP3
Mod. a b c d d1 e el ]| f 1 g h i k L n m o] p q Pesol
EP2.310
EP3.310 610 | 325 | 430 | 32 75| 10| 20| 35.2| 79.6| 490| 275| 220| 225 | 330 | 275 90 | 140] 28 | 20|350
EP2.340
EP3.340 | 680| 335 | 489 | 36 85| 10| 24| 39.3| 90.3| 540| 305| 240| 250 | 355 | 290| 95| 150] 30 | 20(410
EP2.380
Ep33g0 | 745 | 380 | 520 | 44 | 90 ( 12| 24 |47.2| 95.4| 575| 325| 270| 260| 385| 350| 130 |160| 33| 22 |500]
EP2.420
EP3.420 845| 420 | 565 | 48 | 100 |14 | 28| 51.5| 106 | 630 | 360| 290 | 290 | 420 | 355| 130| 180] 33| 27|600
EP2.460
EP3.460 900 | 445 | 648| 50 | 110] 14 | 28|53.5 [116.2| 640| 395 310( 330 | 450 | 375| 135| 185| 40| 27 |750

Queda reservado el derecho a posibles cambios sin previo aviso
CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.
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DESCRIPCION

GRUPOS MOTRICES DE REDUCCION
TABLA DE POTENCIA Y TORQUE DE REDUCTORES DE
REENVIO ANGULAR 90°

Son reductores de reenvios en angulo en los cuales la
trasnmision del movimiento se consigue por medio de
engranajes conicos, que tiene un bajo nivel de ruido.

La caja en fundicion de alta resistencia y lubricacién por
aceite, los reductores modelos CREN 24, 28 , 38 y 48

estan preparados para montar motor electrico.

TIPO

Hoja Técnica

No 2590

DB

DIA

DB

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS REDUCTORES DE REENVIO ANGULAR A 90°

VELOCIDAD
T CREN 24 CREN 28 CREN 38 CREN 48
rpm i nz Cwvi Kwi Nm2 Cwvi Kwi Nma2 Cwvi Kwi Nmz2 Cwi Kwi Nm:2
i 1800 | 18.9| 14 | 77 | 357 | 26.4 | 333 | 71.3 | 54.1 | 2728 | 141 | 104 | 527
1800 | 2 900 | 95| 7 77 | 178 | 132 | 136 | 356 | 27.1 | 272.8 | 713 | 53.1 | 533
4 450 | 47| 35 | 77 | 89 | 66 | 142 | 178 | 133 | 272 | 354 | 265 | 530
7.7 234 - , ) ; . . | 61 | 450 | 187 | 116 | 87 | 334
1 900 | 164 | 121 | 80 31 | 23 | 150 | 62 | 45 | 300 | 123 | 91 | 600
1a00| 2 700 | 82 6 80 | 154 | 113 | 150 | 31 | 23 [ 300 | 62 | 45 | 600
4 350 | - ' : 77 | 57 | 150 | 154 | 113 | 300 | 28 | 21 | 550
7.7 182 | - ) . 27 2 | 106 | 53 | 39 | 200 [101 | 75 | 380
1 900 | 13.2| 97 | 100 | 22 | 165 | 170 | 45 | 33 | 340 | 86 | 63 | 650
000 | 2 450 | 66 | 47 | 100 | 112 | 83 | 170 | 22 | 165 | 340 | 43 | 32 | 650
4 225 ; i - 56 | 41 | 170 | 11.2 | 83 | 340 | 19.8 | 146 | 600
77 147 ; - - 1.9 | 14 | 110 | 36 | 27 | 210 | 69 | 51 | 450
1 500 | 86 | 65 | 120 | 139 | 103 | 190 | 28 | 21 | 380 | 51 | 38 | 700
2 250 | 44 | 32 | 120 7 | 51 | 190 | 13.9 | 103 | 380 | 26 |189 | 700
500 4 125 - - - 35 | 26 | 190 | 7 51 | 380 | 128 | 9.4 | 700
77 65 ; - - 11 | 084 | 120 | 21 | 15 | 220 | 42 | 3.1 | 440




DIMENSIONES GENERALES

CREN 24

-CREN 28 -CREN 38 -CREN 48 MCREN 28 - MCREN 38 - MCREN 438

H1

- Tamaiio
Motor H, A F G H | L M N o] P7 | Kg
CREN 24 — — 150 10 45 116 | 125 9 80 50 75 : 12
CREN 28 90 272
100-112 252 180 11 45 136 | 150 | 11.5 | 100 | 70 90 160 | 20
132 274
90 318
CREN 38 100-112 298
132 320 210 15 60 170 | 175 14 120 85 105 | 190 | 38.5
160 344
100-112 398
CREN 48 1o =fB 240 20 70 213 | 200 16 140 | 95 120 | 240 | 63
160 408
180 408
i D E DB DH DM
= Bnhe c . - - - BB BH | BM
3 =1 022 [ i=1 | 22 | i= | Q22 ] 0= | iz2 [ 1=1 ] 022
CREN 24 24 | 50 | 24 19 | 50 | 40 27 | 215 M8 | M6 8 27 | M8
CREN28 | o5 | g0 | 28 | 24 | g0 | 50 31 27 | M10| M8 | 8 31 | M10
CREN 38 38 80 38 28 80 60 10 41 31 | M12 | M10 | 10 41 | M12
CREN 48 48 110 | 48 38 110 | 80 14 10 515 41 | M16 | M12 | 14 515 | M16
LUBRICACION Cantidad de Lubricaciones que requieren los Reductores CREN.
Lubricacion / Aceite Capacidad
CREN 24 - Shell - Macoma 0.9 Litro
CREN 28 - Mobil - Mobil gear 632 1.3 Litro
CREN 38 - Texaco - Meropa 2.2 Litro
CREN 48 - Terpel 3.6 Litro
- Esso - Teresso




GRUPOS ACCESORIOS PARA
REDUCTORES CORONA VIS SIN FIN
MALACATES Y ELEVADORES

Hoja Técnica
No 2600

B

DESCRIPCION

Equipo compacto de elevacion para malacates, elevadores
de materiales para construccion, montacargas etc. consta
de: Motor eléctrico, reductor de velocidad, base metalica,
freno electromagnético y tambor para cable o puede en su
lugar instalarse pifiones para cadena de rodillos.

Todos los ejes estan montados sobre rodamientos, y
soportados por dos puntos para evitar el efecto de rotura
por fatiga.

COEFICIENTES DE SERVICIO

Horas Carga Carga Carga
trabajo uniforme variable de choque
3-4 08-1.0 1.0-12 15-1.8
8-10 1.0-1.2 1.2-14 1.8-21

24 12-14 15-1.8 20-24

|
9

==

|

|
I |

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.

Ejemplo:

Elevacion de 500 Kp.

TAMBOR
ENROLLAMIENTO

FIGA.

POLEA
MOVIL

Consta el equipo de motoreductor MV. 102, motor 3.6 H.P.
Tambor 216 mm., base metalica, freno electromagnético No 3,
eje y rodamientos de 1 1/2. Velocidad de elevacion de 0.35 m/s.

Queda reservado el derecho a posibles cambios sin previo aviso



POTENCIAS Y DIMENSIONES PARA EQUIPOS DE ELEVACION

Peso  vel.
totala elevac. motor  relac  motor d chuma-
elevar m/s  reduct i=: hp-iec a b € tambor cable e f g h i k  acople freno cerg

50 032 MV.60 50:1  0.4-71 515 545 283 172 444 65 1400 200 155 150 200 (3518 1 1
100 032 MV.60 5011 0.6-71 515 545 283 172 44 65 100 200 155 150 290 C3518 1 1
150 0.32 MV.80 50:1 1-80 585 600 320 172 44 80 130 235 155 150 200 (CA0-18 2 1-1/4

200 032 MV.80  50:1  1.2-80 585 600 320 172 44 80 130 235 155 150 305 C50-16 2 1-1/4
250 0.32 MV.80 501 1.2-80 585 600 320 172 44 80 130 235 155 150 305 C50-16 2 1-1/4
300 0.35 MV.e0 601 2-80 695 660 360 216 516 90 135 260 190 180 360 C50-16 2 1-1/2

400 035 MV.102 601 24-80 695 860 397 216 514 90 135 260 190 180 360 C60-18 2 2
500 0.35 MVI130 60:1  4-90S 715 777 465 216 33 90 150 280 190 200 400 C60-18 3 2
750 035 MVI155 6011 5-90L 750 777 525 216 38 100 165 310 190 200 400 C60-18 3 2
*1000 0.27 MVI130 5011 5-90L 955 777 525 275 42 115 180 310 230 365 620 C60-22 3 2-1/2
*1500 0.27 MVI155 5001 6.6-100L 985 889 530 275 q/2 150 180 360 230 365 620 C6022 4 2-1/2
*2000 0.27 MVI.155 501 10-1328 1030 972 560 275 4/2 150 195 390 230 365 620 C60-18 4 2-1/2

1- Queda reservado el cambio de datos sin previo aviso.
2- Potencias maximas para factor de servicio = 1.
3- El ancho del tambor enrrollado para el cable esta calculado para recobrar aprox. 12 m
del cable especificado (para otra elevacion indique la altura).
4- Rendimiento del conjunto enrrollador 75%
5- Puede instalarse un mecanismo de traccion de pifiones para cadena de rodillos
en reemplazo del tambor si asi se solicita.
6- Lo senalado con * es un polipasto gemelo de dos ramales, uno fijo y el otro de enrrollamiento. ver fig. A
7. Motor trifasico puede instalarse motores monofasicos para potencias hasta 5 HP.



Eg FRENOS ELECTROMAGNETICOS Hoja Técnica

Potencia de 0.6 HP a 24 HP a 1800 rpm No 2900

MOTOREDUCTOR DE VELOCIDAD CON
FRENO INSTALADO

A. Maxima

— -—

C.maximo
— permitido

Los frenos electromagnéticos son faciles de
instalar.

Los frenos electromagnéticos pueden instalarse
indistintamente en el vis sin fin de los reductores
y/o motores eléctricos en la parte del ventilador
donde se adiciona con éste.

Los frenos estan disefiados para funcionar a 220
voltios conectados al rectificador.

Los frenos tienen incorporada una palanca para
desactivar el freno, en el caso de una emergencia
en el sistema energético.

TABLA DE MEDIDAS Y DATOS TECNICOS

wosslpelenctsl o | ge | a | wanmo | Fomio | ma | T
F.1 06-1.2 100 20 55 0.4 0.48 150 60 - 65°C
F.2 15-24 125 25 68 0.5 0.50 240 60 - 65°C
F.3 3.6-6.6 145 30 78 0.5 0.68 300 60 - 65°C
F.4 75-12 160 40 91 0.5 0.72 360 60 - 65°C
F.5 15-24 185 45 100 1.0 0.80 360 60 - 65°C

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.



FRENOS ELECTROMAGNETICOS FAMA

INSTRUCCIONES DE MONTAJE

El freno electromagnético se acompana con un rectificador que convierte la corriente alterna a corriente continua,

para que la bobina del electrofreno pueda ser energizada.
Debe tenerse presente que al conectar el motor se energice la bobina del electrofreno y asi pueda funcionar el

mecanismo al cual esté conectado el freno, sea este el motor, o el reductor indistintamente.

A - Conexion directa del motor. Voltaje de la linea 220 V .
(-2
L3 —
IS INTERRUPTOR
LI 3
|

FRENO (&

B - Conexién del electro freno por medio de contactor para motor.

[

L2

VOLTAJE 220 V

CONTACTOR [/ [/

RECTIFICADOR
DEL FRENO e s s e

. L |

I.‘ ’%%x’ W_“ I\
e —
R AT T¢

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.
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DESCRIPCION

Bases para reductores modelo V para rangos de reduccion
simple. Tamafios 45, 60, 80, 90, 102, son faciles de armar
en espacios reducidos, motor reductores con acople

GRUPOS ACCESORIOS PARA
REDUCTORES CORONA VIS SIN FIN
BASE PARA MODELO V.

elastico y puede ensamblarse guardas de proteccion.

Las bases para reductores disponen de agujeros alargados
para tensionar de forma facil y cdmoda los elementos de
transmision que puedan existir después del eje de salida

del reductor.

Estos conjuntos son especialmente disefiados para la

instalacion de un freno embrague, que se pone entre motor

y reductor.

COEFICIENTES DE SERVICIO

Hoja Técnica
No 2910

MOTOREDUCTOR BASE 60

Arranques Coef.
Horas Carga Carga Carga hora
trabajo uniforme variable de choque 5 1.0
3-4 0.8-1.0 1.0-1.2 15-1.8 25 1.2
8-10 1.0-1.2 1.2-14 1.8-21 100 14
24 12-14 1.5-1.8 20-24 500 1.6
1000 1.8
Debe tomarse el coeficiente mas elevado de entre las dos tablas.
CARACTERISTICAS DE POTENCIA MAXIMA (Factor Servicio=1)
relac. R=1 rpm Tamario 45 Tamarno 60 Tamaro 80 Tamario 90 Tamario 102 | Rendim.
F | ReallS@lid{kwi [cvi [Nm | kwi | cvi [ Nm | kwi | cvi| Nm | kwi | cvi | Nm [Kwi| cvi[Nm | Prom.
10 110.33| 174 (04|06 22|09 (12 | 43 |18 | 24 | 86 | 35| 48| 172 |49|6.9|236| 0.87
20 [205| 88 [0.4|06| 41|09 |12 |82 (18| 24 | 164 | 27| 3.6 | 246 | 3.5/4.8|328| 0.84
30 | 30 | 60 |0.3|04(39 |07 |09 | 87 | 18| 24 232 27| 36| 348 |3.5/4.8(464| 0.81
40 | 40 | 45 |0.3|04|51 |07 |09 |115 |13 | 1.8 | 229 | 1.8 | 24 | 306 |2.7|3.6|458| 0.80
50 | 50 | 36 |03|04|63|04 |06 | 94 |09 | 12| 189 | 13| 1.8 | 283 |1.8/24|377| 0.79
60 | 60 | 30 -] -1-1031)04(72109|12]215]| 13| 18| 3221.8/24]|430| 0.75
70 | 70 |257] - | - | - |03 |04 |81 |07 |09]183| 09| 12| 244 1.3|1.8|366| 0.73

Motores trifasicos para una velocidad de entrada de 1800 rpm.
Par torsor de 1 Nm = 0.1 Kpm

Ejemplo de seleccion
Reduccion R = 40:1 Motor de 0.6 CV a 1800 rpm. carga con choques.
Horas de trabajo por dia = 8 hr. Arranca y para frecuentemente. Asignamos el valor de 500.
Tomamos el mayor coeficientes de las dos tablas entre 1.6 y 2.1
Calculo de tamafio reductor 2.1 x 0.6 = 1.2 HP
Recomendamos: Escoger el modelo con tamafio 80 y motor de 0.6 a 1800 rpm.

CONSULTE CON NUESTRO REPRESENTANTE PARALAS RELACIONES NO INCLUIDAS.
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MOTOR IEC : I
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MODELO HP IEC a b c d e f g h n [} p q |Peso
V. 45 gg ;] 380 | 165| 197 | 340 | 26 62 | 147| 65| 45|35 | 9 20
0.4 71
V. 60 gg ;g 440 (200 250 | 400 | 30 | 70 | 175 | 85| 55| 45| 10 | 25
12 80
04 80
V. 80 06 Lol 510 |235| 292 | 460 | 32 | 67 | 206 | 90| 65|65 | 13 | 30
12 90L
0.9 80
1.2 80
1.8 90S
V. 90 i ety 590 | 260| 328 | 530 | 35 | 75 | 230 | 15| 75| 75| 15 | 35
3.6 100L
5.0 100L
0.9 80
12 80
v.102 | 28 203
: 24 90L 625 | 310| 370| 555 | 42 | 95 | 257 | 126| 80| 85| 17 | 40
3.6 100L
50 100L
6.6 112M

Medidas en mm.
Queda reservado el derecho a posibles cambios sin aviso.
Base fabricada en fundicion gris con enervaduras que la hacen muy resistente.




SUBCONTRATADOS




Nuestra especialidad es la fabricacion de elementos y equipos, para la transmisiéon de potencia y de
movimientos.

la incorporacién a nuestros medios de produccion de maquinas modernas de CN, amplié nuestra capacidad
de oferta para las bolsas de subcontratacion.

Ofrecemos nuestros servicios para la mecanizacion de partes acabadas y mecanizados parciales con o sin
aporte de material.

Equipos con que disponemos:

- TORNOS DE CONTROL NUMERICO.......cooceersumresienssmsssssissssssssnssssssssssssssnsens LEADWELL TC 20
- TORNOS CONVENCIONALES.........ccccorniininienmie s smsnese e ssas sessssnsnees PINACHO A.74

- TORNOS CONVENCIONALES.........ccoiiiaiiieieie et e e e en e PINACHO A.76

- RECTIFICADOS CILINDRICOS, EXTERIORES E INTERIORES..................se..... GER RHC 405

- RECTIFICADOS ESPECIALES.......ccccoiimiiiiiinninsmsssss s s ssss s ssans TOS BN.102

- RECTIFICADOS DE FLANCOS EN ENGRANAJES. ... NILS ZSTZ 316 x 6
- MANDRINADORA DE PIEZAS DE BUEN TAMARNO..........cccccoerueceerereeereenene. UNION 80

- BROCHADOS

= FRESADO DE VIS SIN FINES..........cccoccinmimitieninnieninesssisnessssessasssssssssnesans WANDERER 31 m.
- RECTIFICADO DE FLANCOS A VIS IN FINES........ccoooiiiimrrere e REISHAUER NRK
- CONSTRUCCION Y RECUPERACION DE RODILLOS (para laminar y roscar)

- FRESADORAS CONVENCIONALES..........cccoceiiareerrerreereeeesssesssesrmees e essseess FEXAC UG

- CENTRO DE MECANIZADO POR CN (Eje horizontal pallet 400)................... ... LEADWELL MCH 400
- TALLADO DE ENGRANAJES (Sistema Renania por fresa madre).................. BAUTAR M7

- TALLADO DE ENGRANAJJES (Sistema Renania por fresa madre)......c...ccecuue UNION M6

- DENTADORAS GLEASON (Conicos curvos e Hypoid)......c..cccccnvvricienseernieen.. NO16

- PULIDORA DIENTES CONICOS GLEASON.........ccccnnmmmnmiinccninesienssssssnenns No.516

= LAMINADO DE ROSCAS......iiiccuiivasivnisnassisassauiosansiasasinissasvinasiviianansinsasini oa FAMA

Podemos completar en los casos necesarios con servicios de tratamiento térmico y de superficies. Estos son
subcontratados con nuestros proveedores de confianza.

Disponemos de un departamento técnico y de control de calidad. Estamos cetificados en la norma ISO 9001
version 2000 para garantizar nuestra labor.

El sistema de costos esta centralizado y totalmente sistematizado que facilita el calculo para encontrar la
cantidad optima de piezas a fabricar por lote.

El servicio de entrega a los clientes lo realizamos con las agencias de transporte reconocidas en el pais.

CONSULTENOS SUS NECESIDADES DE SUBCONTRATACION DE FABRICACION Y MECANIZADOS.

FAMA Mantenimiento SAS

Km 3 via panamericana sector los Molinos Bodega 4

Teléfonos: 878 6400 - 315 796 7372 - 310 455 44 79 - 301 392 00 09
ventas@famamantenimiento.com
gerencia@famamantenimiento.com



